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m Futu re — die Hochprazisionsmaschine die auch
Ilhnen neue Dimensionen eroffnet

e Hochste Prazision
* |deal fiir Hartbearbeitung
e Hochproduktiv

Durch mehrere konstruktive MuBnahmen und einen vollig
neuen konzeptionellen Ansutz ist es yelungen, die bereits
bekunnte BENZINGER-Prdzision hoch deutlicher zu steigern.
Um héchste Prdzision zu erreichen, muss selbstverstandlich
auch hoéchste Genauigkeit bei den Kompohenteh einge-
setzt werden, wus wir konsegyuent umgesetzt huben,
indem wir jeweils die Top-Produkte der MarktfUhrer ausye-
wdhlt haben: die Kugelyewindetriebe von Mannesmann,
die LineurfUhrungen von Schneeberger und die Glus-
maBstdlbe von Heidenhain.

Doch diese Komponhenten dlleine machen hoch keinhe
Prdzisionsmaschine aus.

Erst durch die Trennung der beiden Achsen, die nun
jeweils direkt auf dem mit 3.2 t schweren, sehr massiv aus-
gelegten Muaschinenbett aus schwingungsddmpfendem
Grauyuss ungeordnet sind, wird es moglich, Teile mit einer
Toleranzbreite von 2u prozesssicher herzustellen.

Mittels Post-Prozess-Messung mit MesswertrickfUhrung
kénnen stérende Einflisse wie z.B WerkzeugverschleiB,
wirksam eliminiert werden.

Der lunge Hub des Querschlittens erlaubt die Integration
von Zusutzkomponenten wie z.B. Werkzeugrevolver,
Zahnradfraseinrichtung, Schleifspindel, Gewindewirbel-
einheit efc.

Der Einsutz eines neuen Schwenkludekohzeptes ermoy-
licht Werkstickwechselzeiten db cu. 4 sec. Dadurch und
durch Eilguhygyeschwindigkeiten von 45 m/min bei 1 g
Beschleunigunyg wird die muFuture zur optimalen
Muschine fUr hochprdzise GroBserienteile.

Sollte die Ausbringuny einer Spindel hicht ausreichen, so
steht nun mit der 2-spindligen Variante eine wirtschaftlich
hochinteressunte Losuny zur VerflUguny. Sie bietet auf
dleicher Fldche doppelte Ausbringunyg bei Synchron-
Bedarbeitung.

AuBerdem kann mit dieser Variante durch Einsutz einer ’

Wendestdtion (optiondl) eine Vorder- und RUckseiten-
beurbeituny redlisiert werden.

A Arbeitsraum muFuture B5
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Dus heu konzipierte Schwenkladesystem erlaubt
WerkstUckwechselzeiten im Bereich dab cu. 4 sec.
Damit eighet sich die Muschihe optimal fur die
Produktion von GroRBserienteilen.

Massen- und Kleinteile

e superschneller Lader

e hochdynhumisch durch Motorspindel- und
Achsbeschleuniguny

Glanzbearbeitung, optische Oberfléichen
¢ hochuuflésende GlusmaBstdbe

e vibrationsarm, hohe DAmMpfuny

e uusyezeichnete Laufruhe

o optionul NC-Runhdtisch

|

Durch den ygroBzlgiy dimensionierten Verfahrwey der
X-Achse kdhneh heben den Werkzeugtrdgersystemen
noch weitere Zusutzeinrichtungen untergebracht
werden.

Somit kdnhen in einer Muschine auch
Kombinhutionsbeurbeitungen wie z.B. Drehen/Frdsen
oder Drehen/Schleifen durchgefUhrt werden.

C-Achs-Bearbeitung in Verbindung mit
o unyetriebenen Werkzeugen VDI 25
e Zusutzeinrichtunyen wie

- Schleifspindeln

- Gewindewirbeleinrichtuny

- Zahnradfraseinrichtuny

Hartbearbeitung

o Toleranzen kleinher 2u prozesssicher
e beste OberflGchen

e hohe Werkzeugstandzeiten

¢ schleifen, finishenh optionadl
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Technische Daten

Technische Daten muFuture

Verfahrwey Linearachsen

B1
X 400 mm
Z1 210 mm
BS

X1/ X2 je 200 mm
(unubhdngige Beweguny)
X1 /X2 je 310 mm
(gekoppelte Beweguny)
Z1 210 mm

72 210 mm

Eilganggeschwindigkeit X/Z
45 m/min

Beschleuniguny X/Z
10 m/s2

Hauptspindel
Motorspindel wussergekuhlt

SpindelgréBe
26 /32 /42

Spindeldrehzahlen
6.000 / 8.000 U/min

Antriebsleistunyg
15,5 KW

Spindelhuse
DIN 55026 A4

Spannkraft pheum. / hydr.
15 / 33 kN

FuttergréBe
bis 160 mm

C-Achsen Auflésung
0.,01°/0.,001°

Werkzeugsystem
Lineurwerkzeuge -
System BENZINGER
Fremdfabrikate

Stand 08/12, Anderunyen vorbehuiten

e/0

e/0

Werkzeugrevolver
Scheibenrevolver
VDI 25 DIN 69880

Anzuhl WerkzeugplUize
12

Einzelplatzantrieb
6.000 U/min

Max. Antriebsleistuny
6 kW, max. 12,5 Nm

Werkzeuygvermessung
Mikroskop

Steuerung

Siemens 840D

Sonstiges

Zentralschmieruny
Fett Impulsschmieruny

Kuhimittelbehdlter
160 Lir.

Gesumtunschlusswert
mind. cu. 25 kVA

Mdaschinengewicht
B1
db cu. 5,5t

BS
db cu. 6,5t

Abmessuhygen (LxBxH)
2.535 x 1.900 x 2.220 mm

Pneumatikversorguny
6 bar

Optionen

KUhimittelversorguny durch die

Spindeln

Hochdruck un den Revolvern
30/ 80 / 140 bar

Kuhimittelfitration
50 / 30 um

BENZINGER
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Carl Benzinger GmbH
Robert-Bosch-Str.28

KuhimittelkGhlunyg

Kompressor / Wrmetauscher

Spdnefdrderer

Platten- /Kratz- / Maugnetband

Weitere Optionen
WerkzeuygUberwachuny
Messtaster
Post-Prozess-Messuny

Programmierbarer
Spunndruck pheum.

FeinfUhlige Geyendruck-
spunnuny pheum.

Teleservice
Netzwerkanbindung

Automatisierungslésungen

Roboterzellen

[e]

[e]

[e]

(e)

Benzinger-Automations-Lésungen
Schwenklader (Spun zu Spun-Zeit

ub cu, 4 sec.)
Hochgenauigkeitsausfiihrung

Hydrostatisch gelagerte
Drehspindeln

Hochgenauigkeitspukete fur:
Spindeln

FUuhrungen

Messsysteme

Zusatzeinrichtungen
Schleifspindeln

Rundtisch
Gewindewirbeleinrichtuny
Fraseinrichtungen
Hobeleinrichtungen

e Standard
o Sonder

D-75180 Pforzheim-Bulichenbronn

Tel.: + 49(0) 7231/4 15 31 - 100

Fax: + 49(0) 7231/4 15 31 - 388
E-Mail: info@benzinger.de
Internet: www.benzinger.de
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