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ISO metric fine thread
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MJ  MJy-Gewinde Luft- und Raumfahrt
MJ thread Aerospace

GF
G Whitworth-Rohrgewinde
Whitworth pipe thread

GF
GFS
GFM

RC/R Kegeliges Whitworth-Rohrgewinde
Tapered Whitworth pipe thread

GEM

Pg Stahlpanzerrohr-Gewinde
Steel conduit thread

GEM

UNC UNC-Grobgewinde
Unified national coarse thread
GF
GFS

UNF UNF-Feingewinde
Unified national fine thread
GF
BFS

UN  UN-Gewinde
Unified national thread

GFM
GFT SHARK

UNJF uNJF-Feingewinde
UNJF Unified national fine thread

GF
NPT NPT-Kegeliges Amerikanisches Rohrgewinde
American Standard taper pipe thread

GF
GFM

NPTF NPTF-Kegeliges Amerikanisches Rohrgewinde
American Standard taper pipe thread

GF
GEM



VHM-Gewindefraser
Solid Carbide Thread Milling Cutters
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VHM-Gewindefraser

Universell einsetzbares Hochleistungs-
werkzeug mit Linksspiralnuten, ungleichen
Spiralsteigungen und hoher Zahnezahl fiir
hohe Oberflachengiten und iiberragende
Standmengen, zur kostengunstigen Fertigung
von Innengewinden.

Solid carbide thread milling cutter

Universal high performance tool with left-hand
spiral flutes, unequal spiral pitches and a
large number of teeth for high surface quality
and outstanding tool life, for cost effective
production of internal screw threads.

GF

VHM-Gewindefraser

Universell einsetzbares Werkzeug zur kosten-
glinstigen Fertigung von Innengewinden.

Solid carbide thread milling cutter

Universal tool for cost effective production of
internal screw threads.

GFS

|

VHM-Gewindefraser mit Senkstufe

Universell einsetzbares Werkzeug zur kom-
binierten Fertigung von Innengewinden mit
Ansenkung. Steigerung der Produktivitat
durch Senken und Gewindefrasen in einem
Arbeitszyklus ohne Werkzeugwechsel.

Solid carbide thread milling cutter with
chamfering capability

Universal tool for cutting internal screw

threads. Increased productivity resulting from
combined thread milling and chamfering in a
single machining cycle without tool changing.

VHM-Gewindefraser

Universell einsetzbares Hochleistungs-
werkzeug zur Fertigung eines groflen
Gewinde-@-Bereichs mit gleicher Steigung.
Linksspiralnuten, ungleichen Spiralsteigungen
und hoher Zahnezahl fir hohe Oberflachen-
gliten und dberragende Standmengen.

Solid carbide wide range thread milling cutter

Universal high performance tool for cutting
a wide range of thread-@ with an identical
pitch. Left-hand spiral flutes, unequal spiral
pitches and a large number of teeth for high
surface quality and outstanding tool life.

VHM-Mehrbereichsgewindefraser

Universell einsetzbares Werkzeug zur
Fertigung eines groflen Gewinde-
@-Bereiches mit gleicher Steigung.

Solid carbide wide range thread milling cutter

Universal tool for cutting a wide range of
thread-@ with identical pitch.

VHM-Gewindefraser fiir die Hartbearbeitung

Spezialisierte Variante des GF zur Fertigung
von Innengewinden in vergitete bzw. gehar-
tete Stahle im Bereich von 54-63 HRC.

Solid carbide thread milling cutter for hard
materials

Special version of GF cutter for cutting inter-
nal screw threads in tempered and hardened
steels in the 54-63 HRC range.
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VHM-Dreiprofilgewindefraser fiir die
Hartbearbeitung

Spezialisierte Variante des GFT zur Fertigung
von Innengewinden ab M 2 bis M 8 in vergitete
bzw. gehartete Stahle im Bereich von 54-63 HRC.

Solid carbide thread milling cutter with three
rings of teeth for hard materials

Special version of GF cutter for cutting internal
threads ranging from M 2 to M 8 in tempered and
hardened steels in the 54-63 HRC range.

GFE

VHM-Einprofilgewindefraser

Universell einsetzbares Werkzeug fir die
Fertigung von Innengewinden ab M 1 bis M 3,5.

Solid carbide thread milling cutter with single
ring of teeth

Universal tool for cutting internal threads
ranging from M1 to M 3.5.

G FT SHARK

VHM-Dreiprofilgewindefraser

Universell einsetzbares Hochleistungswerkzeug
mit den technologischen Eigenschaften des

GF s#e=< fiir die Fertigung von Innengewinden
ab M 1,2 bis M 20, UNC Nr.1 bis UNC 1/4" und
UNF Nr.2 bis UNF 1/4".

Solid carbide thread milling cutter with three
rings of teeth

Universally applicable high-performance tool
with the technological properties of GF sHa=K
for the production of internal threads from
M 1.2 to M 20, UNC No.1 to UNC 1/4" and
UNF No.2 to UNF 1/4".

BGF

VHM-Bohrgewindefraser

Werkzeug zur kombinierten Fertigung von
Innengewinden mit Bohrung und Ansenkung.
Maximale Produktivitat durch Reduzierung
der Nebenzeiten, da kein Werkzeugwechsel
notwendig ist. Speziell zur Bearbeitung von
NE Metallen.

Solid carbide drill thread milling cutter

Combines drilling with thread milling and
chamfering in the production of internal
threads. Maximises productivity by eliminating
tool changing. Particularly suitable for
machining non-ferrous metal.

BGF 3

VHM-Bohrgewindefraser mit 3 Schneiden

Optimierte Variante des BGF, vor allem
geeignet zur Bearbeitung von kurzspanenden
Werkstoffen. Dieses Werkzeug bietet eine
hohere Leistung durch die groBere Schneiden-
zahl und verbessertes Zentrierverhalten.
Speziell zur Bearbeitung von Grauguss.

Solid carbide drill thread milling cutter with 3 flutes

Optimised version of the BGF tool, particularly
suitable for machining materials that yield
short chips. Because of the greater number

of cutting edges, this tool offers enhanced
performance with improved centring.
Particularly suitable for machining cast iron.

BGFS

VHM-Zirkularbohrgewindefraser

Werkzeug zur kombinierten Fertigung von
Bohrung und Gewinde in einem Arbeitsgang.
Universell einsetzbar in Stahlen, geharteten
Werkstoffen und NE-Metallen.

Solid carbide circular drill thread milling cutter

Tool for the combined production of bore and

thread in one operation. Universally applicable
in steels, hardened materials and non-ferrous
metals.
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Wendeplattengewindefraser

Hochleistungswerkzeug fiir den universellen
Einsatz in der Innengewindeherstellung eines

groBen Gewinde-@-Bereichs mit gleicher Steigung.

Wendeplatten mit jeweils 4 nutzbaren Schneiden.

Indexable thread milling cutter

High performance tool for universal use in
manufacture of internal screw threads in a
wide range of thread-@ with an identical
pitch. Each insert has 4 useabel cutting edges.




Optionale Frasermodifikationen
Optional cutter modifications
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Diese Modifikationen werden in der Regel als Umarbeit aus bestehenden Werkzeugen gefertigt, somit sind sehr kurze Lieferzeiten maglich.
These modifications are carried out normally on already existing tools, so that they can be supplied at very short notice.

. O [y

Die Option KS (seitlich erodierte Kiihlkandle) gewahrleistet insbesondere bei
Durchgangsgewindebohrungen, dass das Werkzeug optimal mit Kihlschmierstoff
versorgt wird. Es befindet sich in jeder Spannut eine iber die Frasteillange gleich-

Modifikation mdglich fiir:

The KS option (lateral eroded coolant channels) ensures that the cutter
receives an optimum supply of cutting oil, particularly for through holes.
The coolant holes are spaced evenly along the cutter length, with one
hole per flute. (highlighted in blue)

Modification is possible on: GF/GFS/GFM/BGF/BGF 3

maBig verteilte Anzahl von Bohrungen. (blau hervorgehoben)
) x

GF/GFS/GFM/BGF/BGF 3
Die Option KR (Kihlrillen) bietet Vorteile bei der Bearbeitung von Durchgangs-
gewindebohrungen. Die Anzahl der Kiihlrillen ist durch die Anzahl der Spannuten
bestimmt, kann aber nach Absprache gedndert werden. (blau hervorgehoben)

Modifikation maglich fiir.  GF/GFS/GFM/BGF/BGF 3

The KR option (coolant channels) is advantageous for cutting threads in through
holes. The number of cooling channels is determined by the number of flutes,
but can be changed on consultation. (highlighted in blue)

Modification is possible on: GF/GFS/GFM/BGF/BGF 3

” Ll e

Die Option U (45° Senkfase am Bohrteil) ermdglicht es, das Kernloch
zirkular anzufasen. Dies ist vor allem nutzlich, wenn die Gewindelange
zwischen zwei Abmessungen liegen soll, aber kein Sonderwerkzeug
erwiinscht ist. (blau hervorgehoben)

Modifikation maglich fir: BGF/BGF 3

The U option (45° chamfering at drill bit) enables chamfering at drill bit of
the drilled hole to be carried out by circular interpolation. This is especially
useful when the thread length is to be between two cutter sizes and a special
tool should to be avoided. (highlighted in blue)

Modification is possible on: BGF/BGF 3

[ ]

ST
§

Die Option ST (Stirnschneiden) ermdglicht es, mit dem Gewindefraswerkzeug
eine Planspiegelung z.B. an Gusswerkstiicken durchzufiihren. (blau hervorgehoben)

Modifikation maglich fiir.  GF/GFS/GFM

The ST option (facing teeth) enables the thread milling cutter to carry out
spot facing, for instance on castings. (highlighted in blue)

Modification is possible on: GF/GFS/GFM

STS

Die Option STS (Stirnschneiden mit 45° Senkfase), ermdglicht es, mit
dem Gewindefraswerkzeug eine Planspiegelung z. B. an Gusswerkstiicken
durchzufiihren und anschlieffend das Kernloch zirkular anzusenken.
(blau hervorgehoben)

Modifikation maglich fir: GF/GFS/GFM

The STS option (facing and 45° chamfering teeth) enables the thread milling
cutter to carry out spot facing, for instance on castings, followed by
chamfering of the drilled hole by circular interpolation. (highlighted in blue)

Modification is possible on: GF/GFS/GFM

ES
@

Die Option ES (Entgratschneide) entfernt bei der Bearbeitung den letzten,
unvollstandigen Gang des Gewindes und beugt somit einer eventuellen
Gratbildung an dieser Stelle des Muttergewindes vor. (blau hervorgehoben)

Modifikation mdglich fiir. GF/GFS/BGF/BGF 3

The ES option (deburring teeth) removes the last incomplete thread and therefore
prevents the possible formation of a burr at that location. (highlighted in blue)

Modification is possible on: GF/GFS/BGF/BGF 3

AZR
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Die Option AZR (vollstandig ausgesetzte Zahnreihen) ermoglicht bei
besonders grofen L/D-Verhéltnissen die Verringerung der beim Bearbeiten
auftretenden Schnittkrafte und vermindert dadurch die Abdrangung des
Werkzeugs. Zusatzliche Fraszyklen sind erforderlich. (blau hervorgehoben)

Modifikation mdglich fiir. GF/GFS/GFM/BGF/BGF 3

The AZR option (entire omission of alternate rings of teeth) reduces the cutting
forces, particularly with large L/D ratios, thus reducing cutter deflection.
Several successive thread milling cycles are necessary. (highlighted in blue)

Modification is possible on: GF/GFS/GFM/BGF/BGF 3

. ¢ O

Die Option AZ (ausgesetzte Zahne) dhnelt der Option AZR, jedoch werden
die Zahne versetzt ausgesetzt. Somit ist ein kleinerer Vorschub erforderlich,
aber es miissen nicht mehrere Zyklen gefrast werden. (blau hervorgehoben)

Modifikation mdglich fiir: GF/GFS/GFM/BGF/BGF 3

The AZ option (omission of teeth) is similar to option AZR, but the omission
of teeth alternates from side to side. This reduces the feed that can be employed,
but several successive thread milling cycles are not necessary.

(highlighted in blue) Modification is possible on: GF/GFS/GFM/BGF/BGF 3



JBOtronic - Programmiersoftware

JBOtronic - programming software

Um das Arbeiten mit Gewindefrasern fir unsere Kunden und

jene die es werden wollen, so einfach wie maglich zu gestalten,
haben wir die Software JBOtronic entwickelt.

Mit der JBOtronic ist das Erstellen von Gewindefrasprogrammen
fir DIN-/Heidenhain-basierte NC-Steuerungen héchst effizient

moglich. Beginnend bei der Auswahl der meist verwendeten

Standardgewinde (M, MF, EG M, G, Pg, UNC, UNF, UNEF, NPT,
NPTF und Rc) oder der Definition von zylindrischen/kegeligen
Sondergewinden uber die Auswahl des Werkstickstoffs, des

Werkzeugs, der Maschinensteuerung, den Bearbeitungsoptionen,
den Schnittwerten bis hin zu der automatischen Berechnung des

NC-Codes, werden Sie von der JBOtronic bestmoglich unterstiitzt.
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To make the process of working with thread milling cutters as
simple as possible for our existing and future customers, we
have developed the software tool JBOtronic.

JBOtronic enables thread milling programmes for DIN/Heidenhain
based NC Controls to be generated with the utmost efficiency.
Starting with selection of the most frequently used standard
threads (M, MF, EG M, G, Pg, UNC, UNF, UNEF, NPT, NPTF and
Rc) or the definition of cylindrical/tapered non-standard threads,
through selection of the workpiece material, the tool, machine
control, machining options and cutting values, to automatic
calculation of the NC code: JBOtronic provides you with the
best possible support every step of the way.




Allgemeine Vorteile des Gewindefrasens DL—

- Die GewindemaBhaltigkeit ist beeinflussbar

- Ein Werkzeugbruch fiihrt nicht unmittelbar zum Werkstiickausschuss

- Geringerer Leistungsbedarf als beim Gewindebohren

- Kurze Bearbeitungszeiten durch hohe Schnittgeschwindigkeiten

- Sehr gute Oberflachenqualitat der gefrasten Gewinde

- Keine Spanproblematik durch kurze Frasspane

- Mit einem Werkzeug sind Rechts- und Linksgewinde in Grund- und Durchganglochausfiihrung herstellbar
- Durch geringe Fraskrafte ist die Bearbeitung diinnwandiger Werkstiicke moglich

- Schnittgeschwindigkeit und Vorschub konnen individuell an den zu bearbeitenden Werkstoff angepasst werden
- Kein Drehrichtungswechsel der Hauptspindel notwendig

- Keine speziellen Gewindeschneidfutter erforderlich, Standardfutter ist ausreichend

- Exakte Gewindetiefen sind herstellbar

- Bei Grundlochgewinden ist eine Gewindefertigung bis nahe dem Bohrungsende maglich

- Gewindeanfang ist iber NC-Programm eindeutig bestimmt

Spezielle Vorteile des Gewindefrasers mit Senkstufe Typ GFS

- Hohe Produktivitat durch Senken und Gewindefrasen mit einem Werkzeug ohne Werkzeugwechsel
- Verkirzung der Haupt- und Nebenzeiten

- Einsparung von Magazinplatzen im Werkzeugmagazin

- Entfall von Werkzeugwechselzeiten

- Zeiteinsparung beim Risten

Spezielle Vorteile des Mehrbereichgewindefrasers Typ GFM

- Bei gleicher Steigung groBe Gewindedurchmesserbereiche bearbeitbar

- Geringe Werkzeugkosten bei grof3en Gewinden

- Durch den Halseinstich zwischen Schneidteil und Schaft kann, durch einen zweiten Frasdurchgang, ein wesentlich
tieferes Gewinde erzeugt werden, als bei Frasern ohne Halseinstich

e ——
Spezielle Vorteile der Ein- / Dreiprofilgewindefraser Typ GFE / GFT

- Kleine Gewinde ab M 1 sind herstellbar
- Tiefe Gewinde (3xD) sind problemlos herstellbar

P —
Spezielle Vorteile des Bohrgewindefrasers Typ BGF / BGF 3

- Hohe Produktivitat durch Bohren, Senken und Gewindefrasen mit einem Werkzeug ohne Werkzeugwechsel
- Verkirzung der Haupt- und Nebenzeiten

- Einsparung von zwei Magazinplatzen im Werkzeugmagazin

- Einschraublange ist nur 1,3 x Steigung kiirzer als die Bohrtiefe

- Grund- und Durchgangslocher sind herstellbar

Spezielle Vorteile der Zirkularbohrgewindefraser Typ BGFS

- Ermaoglicht den Einsatz von Zirkularbohrgewindefraswerkzeugen in weichen und geharteten Stahlwerkstoffen und NE-Metallen
- Hohe Produktivitat durch Bohren und Gewindefrasen mit einem Werkzeug ohne Werkzeugwechsel
- Verkirzung der Nebenzeiten



Kunden-individuelle Sonder-Gewindefraser ———
Special Client-Specific Thread Milling Cutters

1 Gewindefraser zur synchronen Herstellung von zwei 3 Gewindefraser GFZ D16x19,9xM 2/D12x15,7xM 1,5 mit

Aufengewinden M 28 x 0,5 mit Entfernung des unvoll-
standigen Gewindeganges an beiden Gewinden.

Thread milling cutter for synchronous production of
two external threads M 28 x 0,5 with removal of the
incomplete first thread on both threads.

2 Gewindefraser GFZ D2,6x7xSo1,75 P0,875 (2-gédngig)
zur Herstellung der Innengewinde an orthopadischen
Chirurgieplatten.

Thread milling cutter GFZ D2.6x7xSo01.75 P0.875
(2-starts) for the production of internal threads on
orthopaedic surgical plates.

seitlichen Kuhlkanalen zur Herstellung von
Durchgangsgewinden M 28 x 2 und M 18 x 1,5.

Thread milling cutter GFZ D16x19.9xM 2/D12x15.7xM 1.5
with lateral cooling channels for the production
of through hole threads M 28 x 2 and M 18 x 1.5.

Gewindefraser fur Trapezgewinde Tr 9 x 2 nach
DIN 103 mit versetzt ausgesetzten Zahnen.

Thread milling cutter for trapezoidal thread Tr 9 x 2
DIN 103 with mixed exposed teeth.

Die Anforderungen in der modernen Fertigung steigen und werden komplexer.

Wir analysieren |hre Gewindebearbeitung und bieten eine Losung fir die Optimierung der Kosten und Qualitat.
The demands on manufacturing nowadays are becoming ever more exacting and complex.

We analyse your screw thread production and offer solutions that optimise your costs and product quality.




5 PKD Gewindefraser GFZ D12x22xM 1,5 mit seitlichen
Kuhlkanalen zur Herstellung eines Gewindes M 18 x 1,5.

PCD thread milling cutter GFZ D12x22xM 1.5 with lateral
cooling channels for producing a thread M 18 x 1.5.

6 Gewindefraser fir Trapezgewinde Tr 30 x 6.

Thread milling cutter for trapezoidal thread Tr 30 x 6.

7 PKD-Gewindefraser GFZ D25x31xS3 zur Herstellung
eines Olfiltergewindes S 80 x 3 mit Schutzsenkung.
PCD thread milling cutter GFZ D25x31xS3 for the
production of an oil filter thread S 80 x 3 with
protection countersink.

8 Gewindefraser mit Stirnaussparung nach 1SO 13486-1 /
JASO F402 / DIN 74235.

Thread milling cutter with front recess in accordance to
ISO 13486-1 / JASO F402 / DIN 74235.




Ablaufschritte fur Gewindefraser S —
Operation sequences for Thread Milling Cutters

BF/GF *"/GFM */GFH

Ablaufschritte fir Gewindefraser

@ Werkzeug fahrt auf Startposition zentrisch iiber die Bohrung

@ Beginn des Gewindefrasens mit Einfahrschleife

@ Frasen des Gewindes mit anschlieBender Ausfahrschleife

@ Verfahren auf Startposition und beenden des Bearbeitungsvorganges

Operation sequences for thread milling cutters
© Tool moves to initial position above centre of hole
@ Thread milling starts with cutter entry path

© Thread milling followed by exit path

O Return to initial position and end of machining cycle

o 66 e o

GFS

Ablaufschritte fir Gewindefraser mit Senkstufe

@ Werkzeug fahrt auf Startposition zentrisch iiber die Bohrung

@ Ansenken der 90° Fase

@ Beginn des Gewindefrasens mit Einfahrschleife

O Frisen des Gewindes mit anschlieBender Ausfahrschleife

@ Verfahren auf Startposition und beenden des Bearbeitungsvorganges

Operation sequences for thread milling cutters
with chamfering capability

@ Tool moves to initial position above centre of hole
@ 90° chamfering

© Thread milling starts with cutter entry path

O Thread milling followed by exit path

@ Return to initial position and end of machining cycle




GFM/GFW-Q

Ablaufschritte fur Gewindefraser mit Halseinstich

@ Werkzeug fahrt auf Startposition zentrisch iiber die Bohrung
@ Beginn des Gewindefrasens mit Einfahrschleife

© Frisen des Gewindes mit anschlieBender Ausfahrschleife

O Verfahren auf Startposition und beenden des Bearbeitungsvorganges

Operation sequences for thread milling cutters
with recessed neck

@ Tool moves to initial position above centre of hole
@ Thread milling starts with cutter entry path

© Thread milling followed by exit path

O Return to initial position and end of machining cycle

Ablaufschritte fiir Gewindefraser mit Halseinstich
und Versetzen in der Tiefe

@ Werkzeug fahrt auf Startposition zentrisch iiber die Bohrung
@ Beginn des Gewindefrasens mit Einfahrschleife

© Frisen des Gewindes mit anschlieBender Ausfahrschleife.
Zustellung in der Z-Richtung um die entsprechende Tiefe

O Beginn des zweiten Gewindefrasvorganges mit Einfahrschleife
@ Frisen des Gewindes mit anschlieBender Ausfahrschleife
@ Verfahren auf Startposition und beenden des Bearbeitungsvorganges

Operation sequences for thread milling cutters
with recessed neck and vertical displacement
@ Tool moves to initial position above centre of hole
@ Thread milling starts with cutter entry path

@ Thread milling ends with cutter exit path
Z-axis displacement to required depth

O Ssccond thread milling process starts with cutter entry path
@ Thread milling followed by exit path
@ Return to initial position and end of machining cycle [=] 5%
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Ablaufschritte fur Ein- und Dreiprofilgewindefraser

@ Werkzeug fahrt auf Startposition zentrisch tiber die Bohrung

@ Verfahren auf Gewinde-& Fertigungsmaf

@ Zirkulares Gewindefrasen auf Gewindetiefe

O Zirkulares Gewindefrasen auf Gewindetiefe

@ Beenden des Gewindefrasvorganges mit einer Ausfahrschleife

@ Verfahren auf Startposition und beenden des Bearbeitungsvorganges

Operation sequences for thread milling cutters

with single ring or three rings of teeth

© Tool moves to initial position above centre of hole

@ Move to finished thread diameter

© Thread milling with helical interpolation down to required thread depth
O Thread milling with helical interpolation down to required thread depth
O End of thread milling process with exit path

O Return to initial position and end of machining cycle

Ablaufschritte fur Dreiprofilgewindefraser fur die
Hartbearbeitung

@ Werkzeug fihrt auf Startposition zentrisch iber die Bohrung

(2] Werkzeug fahrt auf maximale Gewindetiefe in die Bohrung ein

(3) Beginn des Gewindefrasens mit Einfahrschleife

O Zirkulares Gewindefrisen Richtung Werkstiickoberflache

O Zirkulares Gewindefrasen Richtung Werkstiickoberflache

O verfahren auf Startposition und Beenden des Bearbeitungsvorganges

Operation sequences for thread milling cutters with

three rings of teeth for hard materials

© Tool moves to initial position above centre of hole

@ Tool moves into the hole to the maximum thread depth

© Thread milling starts with cutter entry path

O Thread milling with helical interpolation towards the workpiece surface
O Thread milling with helical interpolation towards the workpiece surface

O Return to initial position and end of machining cycle



BGFS
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BGF/BGF 3
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Ablaufschritte fur Zirkularbohrgewindefraser

@ Werkzeug fahrt auf Startposition zentrisch iiber die Gewindeposition
@ Beginn mit zirkularer Frasbewegung

© Zirkulares Bohrgewindefrasen auf Gewindetiefe

O Zirkulares Bohrgewindefrasen auf Gewindetiefe

@ Beenden des Gewindefrasvorganges mit einer Ausfahrschleife

@ Verfahren auf Startposition und beenden des Bearbeitungsvorganges

Operation sequences for circular drill thread milling cutters
@ Tool moves to initial position above centre of thread position

@ Start with circular milling operation

@ Thread milling with helical interpolation down to required thread depth
O Thread milling with helical interpolation down to required thread depth
@ End of thread milling process with exit path

O Return to initial position and end of machining cycle

Ablaufschritte fur Bohrgewindefraser

@ Werkzeug fahrt auf Startposition zentrisch iiber die Gewindeposition
@ Bohren des Kernloches mit Ansenken der 90° Fase

© Riickzug des Werkzeuges aus der Bohrung zum Entspanen

O Verfahren auf Startposition des Gewindefraszyklus

@ Beginn des Gewindefrasens mit Einfahrschleife

@ Frasen des Gewindes

@ Beenden des Gewindefrasvorganges mit einer Ausfahrschleife

@ Verfahren auf Startposition und beenden des Bearbeitungsvorganges

Operation sequences for drill thread milling cutters
@ Tool moves to initial position above centre of thread position
@ Drilling of core diameter and 90° chamfering

@ Retraction of cutter from drilled hole for ejection of chips
O Move to start position of thread milling cycle

@ Thread milling starts with cutter entry path

@ Thread milling

@ End of thread milling process with exit path

@ Return to initial position and end of machining cycle
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Gewindekernlocher D
fur das Gewindefrasen

|
Zylindrische Gewindearten ; ! }
Diameters of drilled holes N : i
for thread milling & ‘ ‘
Parallel thread types I V | %
|
e DK —
CER R
Nenn-@  Bohr-@ Nenn-@  Nenn-@  Bohr-@  Nenn-@  Bohr-@
nom. @  bore @ nom. @ nom. @  bore @ nom. @  bore @
D [mm] Dk [mm] D [mm] Dk [mm] D [mm] Dk [mm]
1 0,75 1/16" 7,72 6,7 7 11,3
11 0,85 1/8" 9,73 8,7 9 14,0
1,2 0,95 Berechnungsbeispiel: 1/4" 13,16 11,7 1" 17,3
1,4 1,10 Kernloch-@ fiir M 17 x 1,5: 3/8" 16,66 15,2 13,5 19,0
16 125 geLecg‘”"ﬂ= — /2" 209 189 16 21,2
ohr-@ = Nenn-@ - Steigun p
18 1,45 T m?n 51515 . 5/8 2291 208 2 26,9
2 1,6 3/4" 26,44 24,4 29 3589
2,5 2,1 7/8" 30,20 28,2 36 45,5
3 2,5 Calculation example: @ 33,25 30,6 42 52,5
35 29 (":";Tc":lg;zr AR 11/8" 37,90 353 48 57,8
& <7 bore @ = nom. @ - pitch 1 174" 41,91 kg
5 42 bore @ = 17 mm - 1.5 mm = 155 mm 13/8" 4432 .7
6 5,0 11/2" 47,80 45,2
7 6,0 13/4" 5375 51,1
8 6,8 2" 59,61 57,0
9 7,8 2 1/4" 65,71 63,1
10 8,5 2 1/2* 7518 72,6
12 10,3 2 3/4" 81,53 78,9
14 12,0 3" 87,88 85,3
16 14,0 3 1/4" 93,98 91,3
18 15,9 3 1/2" 100,33 97,7
20 17,5
22 19,5
24 21,0
27 24,0
30 26,5
33 29,5
36 32,0
39 35,0
42 37,5
45 40,5
48 43,0
52 47,0
56 50,5
60 54,5

64 58,0



Gewindekernlocher
fur das Gewindefrasen

Zylindrische Gewindearten
Diameters of drilled holes

for thread milling
Parallel thread types

UNEF

Bohr-@
bore @

Nenn-@  Nenn-@  Bohr-@  Nenn-@
nom @ nom. @ bored  nom O
D [mm] Dk [mm]
Nr. 1 1,85 1,9 Nr. 0
Nr. 2 2,18 1,8 Nr. 1
Nr. 3 2,51 2,1 Nr. 2
Nr. 4 2,84 2,3 Nr. 3
Nr. 5 3,18 2,6 Nr. 4
Nr. 6 3,91 2,8 Nr. 5
Nr. 8 4,17 3,4 Nr. 6
Nr.10 4,83 3,8 Nr. 8
Nr.12 5,49 4,5 Nr.10
1/4" 6,35 5,1 Nr.12
5/16" 7,94 6,6 1/4"
3/8" 9,53 8,0 5/16"
7/16" 1,11 9,4 3/8"
1/2" 12,70 10,8 7/16"
9/16" 14,29 12,2 1/2"
5/8" 15,88 13,6 9/16"
3/4" 19,05 16,6 5/8"
7/8" 22,23 19,5 3/4"
1" 25,40 22,2 7/8"
11/8" 28,58 25,0 1"
11/4" 31,75 28,2 11/8"
13/8" 34,93 30,7 11/4"
11/2" 38,10 33,9 13/8"
1 3/4" 4445 39,4 11/2"
2" 50,80 45,2
2 1/4" 57,15 51,5
2 1/2" 63,50 57,1
2 3/4" 69,85 63,5
3" 76,20 69,8
3 1/4" 82,55 76,2
3 1/2" 88,90 82,5
3 3/4" 95,25 88,9

4" 101,60 95,2

Nenn-@
nom. @

D [mm]

1,52
1,85
2,18
2,51
2,84
3,18
3,51
4,17
4,83
5,49
6,35
7,94
9,53
11,11
12,70
14,29
15,88
19,05
22,23
25,40
28,58
31,75
34,93
38,10

Bohr-@
bore @

Dk [mm]

1,3
1,6
1,9
2,1
2,4
2,6
2,9
3,5
4,1
4,6
5,9
6,9
8,5
9,9
11,5
12,9
14,5
17,5
20,5
23,3
26,5
29,7
32,9
36,0

Nenn-@
nom. @

Nr. 12
1/4"
5/16"
3/8"
7/16"
1/2"
9/16"
5/8"
11/16"
3/4"
13/16"
7/8"
15/16"
1
1/16"
1/8"
3/16"
1/4"
5/16"
3/8"
1/2"
9/16"
5/8"

1
1
1
1
1
1
1
1
1
111/16"

Nenn-@
nom. @

D [mm]

5,49

6,35

1,94

9,53
11,11
12,70
14,29
15,88
17,46
19,05
20,64
22,23
23,81
25,40
26,99
28,58
30,16
31,75
33,34
34,93
38,10
39,69
41,28
42,86

Dk [mm]

4,7

5,6

7,2

8,8
10,2
11,8
13,3
14,9
16,4
17,8
19,4
21,0
22,6
24,2
25,6
21,2
28,8
30,4
32,0
33,6
36,7
38,3
39,9
41,5
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— Bt>Et =~

Berechnungsbeispiel:
Kernloch-@ fiir UN 2*- 8:
Berechnung:

Bohr-@ = Nenn-O@ - Steigung
Bohr-@ = 50,8 mm - 3,175 mm
= 47,7 mm

Calculation example:

Minor @ for UN 2"~ 8:
Calculation:

bore @ = nom. @ - pitch

bore @ = 50.8 mm - 3.175 mm
= 47.7 mm



Gewindekernlocher
fur das Gewindefrasen

Kegelige Gewindearten
Diameters of drilled holes

for thread milling
Tapered thread types

-
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Dk«[

—~ Bt>Ei =~

Nenn-@  Nenn-@  Gew.- Bohr-@ Bohr-@ Nenn-@  Gew.-
nom. @ nom @  \@nge L keg. nom @  ange
thread bore @ bore @ thread
length oyl. tapered length
min. min.
D [mm] Et [mm]  Dke[mm] Dk [mm] Et [mm]
1/16" 1,72 7,4 6,1 6,56 1/16" 8,1
1/8" 9,73 7,4 8,1 8,57 1/8" 8,1
1/4" 13,16 11,0 10,8 11,45 1/4" 11,9
3/8" 16,66 1,4 14,2 14,95 3/8" 12,2
1/2" 20,96 15,0 17,7 18,63 1/2" 16,0
3/4" 26,44 16,3 23,1 24,12 3/4" 16,4
1" 33,25 19,1 29,1 30,29 1" 19,7
11/4" 41,91 21,4 37,6 38,95 11/4" 20,2
11/2" 47,80 21,4 43,5 44,85 11/2" 20,2
2" 59,61 25,7 55,1 56,66 2" 20,6
2 1/2" 75,18 30,2 70,3 72,23 2 1/2" 31,0
3" 87,88 33,3 82,8 84,93 3 33,1
4" 113,03 39,3 107,6 110,07
5" 138,43 43,6 132,7 135,47
6" 163,83 43,6 158,1 160,87

Bohr-@ Bohr-@
zyl. keg.
bore @ bore @
cyl. tapered
Dke [mm] Dk [mm]
6,10 6,39
8,40 8,74
10,90 11,36
14,30 14,80
17,80 18,32
23,10 23,67
28,90 29,69
37,70 38,45
43,70 44,52
55,60 56,56
66,30 67,62
82,30 83,52

Z

- D

Bei kegeligen Gewindearten ist der Bohr-@ auf die
angegebene Gewindelange bezogen.

Deshalb muss bei abweichender Gewindelange der Bohr-@
angepasst werden.

Berechnungsbeispiel fiir die Bohrtiefe Bt (zyl. Bohrung):
Bt = Et + 2 x P (Gewindesteigung in mm)

Fir die Richtigkeit dieser Daten kann, insbesondere bei
Sonderwerkzeugen, keine Gewahr seitens der Fa. Johs. Boss
tibernommen werden.

NPT/NPTF: Die Anwendung von Spiralbohrern der aufgelisteten
Durchmesser nach ANSI sichert kein vollstandiges Gewindeprofil
tber die gesamte Einschraubldnge von Hand (L1).

For tapered threads, the bore diameter is related to the
specified thread length.

Therefore, for a differing thread length, the bore @ must
be adapted.

Calculation example for the bore depth Bt (cyl. drilled hole):
Bt = Et + 2 x P (thread pitch in mm)

The Johs. Boss company does not warrant that the
above data are appropriate, particularly for special
thread milling cutters.

NPT/NPTF: The use of twist drills with the diameters listed
according to ANSI does not ensure complete thread profiles over
the entire screw in length by hand (L1).



Fehlerbehebung —

Troubleshooting

Problem problem mogliche Ursachen possible causes

Rattern, Vibrationen Werkstickspannung schlecht
Maschinenstabilitat nicht ausreichend
Vorschub zu gering

Werkzeugspannung zu steif (Schrumpffutter)
Auskraglange zu grof3

Spiralwinkel des Werkzeugs zu klein

Chattering, vibrations bad workpiece clamping

machine stability insufficient

feed to low

tool clamping too stiff (shrink chuck)
overhang is too large

helix angle of the tool is too small

Vorschub zu hoch
Werkstickspannung schlecht
Maschinenstabilitat nicht ausreichend
Rundlauf schlecht

feed too high

bad workpiece clamping
machine stability insufficient
concentricity bad

Schneidkantenausbriiche

Chipped cutting edges

UbermaBiger Verschleif Schnittgeschwindigkeit zu hoch
Vorschub zu klein
Werkstickspannung schlecht
Maschinenstabilitat nicht ausreichend
Auskraglange zu grof3

Spiralwinkel des Werkzeugs zu grof3

Excessive wear cutting speed too high

feed too small

bad workpiece clamping
machine stability insufficient
overhang too large

helix angle of the tool is too large

Vorschub zu hoch
e Auskraglange zu groB
e Spiralwinkel des Werkzeugs zu grof3

Gewinde wird konisch

¢ feed too high
Tapered thread shape e overhang too large
e helix angle of the tool is too large

Werkzeugbruch (GF) e Vorschub zu hoch
Fehler im CNC-Programm
Kernlochbohrung zu klein

Tool breakage (GF) e feed too high
error in the CNC programme
core hole bore too small

Vorschub beim Gewindefrasen zu hoch
Vorschub beim Bohren zu hoch
Spanestau beim Bohren

Fehler im CNC-Programm

Werkzeugbruch (BGF)

Tool breakage (BGF) feed too high during thread milling
feed for drilling too high
chip congestion during drilling

error in the CNC programme
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Anwendungsempfehlungen und Schnittdaten
Reference of application and cutting data

sehr gut geeignet gut geeignet geeignet
highly suitable well suitable suitable
Material _material ] GF TiCN
Festig- Harte Harte  Werkstoff- Werk-
keit P [ beispiel stoffnr. Vo f, [mm] Vo f, [mm]
tensile  ness ness workpiece workpiece
l terial no.
[N/mm?Z  [HB] [HRC] exampse materiat no [m/min] d<7mm d 7 mm [m/min] d< 7 mm d> 7 mm
Magnetweicheisen,
magnetic soft iron, non alloy high grade steels :
Automatenstahle, Allg. Baustahle <600 < 200 9SMnPb28 1.0718 95 - 115 140 - 160
free-cutting steels, general structural steels - - St44-2 1.0044 70 - 80 0,02-0,0 100 - 120
Sitlillyuss, AdmrEEnSEL, Lagirti 6S-20Mn5N 11120 95 - 115 0,02 - 0,06 0,06-0,13 140 - 160 0,02 - 0,06 0,06 - 0,13
Stahle, Baustahle steel castings, free-cuttin < 850 < 250 ' _ ‘07 - 0 06 - 0 _ ‘02 - 0 ‘06 - 0.
B0 stcls, alloy steels, general strugctural Steels 9 St70-2 1.0070 75 -95 0,02-0,06 006-013 115- 135 0,02 - 0,06 0,06 - 0,13
° Einsatz-, Vergiitungs-, Nitrier-, Kalt-
o L D b 16MnCr5 1.7131 55 -75 0,02-0,06 006-013 85-105 0,02- 0,06 0,06-0,13
;) arbeitsstahle case hardening steels, quenched & < 1100 < 350 v f v g ¢ g v v
% GG S, il steelgs, old wqurk Steels 100Cr6 1.2067 50-70 0,02-006 006-013 75-95 0,02-0,06 0,06-0,13
< g‘l'l‘t[]':gss tﬁ?\‘f;;ﬁf&:g52’:;’::[:3:“:::; R X185CrVMot2-1 12379 35-55 001-005 0,05-010 55-75 001-005 0,05-0,10
é it T S, GUEEE o (P GEHe 42CrMo4 1.7225 50-70 0,02-0,06 006-013 75-95 0,02-0,06 0,06-0,13
é gehartete Stahle bis 44 HRC < 1400 <44 59CrVé4 1.2242 25-45 0,01-005 005-0,10 40 -60 0,01 -0,05 0,05-0,10
Yol hardened steels < 44 HRC = - X45CrNiMo4 1.2767 25 - 45 0,01 -0,05 005-0,10 = 40 - 60 0,01 - 0,05 005 - 0,10
@ gehartete Stahle bis 63 HRC < 2200 <66 X165Crv12 1.2201
hardened steels < 63 HRC - - 200CrMn8 1.2129
rostfreie Stahle < 850 < 250 X6CrAl13 1.4002 30 -50 001-0,05 0,05-0,0
stainless steels - - XBCrTi17 1.4510 25 -45 0,01-0,05 0,05-0,0
austenitische Stahle < 850 < 250 X5CrNi18-10 1.4301 25-45 0,01-005 0,05-0,10
austenitic steels - - X6CrNiTi18-10 1.4541 20 - 40 0,01 - 0,05 0,05-0,10
ferritisch-austenitische, ferritische
- 2 X45CrMoV15 14116 20 - 40 0,01 -0,05 0,05 -0,10
oder martensitische Stahle < 1100 < 300 b g g d
ferritic-austenitic, ferritic or martensitic steels X38Cr13 14031 20 - 40 0,01-005 0,05-0,10
= Gusseisen mit Lamellengraphit G620 0.6020 80 - 100 0,03 - 0,07 0,07 - 0,15
¥=8 grey cast iron S 6635 06035 65- 85 0,02 - 0,06 0,06 - 0,13
-ﬁ Gusseisen mit Kugelgraphit < 800 GGG-40 0.7040 60 - 80 0,03 -0,07 007 -0,15 90 - 110 0,03 - 0,07 0,07 - 0,15
Q nodular cast iron = GGG-80 0.7080 55-75 002-006 006-013 85 -105 0,02 - 0,06 0,06 -0,13
§ Temperguss < 420 < 230 GTW-35-04 0.8035 55 -75 0,03-0,07 007-0,15 85- 105 0,03 -0,07 0,07 - 0,15
(&3 malleable cast iron - - GTW-S38-12 0.8038 60 - 80 0,03 -0,07 007 -0,15 90 - 110 0,03 - 0,07 0,07 - 0,15
1=} Reintitan < 450 Ti 3.7025 35-55 0,02-0,05 0,05-0,10
g pure titanium - Ti 3.7035 30 -50 0,02-0,05 005-0,0
'dg Titan[egierungen < 900 Ti-6AL-4V 3.7164 20 - 40 0,02 - 0,05 0,05 - 0,10
[ titanium alloys - Ti-3Al 3.7065 20 - 40 0,02 - 0,05 0,05-0,10
c
8 Titanlegierungen - M
= maniumga“nysg < 1200 TiAl4M04Sn2Si0.5 20 - 40 0,02 -0,05 0,05-0,10
= Magnesium-Knetlegierungen < 310 MgMn2 35200 470 - 490 0,05 - 0,14 0,14 - 0,20
3 wrought magnesium alloys . MgAl8Zn 3.5812 440 - 460 0,05 - 0,14 0,14 - 0,20
E’ Magnesium-Gusslegierungen <170 G-MgAl8Zn1 3.5912 470 - 490 0,05 - 0,14 0,14 - 0,20
> cast magnesium alloys G-MgAl6 3.5662 440 - 460 0,05 - 0,14 0,14 - 0,20
Aluminium unlegiert < 140 < 50 Al99 3.0205 400 - 420 0,05 - 0,14 0,14 - 0,20
aluminium - b Al99,8 3.0285 415 - 435 0,05 - 0,14 0,14 - 0,20
E Aluminium-Knetlegierungen < 520 < 140 AlCuMg2 3.1355 400 - 420 0,05 - 0,14 0,14 - 0,20
y=| wrouhgt aluminium alloys - - AlZnMgCu1,5 3.4365 365 - 385 0,05 -0,14 0,14 - 0,20
S Alu-Gusslegierungen < 12% Si < 210 <110 G-AlSi10Mg 3.2381 470 - 490 0,05 - 0,14 0,14 - 0,20
= aluminium alloy castings < 12% Si - - G-AlMg5Si 3.3261 440 - 460 0,05 - 0,14 0,14 - 0,20
Alu-Gusslegierungen > 12% Si !
aluminium algloy casgtings > 12"/: Si <300 <90 G-AlSi12 3.2581 455 - 475 0,05 - 0,14 0,14 - 0,20
3 Kupfer-Zink-Legierungen < 470 CuZn40 2.0360 250 - 270 0,05 - 0,14 0,14 - 0,20
=% copper-zinc alloys (brass) - CuZn38Pb1,5 2.0371 275 - 295 0,05- 0,14 0,14 - 0,20
é Kupfer -Zinn- Leg|erun en < 700 CuSn6 2.1020 175 - 195 0,05 - 0,14 0,14 - 0,20
3 copper-tin alloys (bronze, - CuSn8 2.1030 190 - 210 0,05 - 0,14 0,14 - 0,20
§ Kupfer-Aluminium-Legierungen < 500 CuAl8 2.0920 170 - 190 0,05 - 0,14 0,14 - 0,20
>3 copper-aluminium alloys - CuAlSMn2 2.0960 175 - 195 0,05 - 0,14 0,14 - 0,20
warmfeste Nickellegierungen :
hoat resistant nickel a%loys 9 < 850 NiCu30Fe 2.4360 20 - 40 0,01 - 0,04 004-0,07 30-50 001-0,04 0,04-0,07
E hochwarmfeste Nickellegierungen
§ iy (et neeent: aihel Sl < 1400 Inconel ® 718 2.4668 5-15 0,01-0,03 003-006 10-30 001-0,03 0,03-006
hochwarmfeste Nickellegierungen < 1400 Haynes ® 25 5-15 001-003 0,03-006 15-35 0,01-003 003- 0,06

highly heat resistant nickel alloys

Die angegebenen Werte sind Erfahrungswerte, die bei optimalen Bedingungen realisierbar sind. Diese Werte sind
abhangig von Gewindeart, Gewindetiefe, Maschine (Steifigkeit, Aufspannung etc.) und Ausfiihrung des Werkzeuges.
Je nach Bedarf miissen diese Werte den Gegebenheiten angepasst werden.



GF TIAIN GFS TiCN GFS TIAIN GFM

Vo f, [mm] Vo f, [mm] Vo f, [mm] Vo f, [mm] Vo f, [mm]
[m/min] d< 7 mm d> 7 mm [m/min] d< 7 mm d> 7 mm [m/min] d< 7 mm d> 7 mm [m/min] d< 7 mm d> 7 mm [m/min]

165 - 185 0,02 - 0,06 0,06 - 0,13 95 - 115 140 - 160 165 - 185 95 - 115

115 -135 0,02 -006 0,06-0,13 70 - 80 0,06 0,0 0,1 100 - 120 115 - 135 70 - 80 - 01
165 - 185 0,02 - 0,06 0,06 - 0,13 95 - 115 0,02 - 0,06 0,06 -0,13 140 - 160 0,02 - 0,06 0,06 -0,13 165 - 185 0,02 - 0,06 0,06 - 0,13 95 - 115 0,1 0,16
135 - 155 0,02 - 0,06 0,06 - 0,13 75-95 0,02-006 0,06-013 115-135 0,02-006 0,06-013 135- 155 0,02 - 0,06 0,06 - 0,13 75-95 01 0,16
100 - 120 0,02 - 0,06 0,06 - 0,13 55-75 0,02-006 0,06-0,13 85 - 105 0,02 -0,06 0,06-0,13 100-120 0,02 - 0,06 0,06 -0,13 55-75 0,10 - 0,16
90 - 110 0,02 - 0,06 0,06 -0,13 50-70 0,02-006 006-013 75-95 0,02 -0,06 0,06-0,13 90 - 110 0,02 - 0,06 0,06 - 0,13 50 - 70 0,10 - 0,16
65 - 85 0,01 - 0,05 0,05-0,10 35-55 0,01-005 005-0,10 55-75 0,01 -0,05 0,05-0,10 65-85 0,01-005 0,05-0,10 35 - 55 0,0 0,1
90 - 110 0,02 - 0,06 0,06 - 0,13 50-70 0,02-0,06 006-013 75-95 0,02 -0,06 0,06-0,13 90 - 110 0,02 - 0,06 0,06 - 0,13 50 - 70 0,10 - 0,16
50 - 70 0,01 - 0,05 10,05-0,10 25-45 0,01 -0,05 0,05-0,10 40 -60 0,01 -005 0,05-0,10 50-70 0,01-005 0,05-0,10 25 - 45 0,08 - 0,14
50 - 70 0,01 - 0,05 0,05-0,10 25-45 0,01 -005 0,05-0,10 40 - 60 0,01 -005 0,05-0,10 50-70 0,01-0,05 0,05-0,10 25 - 45 0,08 - 0,14

105 - 125 0,03 - 0,07 0,07 - 0,15 90 - 110 0,03-007 007-015 105-125 0,03-007 0,07 -
100 - 120 0,02 - 0,06 0,06 - 0,13 85-105 0,02-006 0,06-013 100-120 0,02-006 0,06-
100 - 120 0,03 - 0,07 0,07 - 0,15 85 -105 0,03-007 007-015 100-120 0,03-007 0,07-
105 - 125 0,03 - 0,07 0,07 - 0,15 90 - 110 0,03-007 007-015 105-125 0,03-0,07 0,07-
40 - 60 002 -0,05 0,05-0,10 35-55 002-005 005-010 40-60 002-005 0,05-
35-55 0,02-005 0,05-0,10 30-50 002-005 005-010 35-55 002-005 0,05-
25 - 45 0,02-0,05 005-0,0 20-40 002-005 005-010 25-45 0,02-0,05 0,05-
25 -45 0,02-005 0,05-0,10 20 -40 002-005 005-010 25-45 002-005 0,05-
25 -45 0,02-005 0,05-0,10 20-40 002-005 005-010 25-45 0,02-0,05 0,05-0,10
540 - 560 0,05 - 0,14 0,14 - 0,20 470 - 490 0,05 - 0,14 0,14 - 0,20 540 - 560 0,05 - 0,14 0,14 -
505 - 525 0,05 - 0,14 0,14 - 0,20 440 - 460 0,05 - 0,14 0,14 -0,20 505-525 0,05-0,14 0,14 -
540 - 560 0,05 - 0,14 0,14 - 0,20 470 - 480 0,05 - 0,14 0,14 - 0,20 540 - 560 0,05-0,14 0,14 -
505 - 525 0,05 - 0,14 0,14 - 0,20 440 - 460 0,05 -0,14 0,14 -0,20 505-525 0,05-0,14 0,14 -
460 - 480 0,05 - 0,14 0,14 - 0,20 400 - 420 0,05-0,14 0,14 -020 460 -480 0,05-0,14 0,14 -
480 - 500 0,05 -0,14 0,14 - 0,20 415 - 435 0,05 -0,14 0,14 -0,20 480 -500 0,05-0,14 0,14 -
460 - 480 0,05 - 0,14 0,14 - 0,20 400 - 420 0,05-0,14 0,14 -0,20 460 - 480 0,05-0,14 0,14 -
420 - 440 0,05 - 0,14 0,14 - 0,20 365 - 385 0,05-014 0,14 -020 420 -440 0,05-0,14 0,14 -
540 - 560 0,05 - 0,14 0,14 - 0,20 470 - 490 0,05 - 0,14 0,14 - 0,20 540 - 560 0,05-0,14 0,14 -
505 - 525 0,05 - 0,14 0,14 - 0,20 440 - 460 0,05 -0,14 0,14 -0,20 505-525 0,05-0,14 0,14 -

315 - 335

0,05 -0,14 0,14 -0,20 455 - 475 0,05 -0,14 0,14 - 0,20

280 - 310
315 - 335

250 - 270 0,14 - 0,20
275 - 285 0,14 - 0,20

280 - 310
315 - 335

0,05 - 0,14
0,05 - 0,14

175 - 195
190 - 210

170 - 190
175 - 195

35-55 001-004 004-007 20-40 001-004 004-007 30-50 001-004 004-007 35-55 001-004
15-35 0,01-003 0,03-006 5-15 001-003 003-006 | 10-30 0,01-003 003-006  15-35 |0,01-0,03
20 - 40 0,01 -0,03 0,03-0,06 5-15 001-003 003-006 | 15-35 '0,01-003 003-006 ' 20-40 ' 0,01-0,03

The values given are empirical values that can be realised under optimal conditions. These values depend on
the type of thread, thread depth, machine (rigidity, clamping etc.) and design of the tool. Depending on the
requirements, these values must be adapted to the conditions.

-- S B

0,14 - 0,20
0,14 - 0,20

175 - 195
190 - 210

170 - 190
175 - 195

0,04 - 0,07

20 - 40

0,03 - 0,06 5-15 0,04 -0,09

0,03 - 0,06 5-15 0,04 - 0,09




Anwendungsempfehlungen und Schnittdaten
Reference of application and cutting data

I I
sehr gut geeignet gut geeignet geeignet
highly suitable well suitable suitable
Material _material - JermMiic GFM TIAIN
Festig- Harte Harte  Werkstoff- Werk-
keit hard-  hard-  Deispiel stoffnr. Vo f, [mm] Vo f, [mm]
tensile ness ness workpiece workpiece
example material no.
(N/mmd  [HB]  [HRC] P (m/min] (m/min]
Magnetweicheisen,
unlegierte Qualitatsstahle <400 <120 gtF;;-ﬂse H?}g
magnetic soft iron, non alloy high grade steels i
Automatenstahle, Allg. Baustahle < 600 < 200 9SMnPb28 1.0718
free-cutting steels, general structural steels - - Sté4-2 1.0044
Stahlguss, Automatenstahle, Legierte o
Stahle, Baustahle steel castings, free-cutting < 850 < 250 gtS'mZ_ﬂzMnSN }[1][1]-33
% steels, alloy steels, general structural steels .
E Einsatz-, Vergiitungs-, Nitrier-, Kalt-
(] 7 ) )
71| arbeitsstihle case hardening steels, quenched & < 1100 < 350 :gygr%rs };[1]2-17
} tempered steels, nitriding steels, cold work steels )
:§ Nitrier-, Kaltarbeits-, Warmarbeits-, Ver- X155CrVMo12-1 1.2379
48 giitungsstahle nitriding steels, cold work steels, 2 1200 > 350 i
E Eot wo%king steels, que?mched & tempered steels 42CrMo4 17225
3 . . .
= ehartete Stahle bis 44 HRC 59CrV4 1.2242
A Pardencd steels s 46 HRC 8 Tl £ 44 X45CrNiMob 12767
e gehartete Stahle bis 63 HRC < 2200 < 66 X165Crv12 1.2201
hardened steels < 63 HRC - - 200CrMn8 1.2129
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Aluminium

Kupfer/Copper

Nickel

rostfreie Stahle X6CrAL13 1.4002
stainless stesls S X6CrTi17 14510
austenitische Stahle X5CrNi18-10 1.4301
austentic steels S XBCrNiTi18-10 14541
ferritisch-austenitische, ferritische

' X45CrMoV15 14116
oder martensitische Stahle < 1100 < 300
ferritic-austenitic, ferritic or martensitic steels X38Cr13 14031
Gusseisen mit Lamellengraphit G620 0.6020
grey cast iron arep < 320 < 300 G635 0.6035
Gusseisen mit Kugelgraphit < 800 GGG-40 0.7040
nodular cast iron - GGG-80 0.7080
Temperguss GTW-35-04 0.8035
malleable oast iron SO | ez 6TW-538-12 08038
Reintitan Ti 3.7025
pure titanium £ 450 Ti 3.7035
Titanlegierungen < 900 Ti-BAL-4V 3.7164
titanium alloys Ti-3Al 3.7065
Titanlegierungen : :
itamumalloys” < 1200 TiAL4Mo4Sn28i0.5
Magnesium-Knetlegierungen <310 MgMn2 3.5200
wrought magnesium alloys - MgAl8Zn 3.5812
Magnesium-Gusslegierungen <170 G-MgAl8Zn1 3.5912
cast magnesium alloys - G-MgAl6 3.5662
Aluminium unlegiert AlSS 3.0205
aluminm L AL99,8 30285
Aluminium-Knetlegierungen AlCuMg?2 3.1355
wrouhgt aluminium aglloys ¢ < 520 £ 140 AlZnMgCu1,5 3.4365
Alu-Gusslegierungen < 12% Si <210 <110 G-ALSi10Mg 3.2381
aluminium alloy castings < 12% Si - - G-AlMg5Si 3.3261
Alu-Gusslegierungen > 12% Si f
aluminium al%oy casgtings > 12"}: Si < 300 <90 G-AlSi12 3.2581
Kupfer-Zink-Legierungen CuZn40 2.0360

prer-4 9 9 < 470

copper-zinc alloys (brass) CuZn38Pb1,5 2.0371
Kupfer-Zinn-Legierungen < 700 CuSn6 2.1020
copper-tin alloys (bronze - CuSn8 2.1030
Kupfer-Aluminium-Legierungen < 600 CuAl8 2.0920
copper-aluminium alloys - CuAl9Mn2 2.0960
warmfeste Nickellegierungen :
heat resistant nickel aglluys ¢ < 850 NiCu30Fe 2.4360
hochwarmfeste Nickellegierungen
highly heat resistant nickelgalloysg < 1400 Inconel ® 718 2.4668
hochwarmfeste Nickellegierungen
highly heat resistant nickelgalloysg < 1400 Haynes ® 25

Die angegebenen Werte sind Erfahrungswerte, die bei optimalen Bedingungen realisierbar sind. Diese Werte sind
abhangig von Gewindeart, Gewindetiefe, Maschine (Steifigkeit, Aufspannung etc.) und Ausfiihrung des Werkzeuges.
Je nach Bedarf miissen diese Werte den Gegebenheiten angepasst werden.



Vo f, [mm] Vo f, [mm] Vo f, [mm] Ve f; [mm] Ve f; [mm]
[m/min] d< 7 mm d> 7 mm [m/min] [m/min] d< 7 mm d> 7 mm [m/min] [m/min]
95 - 115 0,005 - 0,06
70 - 80 0,005 - 0,06
95 - 115 0,005 - 0,06
75 - 95 0,005 - 0,06
55 - 75 0,005 - 0,06
50 - 70 0,005 - 0,06
35 - 55 0,005 - 0,05
50 - 70 0,005 - 0,06
25 - 45 0,005 - 0,05
25 - 45 0,005 - 0,05
30 - 50 0,005 - 0,05
25 - 45 0,005 - 0,05
25 - 45 0,005 - 0,05
20 - 40 0,005 - 0,05
20 - 40 0,005 - 0,05
20 - 40 0,005 - 0,05
80 - 100 0,005 - 0,07
65 - 85 0,005 - 0,06
60 - 80 0,005 - 0,07
55 - 75 0,005 - 0,06
55 - 75 0,005 - 0,07
60 - 80 0,005 - 0,07

315 - 335

R =

EEIE =

0,02 - 0,14

The values given are empirical values that can be realised under optimal conditions. These values depend on
the type of thread, thread depth, machine (rigidity, clamping etc.) and design of the tool. Depending on the
requirements, these values must be adapted to the conditions.

175 - 195 0,02 - 0,14
190 - 210 0,02 - 0,14
170 - 190 0,02 - 0,14
175 - 195 0,02 - 0,14
20-40 0,005 - 0,04

5-15 0,005 - 0,03

5-15 0,005 - 0,03




Anwendungsempfehlungen und Schnittdaten

Reference of application and cutting data

Stahlwerkstoffe/Steels
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Aluminium

Kupfer/Copper

Nickel

sehr gut geeignet gut geeignet
highly suitable well suitable

geeignet
suitable

Festig- Harte Harte  Werkstoff- Werk-
keit hard-  hard-  Deispiel stoffnr. Vo f, [mm] Vo f, [mm]
tensile  ness ness workpiece workpiece
l terial no.
[N/mm?Z  [HB] [HRC] exampse materiat no [m/min] [m/min] d< 7 mm d> 7 mm
Magnetweicheisen,
magnetic soft iron, non alloy high grade steels ’
Automatenstihle, Allg. Baustihle B 9SMnPb28 10718 140 - 160 0,005 - 0,06 --
free-cutting steels, general structural steels - - St44-2 1.0044 100 - 120 0,005 - 0,06
Stahlguss, Automatenstahle, Legierte 6S-20Mn5N 11120 140 - 160 0,005 - 0,06
Stahle, Baustahle steel castings, free-cuttin < 850 < 250 . - 0 i
steels, alloy steels, general strugctural steels 2 St70-2 1.0070 15 - 135 0,005 - 0,06
Einsatz-, Vergiitungs-, Nitrier-, Kalt- 16MnCr5 17131 85 - 105 0,005 - 0,06
arbeitsstahle case hardening steels, quenched & < 1100 < 350 ' v f
tempered steels, nitriding steelgs, cold w%rk steels 100Cr6 12067 75-95 0,005 - 0,06
Nitrier-, Kaltarbeits-, Warmarbeits-, Ver-
. ’ . ! X155CrVMo12-1 1.2379 55 - 75 0,005 - 0,05
iitungsstahle nitriding steels, cold work steels, 2 1200 2 350 a 0 T
Eot wtﬂ'king steels, que?lched & tempered steels 42CrMo4 17225 75-95 0,005 - 0,08 --
gehartete Stahle bis 44 HRC < 1400 < 44 59CrV4 1.2242 40 - 60 0,005 - 0,05
hardened steels < 44 HRC - X45CrNiMo4 1.2767 40 - 60 0,005 - 0,05
gehartete Stahle bis 63 HRC < 2200 < 66 X165Crv12 1.2201
hardened steels < 63 HRC - 200CrMn8 1.2129
rostfreie Stahle X6CrAl13 1.4002
stainless steels S XBCrTi17 14510 --
austenitische Stahle X5CrNi18-10 1.4301
il S CERD | <250 X6CrNiTi18-10 14541 --
ferritisch-austenitische, ferritische
e . X45CrMoV15 14116 30 - 50 0,005 - 0,05
oder martensitische Stahle < 1100 < 300 i I
ferritic-austenitic, ferritic or martensitic steels X38Cr13 14031 30 - 50 0,005 - 0,05
Gusseisen mit Lamellengraphit G620 0.6020
grey cast iron arep < 320 < S G635 0.6035
Gusseisen mit Kugelgraphit < 800 GGG-40 0.7040 90 - 110 0,005 - 0,07
nodular cast iron - GGG-80 0.7080 85 - 105 0,005 - 0,06
Temperguss < 420 < 230 GTW-35-04 0.8035 85 - 105 0,005 - 0,07
malleable cast iron - GTW-S38-12 0.8038 90 - 110 0,005 - 0,07
Reintitan < 450 Ti 37025 35 - 55 0,005 - 0,05
pure titanium - Ti 3.7035 30 - 50 0,005 - 0,05
Titan[egierungen < 900 Ti-6Al-4V 3.7164 20 - 40 0,005 - 0,05
titanium alloys - Ti-3Al 3.7065 20 - 40 0,005 - 0,05
Titanlegierungen : :
titaniumgalluysg < 1200 TiAl4M04Sn2Si0.5 20 - 40 0,005 - 0,05
Magnesium-Knetlegierungen <310 MgMn2 3.5200 470 - 490 0,02 - 0,14
wrought magnesium alloys - MgAl8Zn 3.5812 440 - 460 0,02 - 0,14
Magnesium-Gusslegierungen <170 G-MgAl8Zn1 35912 470 - 490 0,02 - 0,14
cast magnesium alloys - G-MgAl6 3.5662 440 - 460 0,02 - 0,14
Aluminium unlegiert <140 <50 Al98 3.0205 400 - 420 0,02 - 0,14
aluminium - Al99,8 3.0285 415 - 435 0,02 - 0,14
Aluminium-Knetlegierungen < 520 < 140 AlCuMg2 3.1355 400 - 420 0,02 - 0,14
wrouhgt aluminium alloys - - AlZnMgCu1,5 3.4365 365 - 385 0,02 - 0,14
Alu-Gusslegierungen < 12% Si <210 <10 G-AlSi10Mg 3.2381 470 - 490 0,02 - 0,14
aluminium alloy castings < 12% Si - - G-AlMg5Si 3.3261 440 - 460 0,02 - 0,14
Alu-Gusslegierungen > 12% Si :
aluminium alloy cattings > 12% S <300 <90 6-AlSi12 3.2581 455 - 475 0,02 - 0,14
Kupfer-Zink-Legierungen < 470 CuZn40 2.0360 250 - 270 0,02 - 0,14
copper-zinc alloys (brass) - CuZn38Pb1,5 2.0371 275 - 295 0,02 - 0,14
Kupfer-Zinn-Legierungen < 700 CuSné 2.1020
copper-tin alloys (bronze - CuSn8 2.1030
Kupfer-Aluminium-Legierungen < 500 CuAl8 2.0920
copper-aluminium alloys - CuAl9Mn2 2.0960
warmfeste Nickellegierungen ;
heat recistant niokel alloys < 850 NiCu30Fe 24360 30-50 0,005 - 0,04
hochwarmfeste Nickellegierungen
highly heat resistant nickelgaxlloysg < 1400 Inconel ® 718 2.4668 10 - 30 0,005 - 0,03 --
hochwarmfeste Nickellegierungen < 1400 Haynes ® 25 15 - 35 0,005 - 0,03 --

highly heat resistant nickel alloys

Die angegebenen Werte sind Erfahrungswerte, die bei optimalen Bedingungen realisierbar sind. Diese Werte sind abhangig von
Gewindeart, Gewindetiefe, Maschine (Steifigkeit, Aufspannung etc.) und Ausfiihrung des Werkzeuges. Je nach Bedarf miissen diese
Werte den Gegebenheiten angepasst werden. Bei langspanenden Werkstoffen kann ein ein- oder mehrfaches Entspanen notwendig sein!



BGF TiCN BGF TIAN

Vo fy [mm/U] f, [mm] Vo fp [mm/U] f, [mm] Vo fy [mm/U] f, [(mm]

[m/min] d< 7 mm d> 7 mm d< 7 mm d> 7 mm [m/min] d< 7 mm d> 7 mm d< 7 mm d> 7 mm [m/min] d< 7 mm d> 7 mm d< 7 mm d> 7 mm

80 - 100
65 - 85

60 - 80
55 - 75

55 - 75
60 - 80

470 - 490 0,08 - 0,30 0,20 - 0,60 0,05 - 0,14 0,14 - 0,20
440 - 460 0,08 - 0,30 0,20 - 0,60 0,05 - 0,14 0,14 - 0,20

470 - 490 0,08 - 0,30 0,20 - 0,60 0,05 - 0,14 0,14 - 0,20

440 - 460 0,08 - 0,30 0,20 - 0,60 0,05 - 0,14 0,14 - 0,20

400 - 420 0,08 - 0,30 0,20 - 0,60 0,05 - 0,14 0,14 - 0,20 460 - 480 0,08 - 0,30 0,20 - 0,60 0,05 - 0,14 0,14 - 0,20
415 - 435 (0,08 - 0,30 0,20 - 0,80 0,05 - 0,14 0,14 - 0,20 480 - 500 0,08 - 0,30 0,20 - 0,60 0,05 - 0,14 0,14 - 0,20
400 - 420 0,08 - 0,30 0,20 - 0,60 0,05 - 0,14 0,14 - 0,20 460 - 480 0,08 - 0,30 0,20 - 0,60 0,05 - 0,14 0,14 - 0,20
365 - 385 0,08 - 0,30 0,20 - 0,60 0,05 - 0,14 0,14 - 0,20 420 - 440 0,08 - 0,30 0,20 - 0,60 0,05 - 0,14 0,14 - 0,20
470 - 490 0,08 - 0,30 0,20 - 0,60 0,05 - 0,14 0,14 - 0,20 540 - 560 0,08 - 0,30 0,20 - 0,60 0,05 - 0,14 0,14 - 0,20
440 - 460 0,08 - 0,30 0,20 - 0,60 0,05 - 0,14 0,14 - 0,20 505 - 525 0,08 - 0,30 0,20 - 0,60 0,05 - 0,14 0,14 - 0,20

250 - 270 0,06 - 0,25 0,15 - 0,40 0,05 - 0,14 0,14 - 0,20 290 - 310 0,06 - 0,25 0,15 - 0,40 0,05 - 0,14 0,14 - 0,20
275 - 295 0,06 - 0,25 0,15 - 0,40 0,05 - 0,14 0,14 - 0,20 315 - 335 0,06 - 0,25 0,15 - 0,40 0,05 - 0,14 0,14 - 0,20
255 - 275 0,06 -0,25 0,12 -0,30 005-0,14 0,14 -020 295-315 0,06 -0,25 0,12 - 0,30 0,05 - 0,14 0,14 - 0,20
275 - 295 0,06 - 0,25 0,12 -0,30 005-0,14 0,14 -020 315-335 0,06-0,25 0,12 - 0,30 0,05 -0,14 0,14 - 0,20
250 - 270 0,06 - 0,25 0,12 -0,30 0,05 -0,14 0,14 - 0,20 290 - 310 0,06 - 0,25 0,12 - 0,30 0,05 - 0,14 0,14 - 0,20
255 - 275 0,06 - 0,25 0,12 -0,30 005-0,14 0,14 -020 295-315 0,06 -0,25 0,12 - 0,30 0,05 - 0,14 0,14 - 0,20

The values given are empirical values that can be realised under optimal conditions. These values depend on the type of thread,
thread depth, machine (rigidity, clamping etc.) and design of the tool. Depending on the requirements, these values must be adapted
to the conditions. In the case of long-chipping materials, it may be nescessary to remove chips from the thread once or several times!




Anwendungsempfehlungen und Schnittdaten
Reference of application and cutting data

sehr gut geeignet
highly suitable

gut geeignet
well suitable

geeignet
suitable

Material_material I X

Stahlwerkstoffe/Steels
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Aluminium

Kupfer/Copper

Nickel

Festig- Harte Harte  Werkstoff- Werk-
keit hard-  hard-  Deispiel stoffnr. Vo fy [mm/U] f, [mm]
tensile  ness ness workpiece workpiece
l terial no.
[N/mm?Z  [HB] [HRC] exampse materiat no [m/min] d< 7 mm d> 7 mm d< 7 mm d> 7 mm
Magnetweicheisen,
unlegierte Qualitatsstahle <400 <120 gf;’?-UBG ”][1112
magnetic soft iron, non alloy high grade steels ’
Automatenstahle, Allg. Baustahle < 600 < 200 9SMnPb28 1.0718
free-cutting steels, general structural steels - - Sté4-2 1.0044
Stahlguss, Automatenstahle, Legierte o
Stahle, Baustahle steel castings, free-cutting < 850 < 250 gt37[]2_[]2Mn5N }[1][1133
steels, alloy steels, general structural steels :
Einsatz-, Vergiitungs-, Nitrier-, Kalt-
arbeitsstahle case hardening steels, quenched & < 1100 < 350 }g[l‘]/lélr%rS };ag;
tempered steels, nitriding steels, cold work steels .
Nitrier-, Kaltarbeits-, Warmarbeits-, Ver-
D 0 b X155CrVMo12-1 1.2379
iitungsstahle nitriding steels, cold work steels, 2 1200 2 350
Eot wtﬂ'king steels, que?lched & tempered steels 42CrMo4 17225
gehartete Stahle bis 44 HRC < 1400 < 44 59CrV4 1.2242
hardened steels < 44 HRC - X45CrNiMo4 1.2767
gehartete Stahle bis 63 HRC < 2200 < 66 X165Crv12 1.2201
hardened steels < 63 HRC - 200CrMn8 1.2129
rostfreie Stahle X6CrAl13 1.4002
stainless steels S XBCrTi17 14510
austenitische Stahle X5CrNi18-10 1.4301
austenitic steels e B XBCrNiTi18-10 14541
ferritisch-austenitische, ferritische
b X45CrMoV15 14116
oder martensitische Stahle < 1100 < 300
ferritic-austenitic, ferritic or martensitic steels X38Cr13 14031
Gusseisen mit Lamellengraphit <320 < 300 GG20 0.6020 80 - 100 0,08 - 0,30 0,20 - 0,60 0,03 - 0,07 0,07 - 0,15
grey cast iron h : G635 0.6035 65 - 85 0,08 -030 020-060 002-006 0,06-0,13
Gusseisen mit Kugelgraphit < 800 GG6G-40 0.7040 60 - 80 0,08 -030 020-050 0,03-007 007-0,15
nodular cast iron - GGG-80 0.7080 55 - 75 0,08 -030 020-050 002-006 0,06-0,13
Temperguss < 420 < 230 GTW-35-04 0.8035 55 - 75 0,08 -030 020-050 0,03-007 007-0,15
malleable cast iron - - GTW-S38-12 0.8038 60 - 80 0,08 -030 020-050 0,03-007 007-0,15
Reintitan Ti 3.7025
pure titanium £ 450 Ti 3.7035
Titanlegierungen < 900 Ti-6AL-4V 3.7164
titanium alloys - Ti-3Al 3.7065
Titanlegierungen + .
fitanum atioys. < 1200 TiAl4Mo4Sn2Si0.5
Magnesium-Knetlegierungen <310 MgMn2 3.5200
wrought magnesium alloys - MgAl8Zn 3.5812
Magnesium-Gusslegierungen < 170 G-MgAl8Zn1 3.5912
cast magnesium alloys - G-MgAl6 3.5662
Aluminium unlegiert AlSS 3.0205
AT e AL99,8 30285
Aluminium-Knetlegierungen < 520 < 140 AlCuMg2 3.1355
wrouhgt aluminium alloys - - AlZnMgCu1,5 3.4365
Alu-Gusslegierungen < 12% Si <210 < 110 G-AlSi10Mg 3.2381
aluminium alloy castings < 12% Si - - G-AlMg5Si 3.3261
Alu-Gusslegierungen > 12% Si :
aluminium algl‘oy casgtings N 12,,/': Si < 300 < 90 G-AlSi12 3.2581 315 - 335 0,08 -030 020-060 005-014 0,114-0,20
Kupfer-Zink-Legierungen < 470 CuZn40 2.0360
copper-zinc alloys (brass) - CuZn38Pb1,5 2.0371
Kupfer-Zinn-Legierungen < 700 CuSné 2.1020
copper-tin alloys (bronze - CuSn8 2.1030
copper-aluminium alloys - CuAl9Mn2 2.0960
warmfeste Nickellegierungen ;
heat resistant nickel a!:ljloys ¢ < 850 NiCu30Fe 2.4360
hochwarmfeste Nickellegierungen
highly heat resistant nickelgaxlloysg < 1400 Inconel ® 718 24668
hochwarmfeste Nickellegierungen < 1400 Haynes ® 25

highly heat resistant nickel alloys

Die angegebenen Werte sind Erfahrungswerte, die bei optimalen Bedingungen realisierbar sind. Diese Werte sind abhangig von
Gewindeart, Gewindetiefe, Maschine (Steifigkeit, Aufspannung etc.) und Ausfiihrung des Werkzeuges. Je nach Bedarf miissen diese
Werte den Gegebenheiten angepasst werden. Bei langspanenden Werkstoffen kann ein ein- oder mehrfaches Entspanen notwendig sein!



BGF3 TiCN BGF3 TiAIN

Ve fy [mm/U] f, [mm] Ve fy [mm/U] f, [mm]

[m/min] d< 7 mm d> 7 mm d< 7 mm d> 7 mm [m/min] d< 7 mm d> 7 mm d< 7 mm d> 7 mm

The values given are empirical values that can be realised under optimal conditions. These values depend on the type of thread,
thread depth, machine (rigidity, clamping etc.) and design of the tool. Depending on the requirements, these values must be adapted
to the conditions. In the case of long-chipping materials, it may be nescessary to remove chips from the thread once or several times!




Anwendungsempfehlungen und Schnittdaten
Reference of application and cutting data

sehr gut geeignet gut geeignet geeignet
highly suitable well suitable suitable
Material _material - Jeors
Festig- Harte Harte  Werkstoff- Werk-
keit hard-  hard-  Deispiel stoffnr. Vo f, [mm]
tensile  ness ness workpiece workpiece
example material no.

[N/mm?Z  [HB] [HRC] [m/min] d<2 d<3 d<4 d<5 d<6 d<8 d<10 d< 12

rnalg;ieetx:i%ﬁfifgisstame B RFe60 11015 85 0011 0015 0018 0023 0031 0038 0045 0,050
MagneticlsotditonNRonIaLloY Ngha adeletcels St37-36 1.0116 85 0,011 0,015 0,018 0,023 0,031 0,038 0,045 0,050
Automatenstahle, Allg. Baustahle < 600 < 200 9SMnPb28 1.0718 75 0,011 0,014 0,017 0,022 0,030 0,037 0,043 0,048
free-cutting steels, general structural steels - - St44-2 1.0044 80 0,011 0,015 0,018 0,023 0,031 0,038 0,045 0,050
gzgmg”;Zu:t‘:ﬁl':ft:f‘;;‘lig sLefrgeiee—r:Stting BT 6S-20Mn5N 11120 75 0011 0014 0017 0022 0030 0037 0043 0,048
o seels, Hity SEE, el Sieel s St70-2 1.0070 65 0,011 0,014 0,017 0,022 0030 0,037 0,043 0,048
= = ) o
2 Elrrl])seeil':(szs_ié\ﬁ;g::sl‘:anﬁasr:]’er:\il;;”si:;l‘sKcijtn_ched i 16MnCr5 17131 70 0010 0014 0016 0021 0028 0035 0041 0,046
S tempered steels, nitriding steels, cold “work steels 100Cr6 1.2067 70 0,010 0,014 0,016 0,021 0,028 0,035 0,041 0,046
< g‘l'l‘t[]':gss t‘;i‘f:;ﬁ:ﬁ:gsn’jgff‘ci[dbi':kst‘:i R X185CrVMot2-1 12379 60 0010 0014 0016 0021 0028 0035 0041 0,046
E it Ve i) S B, G 3 e ctesle 42CrMo4 1.7225 70 0,010 0,014 0,016 0,021 0,028 0,035 0,041 0,046
2 . . .
== gehartete Stahle bis 44 HRC 59CrV4 1.2242
s Rardened steels < 44 HRC S flelir <44 Y45CrNiMok 1.2767
e gehartete Stahle bis 63 HRC < 2200 < 66 X165CrV12 1.2201
hardened steels < 63 HRC - - 200CrMn8 1.2129
rostfreie Stahle X6CrAl13 1.4002
stainless steels S X6CrTi17 14510
austenitische Stahle X5CrNi18-10 1.4301
austenitic steels < 850 £ 250 X6CrNiTi18-10 1.4541
ferritisch-austenitische, ferritische
b X45CrMoV15 14116
oder martensitische Stahle < 1100 < 300
ferritic-austenitic, ferritic or martensitic steels X38Cr13 14031
| Gusseisen mit Lamellengraphit G620 0.6020
$= grey cast iron o R 6635 06035
§ Gusseisen mit Kugelgraphit < 800 GGG-40 0.7040
Q nodular cast iron - GGG-80 0.7080
a
8 Temperguss < 420 < 230 GTW-35-04 0.8035
(GH  malleable cast iron - - GTW-S38-12 0.8038
1=} Reintitan Ti 3.7025
g pure titanium £ 450 Ti 3.7035
o [ ) .
==2 Titanlegierungen Ti-6AL-4V 3.7164
= titaniumgallnysg < 900 Ti-3Al 3.7065
c
8 Titanlegierungen , "
2l fitantum atloys. < 1200 TiAl4Mo4Sn2Si0.5
= Magnesium-Knetlegierungen <310 MgMn2 3.5200
@ wrought magnesium alloys - MgAl8Zn 3.5812
% Magnesium-Gusslegierungen < 170 G-MgAl8Zn1 35912
>=| cast magnesium alloys G-MgAl6 3.5662
Aluminium unlegiert AlS9 3.0205
AT N AL99,8 3.0285
E Aluminium-Knetlegierungen < 520 < 140 AlCuMg2 3.1355
y= wrouhgt aluminium alloys AlZnMgCu1,5 3.4365
S Alu-Gusslegierungen < 12% Si <210 <110 G-AlSi10Mg 3.2381 85 0,011 0,015 10,018 0,023 0,031 0,038 0,045 0,050
= aluminium alloy castings < 12% Si - - G-AlMg5Si 3.3261 85 0,011 0,015 0,018 0,023 0,031 0,038 0,045 0,050
Alu-Gusslegierungen > 12% Si !
alumiiv aﬁoy casgtings s 129 Si < 300 < 90 G-ALSi12 3.2581 85 0,011 0,015 0,018 0,023 0031 0,038 0,045 0,050
& Kupfer-Zink-Legierungen < 470 CuZn40 2.0360
=5 copper-zinc alloys (brass) CuZn38Pb1,5 2.0371
é Kupfer-Zinn-Legierungen < 700 CuSné 2.1020
™y copper-tin alloys (bronze; - CuSn8 2.1030
§- Kupfer-Aluminium-Legierungen < 500 CuAl8 2.0920
> copper-aluminium alloys - CuAl9Mn2 2.0960
warmfeste Nickellegierungen :
heat resistant nickel a%loys ¢ < 850 NiCu30Fe 2.4360
(<] . .
=2 hochwarmfeste Nickellegierungen
§ highly heat resistant nickelgalloysg < 1400 Inconel ® 718 2.4668
hochwarmfeste Nickellegierungen < 1400 Haynes ® 25

highly heat resistant nickel alloys

Die angegebenen Werte sind Erfahrungswerte, die bei optimalen Bedingungen realisierbar sind. Diese Werte sind abhangig von
Gewindeart, Gewindetiefe, Maschine (Steifigkeit, Aufspannung etc.) und Ausfiihrung des Werkzeuges. Je nach Bedarf miissen diese
Werte den Gegebenheiten angepasst werden. Bei langspanenden Werkstoffen kann ein ein- oder mehrfaches Entspanen notwendig sein!
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GFW-Q TiCN

Ve f; [mm] Ve f, [mm]

[m/min] [m/min]

95 - 115 0,13 - 0,20
70 - 80 0,13 - 0,20
95 - 115 0,13 - 0,20
75 - 95 0,13 - 0,20
55 - 75 0,13 - 0,20
50 - 70 0,13 - 0,20
35 - 55 0,10 - 0,18
50 - 70 0,13 - 0,20
25 - 45 0,10 - 0,18
25 - 45 0,10 - 0,18

20 - 40 0,10 - 0,18
20 - 40 0,10 - 0,18

80 - 100
65 - 85

0,1
0,1
60 - 80 0,1
0,1
0,1
0,1

55 - 75

55 - 75
60 - 80

315 - 335 0,21 - 0,29

20 - 40 0,06 - 0,12
5-15 0,05 - 0,11
5-15 0,05 - 0,11

The values given are empirical values that can be realised under optimal conditions. These values depend on the type of thread,
thread depth, machine (rigidity, clamping etc.) and design of the tool. Depending on the requirements, these values must be adapted
to the conditions. In the case of long-chipping materials, it may be nescessary to remove chips from the thread once or several times!
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HOCHLEISTUNGS-GEWINDEFRASER
HIGH PERFORMANCE THREAD MILLING CUTTERS

<E—lnm(

MA A M A A

Al Al A S 2l 2l S A2 s

universal einsetzbar
(Stahl- und Gusseisenwerkstoffe, NE-Metalle, Nickellegierungen)

vibrationsarm

hohe Oberflachengute
kurze Taktzeit

hohe Standzeit
ungleiche Spiralsteigung
linksspiralisiert
rechtsschneidend

hohe Zahnezahl

universally applicable

(steels, cast iron, non ferrous metals, nickel alloys)
low vibration

high surface quality

short cycle time

long tool life

unequal spiral pitch

left hand spiral flutes

right hand cutting

high number of teeth
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GF* ¥

VHM Hochleistungs-Gewindefraser fur Innengewinde
Metrisches ISO-Gewinde DIN 13

auch verwendbar fiur EG metrisches 1SO-Gewinde DIN 8140-2 und
metrisches 1SO-Feingewinde DIN 13 ab Regelgewindedurchmesser

Ausfihrung: 2 x D, Zylinderschaft mit Kihlkanal und X x D
Linksspiralnuten, rechtsschneidend

b
Solid carbide high performance thread milling cutters ‘
for internal threads
ISO metric thread DIN 13 '36 E[
also suitable for STI ISO metric thread DIN 8140-2 and
metric I1SO fine thread DIN 13 from standard thread diameter

Specification: 2 x D, straight shank with internal coolant and
left hand spiral flutes, right hand cutting

2xD

->HA (Zyl.-Schaft nach DIN 6535, Straight shank according to DIN 6535)

ORDER-CODE » GF ** >

D P L L d, z ALTIN

mm Cig
" i - WNES

Art.-Nr.

0,5 8,75 54 B 4 312621 PY ® am Lager, siehe Preisliste
07 875 5 6 6 312480 @ ® in stock, see price list
DBl o8 1075 58 6 6 312524 @
I 1345 58 6 6 312526 @
DIl 125 1810 68 8 6 312527 @
CETE '5 21,70 80 10 6 312528 @
1,75 2540 82 10 6 312529 @
2 31,10 92 12 6 312530 @

<) zum Inhaltsverzeichnis

GEM™ ¥

VHM Hochleistungs-Gewindefraser fur Innengewinde
Metrisches I1SO-Gewinde DIN 13

auch verwendbar fir EG metrisches ISO-Gewinde DIN 8140-2
Ausfihrung: Zylinderschaft mit Kihlkanal und Linksspiralnuten, rechtsschneidend

Solid carbide high performance thread milling cutters
for internal threads

ISO metric thread DIN 13

also suitable for STI ISO metric thread DIN 8140-2
Specification: straight shank with internal coolant and
left hand spiral flutes, right hand cutting

-)HA (ZyL-Schaft nach DIN 6535, Straight shank according to DIN 6535)

ORDER-CODE » GFM**™ M "

g] - D: L 4 oz AN

cotwoamo | R .

Y . thread @ flutes ,E

- . Art-Nr. Beachten Sie den kleinsten frasbaren
Gewindedurchmesser D2

12 14 3145 92 12 B 31253 @ , .

B s 3220 92 12 6§ 312535 @ @® am Lager, siehe Preisliste

o Qo UE g o B 312536 ¢ Caution - please look at the smallest

IEE s 4045 106 16 8 312537 @ FEN N A i e

I E 20 41,20 106 16 8 312538 @ read dameter b= for the 00t system

I EFE 20 409 106 16 8 31250 @ @ in stock, see price list

EEEEEE 2: 51,70 120 20 8 312541 @

26 5090 120 20 8 312542 @

EEEEEE 27 5235 120 20 8 312543 @

HE Zyl.-Schaft nach DIN 6535 HB oder HE, kein Zuschlag, keine Riicknahme maglich K Kiihlkanal
Straight shank according to DIN 6535 HB or HE, no extra charge, no withdrawal possible internal coolant

:
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1,5xD
2xD

GF

Vollhartmetall-Gewindefraser M
fur Innengewinde
Metrisches |ISO-Gewinde DIN 13

auch verwendbar fir EG metrisches 1SO-Gewinde DIN 8140-2

Ausfihrung: 1,5 x D bzw. 2 x D X x D
Zylinderschaft und Rechtsspiralnuten

Solid carbide thread milling cutters
for internal threads —k

ISO metric thread DIN 13
also suitable for STI ISO metric thread DIN 8140-2
Specification: 1.5 x D resp. 2 x D

Straight shank and right hand spiral flutes E' =]
-)HA (Zyl.-Schaft nach DIN 6535, Straight shank according to DIN 6535) El k]
15xDKT 15 x D KF

1 10,50 54 '6 3 308760 @ 308772 @ 308766 @
1,25 1430 5 6 3 308761 @ 308773 @ 308767 @
1,5 17,20 64 '8 4 308762 @ 308774 @ 308768 @

L L, d, z blank TiCN TiAIN
mm Mo yncoated
Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.
0,5
0,7 GFS verwenden
L s

2x0k_J2x0F _J2x0kf

L l, d, z blank TiCN TIAIN

mm e uncoated

¢ e el | el T N N -
Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.

M2 R
RN 05
m 06 GFS verwenden
07
M 5 WK
DI '+ 350 5¢ 6 3 30013 @ 300195 @ 300609 ® 301148 @ 300131 @ 300199 @
D 25 810 5¢ 6 3 300192 @ 300135 @ 301131 ® 301104 ® 300132 @ 300136 @
DRI '5 2170 64 8 4 300092 @ 300130 @ 300772 @ 301149 @ 300133 @ 300137 @
DR 75 27,10 74 10 4 300122 @ 301105 @ 300200 @
I 2 30% 74 10 4 30019 @ 301108 @ 300201 ®
I 2 349 80 12 4 300197 @ 301063 @ 300202 @
25 41,10 90 14 4 300198 @ 301150 @ 300205 @
® am Lager, siehe Preisliste @ in stock, see price list

Zyl.-Schaft nach DIN 6535 HB oder HE, kein Zuschlag, keine Riicknahme mdglich Kiihlkanal
HB | I]:ﬂ HE | D:ﬂ Straight shank according to DIN 6535 HB or HE, no extra charge, no withdrawal possible . K internal coolant
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2,5xD
3xD

GF M

Vollhartmetall-Gewindefraser
fur Innengewinde
Metrisches ISO-Gewinde DIN 13

auch verwendbar fir EG metrisches 1SO-Gewinde DIN 8140-2

Ausfihrung: 2,5 x D bzw. 3 x D XxD
Zylinderschaft und Rechtsspiralnuten

Solid carbide thread milling cutters
for internal threads —|

ISO metric thread DIN 13

also suitable for STI ISO metric thread DIN 8140-2
Specification: 2.5 x D resp. 3 x D i
Straight shank and right hand spiral flutes OR O

->HA (Zyl.-Schaft nach DIN 6535, Straight shank according to DIN 6535)

oroer-cone > 6F > J25x0 J25x0k J25x01 Jasxok J25x0F Josx0kr

L L d 2 plank TiCN TIAIN

mm \sen-uncoated
e e ] el W W N -
m Art-Nr. Art-Nr. Art-Nr. Art-Nr. Art-Nr. Art-Nr.

05
m 0,6 GFS verwenden
07
LR o
DI @ 650 56 6 3 300472 e 300716 @ 305051 @ 301772 @ 302291 @ 300870 @
DIl 25 2180 56 6 3 300731 @ 300725 @ 310000 @ 301578 @ 300857 @ 302129 @
DR 5 2620 64 8 4 300858 ® 300771 ® 310001 ® 301606 © 300859 @ 302433 @
175 30,60 74 10 4 300455 ® 300630 ® 300717 @
2 3690 74 10 4 300887 @ 301513 @ 300883 @
m 2 4290 90 12 4 300519 @ 301226 ® 300892 @

TREZI) 25 4860 108 14 4 300893 @ 301312 @ 300895 @

oROER-cODE » GF >fax0 Jsxok Jaxor Joxokr Jaxor  Jax0k

L, L, d, z blank TicN TIAIN

mm \er uncoated
s el ] s T W= N -
m Art-Nr. Art-Nr. Art-Nr. Art-Nr. Art-Nr. Art-Nr.

05
m 0,6 GFS verwenden
07
M 5 N
DI @ 1950 60 6 3 300589 @ 300868 @ 310002 @ 30485 @ 300855 @ 300872 @
DI 25 2680 62 6 3 300068 ® 300645 ® 310003 @ 304855 @ 302306 @ 300876 @
DRI 5 3220 72 8 4 302315 ® 300468 ® 310004 @ 301456 @ 302322 @ 300881 @
175 37,60 84 10 4 300518 ® 301271 @ 300761 @
2 4290 85 10 4 300888 ® 310005 ® 302456 @
m 2 4890 102 12 4 302464 @ 310006 @ 302469 @
25 61,10 108 14 4 300894 @ 304856 @ 302484 @
® am Lager, siehe Preisliste ® in stock, see price list

Zyl.-Schaft nach DIN 6535 HB oder HE, kein Zuschlag, keine Riicknahme maglich Kiihlkanal
HB | I:]:" HE | I:]:ﬂ Straight shank according to DIN 6535 HB or HE, no extra charge, no withdrawal possible . K internal coolant



GF

Vollhartmetall-Gewindefraser

fur Innengewinde

@ zum Inhaltsverzeichnis

2xD

MJ-Gewinde Luft- und Raumfahrt DIN ISO 5855

Ausfiihrung: 2 x D

Zylinderschaft mit Kihlkanal und Rechtsspiralnuten

XxD

Solid carbide thread milling cutters I

for internal threads

MJ thread Aerospace DIN ISO 5855 -

Specification: 2 x D _

Straight shank with internal coolant

and right hand spiral flutes o

EF T E
e L gt
->HA (Zyl.-Schaft nach DIN 6535, Straight shank according to DIN 6535) [=]21e3
ORDER-CODE » GF >
D P L L, d, 2 TiCN
mm e
e I—_—
Art.-Nr.

MJ 4* HIN 8,75 48 6 3 305881 e
SRS 08 10,80 54 6 3 305882 @
[N 1 13,50 54 6 3 305883 @
MJ 8 1,25 18,10 54 6 3 305884 @
MJ 10 1,5 21,75 64 8 4 305885 @
MJ 12 1,75 27,10 74 10 4 305886 @
* Ausfiihrung GFS * design GFS

® am Lager, siehe Preisliste

® in stock, see price list

HB HE Zyl.-Schaft nach DIN 6535 HB oder HE, kein Zuschlag, keine Ricknahme mdglich
Straight shank according to DIN 6535 HB or HE, no extra charge, no withdrawal possible



% zum Inhaltsverzeichnis

2xD
2,9xD j

GF

Vollhartmetall-Gewindefraser
fur Innengewinde

Metrisches ISO-Feingewinde DIN 13

Ausfiihrung: 2 x D bzw. 2,5 x D
Zylinderschaft und Rechtsspiralnuten

Solid carbide thread milling cutters

for internal threads

ISO metric fine thread DIN 13
Specification: 2 x D resp. 2.5 x D

Straight shank and right hand spiral flutes

EETE

: =2
->HA (Zyl.-Schaft nach DIN 6535, Straight shank according to DIN 6535) Ei- Y k]
ORDER CODE » GF >J2x0  Joxok Jocor Joxokr Joxor  Joxoke

D ., d, z blank TiCN TIAIN
mm Nuten uncoated
¢ 0 w1 eRE ] - N e
. H Art-Nr. Art-Nr. Art-Nr. Art-Nr. Art-Nr. Art-Nr.
M 4 GFS verwenden
D IEN 270 54 6 3 300512 e 300886 @ 310008 @ 310010 @ 301991 @ 302498 @
DN 770 5¢ 6 3 300127 @ 304829 ® 30183 ®
DX 130 54 6 3 300513 @ 30087 @ 310009 @ 310011 @ 300578 @ 302511 @
D XA 680 564 6 3 300126 @ 301196 @ 300228 @
DB 70 5« 6 3 300099 @ 3011% @ 300229 @
DR B 2150 66 8 4 300125 ® 301351 @ 300230 @
DB 550 74 10 4 300123 ® 301198 @ 300232 @
(M 10 | 1,25 AR 300124 ® 310012 @ 300231 @
DX EEl 620 74 10 4 300128 @ 301113 ® 300233 ®
DX EEN 070 80 12 | 4 305719 @ 305761 ® 305762 @
I R 3370 90 14 4 308132 @ 30813 @ 308135 @
ORDER-CODE » GF > |25xDK 25xDkT  f25x0kf | ]
L, L, d, z blank TiCN TIALN
mm \eten uncoated
v in e = =
! Art-Nr. Art-Nr. Art-Nr.
GFS verwenden
EXl 1520 54 6 3 302600 @ 310015 @ 302853 @
EXl 2020 54 6 3 302602 @ 310017 @ 302855 @ ® am Lager, siche Preisliste
1530 54 6 3 302601 @ 310016 ® 302854 @ . o
[RE] 2060 54 6 3 300918 @ 305002 @ 302856 @ ® in stock, see price list
BBl 2050 54 6 3 300827 e 310018 @ 300826 @
KBl 2550 64 8 4 300919 e 310019 @ 300851 @
BBl s0s0 74 10 4 300021 e 310020 @ 302858 @
2560 64 8 4 300920 @ 301769 @ 302857 @
Bl so70 74 10 4 300815 e 310021 @ 302859 @
BBl ss20 90 12 4 305720 @ 305763 @ 305764 @
EEN 4120 90 14 4 308133 @ 308135 @ 308137 @

3 x D auf Anfrage 3 x D on request

Zyl.-Schaft nach DIN 6535 HB oder HE, kein Zuschlag, keine Riicknahme maglich Kiihlkanal
HB | I:]:" HE | I:]:ﬂ Straight shank according to DIN 6535 HB or HE, no extra charge, no withdrawal possible K internal coolant
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ls
G FS ] ‘ M 1 5
L = xD
Vollhartmetall-Gewindefraser 4 ¥
fur Innengewinde
Metrisches |ISO-Gewinde DIN 13 X
Ausfiihrung: 1,5 x D
45° Senkfase, Zylinderschaft und Rechtsspiralnuten XxD o
Solid carbide thread milling cutters ls (3 min.

for internal threads

ISO metric thread DIN 13

Specification: 1.5 x D o ¥
45° chamfer for countersinking, straight shank

and right hand spiral flutes

‘4—»

=3

42
A

-)HA (Zyl.-Schaft nach DIN 6535, Straight shank according to DIN 6535) [=]:743

ORDER-CODE > GFS >15x0  Jisxor JuscoF J |

L L  Laad d Lz  blank TicN TIAIN

Nuten-
i uncoated

flutes

s S

= € o
N
3 T©
3

Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.

04 340 48 36 6 21 37 2 300016 @ 304767 @ 30037 @
EXI 045 425 48 36 6 26 46 3 300605 @ 304783 @ 304005 @
DB o5 525 4 36 6 32 57 3 300017 e 301382 @ 300038 @
DBEE o6 630 48 36 6 37 68 3 300957 @ 304790 @ 304020 @
07 735 4 36 6 42 79 3 300018 @ 300063 @ 300033 @
D os 915 56 3 6 53 99 3 300019 @ 301329 @ 300050 @
DI '+ w050 62 3 8 63 11,3 3 300020 @ 301333 @ 300040 @
DI 25 1310 74 40 10 84 141 3 300021 @ 301242 @ 300056 @
DRI 5 1720 80 45 12 105 184 4 301778 @ 301825 @ 301804 @

ORDER-CODE » GFS sf15xok YJusxokr Jesxokr ]

D P L L Ly, d d L,z blank TiCN TIAIN

mm e uncoated
e | b e -
. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.
VS 07 735 48 36 6 42 79 3 300905 @ 304574 @ 301033 @
D os 915 5 3 6 53 99 3 300008 @ 304768 @ 300983 @
DI+ w50 62 3 8 63 11,3 3 300705 @ 301191 @ 300533 @
DI 25 1310 74 40 10 84 141 3 300073 @ 300612 @ 300110 @
DR '5 720 80 45 12 105 184 4 300075 @ 301352 @ 30038 @
1,75 2005 90 45 14 126 21,5 4 300077 @ 301383 @ 30039 @
DR 2 2495 102 48 16 147 265 4 30035 @ 304769 @ 300350 @
DE 2 2695 102 48 18 168 286 4 30036 @ 300843 @ 300111 @
25 3365 125 50 20 21,0 367 4 300102 @ 301400 @ 301852 @
® am Lager, siehe Preisliste ® in stock, see price list

Zyl.-Schaft nach DIN 6535 HB oder HE, kein Zuschlag, keine Riicknahme mdglich Kiihlkanal
HB | I]:ﬂ HE | D:ﬂ Straight shank according to DIN 6535 HB or HE, no extra charge, no withdrawal possible K internal coolant
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ls
G FS 5] ‘ M 2
L = xD
Vollhartmetall-Gewindefraser 4
fur Innengewinde
Metrisches 1SO-Gewinde DIN 13 X
Ausfiihrung: 2 x D
45° Senkfase, Zylinderschaft und Rechtsspiralnuten XxD 1
Solid carbide thread milling cutters ls (3 min.

for internal threads

ISO metric thread DIN 13

Specification: 2 x D =
45° chamfer for countersinking, straight shank

and right hand spiral flutes

=]
II:
=]

->HA (Zyl.-Schaft nach DIN 6535, Straight shank according to DIN 6535)

ORDER-C0DE » GFS > .

D P L L L, d d Lz  blank TiCN TIAIN

mm Netn-uncoated

¢ fies ] L L
Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.

04 460 48 36 6 21 49 2 300157 e 30138 @ 30035% @
DEXM 045 605 48 36 6 26 64 3 300606 @ 301341 @ 300732 @
DEE o5 675 4 36 6 32 72 3 300160 e 301170 @ 300355 @
DX o6 810 48 36 6 37 86 3 301038 @ 304791 @ 304141 @
07 875 48 36 6 42 93 3 300163 @ 301171 @ 300356 @
D os w075 5¢ 3 6 53 115 3 300164 @ 300571 @ 300357 @
DI+ 350 62 36 8 63 143 3 300165 @ 301070 @ 300358 @
DIl 25 80 74 40 10 84 191 3 300258 @ 300572 @ 300359 @
DXL 5 2170 80 45 12 105 229 4 300259 @ 300610 @ 300360 @

ORDER CODE  GFS > 2ok Joxoke J |

D P L L Ly, d d Lz  blank TiCN TIAIN

mm Nten-uncoated
e b e -
- Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.
UNSN 07 875 48 36 B 42 93 3 300906 @ 301172 @ 30098 @
D os w075 54 3 6 53 115 3 300907 @ 301127 @ 300985 @
DI+ 350 62 36 8 63 143 3 300465 @ 301095 @ 300580 @
D 25 80 74 40 10 84 191 3 300166 @ 301173 @ 300364 @
DR '5 2170 80 45 12 105 229 4 300167 @ 301174 @ 300236 @
1,75 2530 90 45 14 126 267 4 300168 @ 3011776 @ 300365 @
2 3095 102 48 16 147 325 4 300169 @ 301085 @ 300366 @
DR 2 3495 102 48 18 168 366 4 300170 @ 30453 @ 300238 @
25 41,5 125 50 20 21,0 442 4 30185 @ 301133 @ 30037 @
® am Lager, siehe Preisliste ® in stock, see price list

Zyl.-Schaft nach DIN 6535 HB oder HE, kein Zuschlag, keine Riicknahme maglich Kiihlkanal
HB | I:]:" HE | I:]:ﬂ Straight shank according to DIN 6535 HB or HE, no extra charge, no withdrawal possible K internal coolant
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ls
G FS U ‘ M 2 5
o _—— xD
Vollhartmetall-Gewindefraser 4 A
fur Innengewinde
Metrisches ISO-Gewinde DIN 13 X
Ausfiihrung: 2,5 x D
45° Senkfase, Zylinderschaft und Rechtsspiralnuten XxD o

Solid carbide thread milling cutters

for internal threads

ISO metric thread DIN 13

Specification: 2.5 x D e g
45° chamfer for countersinking, straight shank

and right hand spiral flutes

-)HA (Zyl.-Schaft nach DIN 6535, Straight shank according to DIN 6535)

I ELk
OROER-CODE » GFS > 25x01 Josx0F |

D P L L Ly, d d L,z  blank TiCN TIAN

mm \eten-uncoated

v fies ] L I L
Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.

05 775 48 36 6 32 82 3 30095 @ 305047 @ 301047 @
DBEXM o6 930 48 36 6 37 98 3 301048 @ 310045 © 30423 @
07 1085 48 36 6 42 11,4 3 300793 @ 310046 @ 304243 @
D os 1315 54 36 6 53 1339 3 300787 @ 310047 @ 301052 @
M '+ 650 62 3 8 63 173 3 300188 @ 301135 @ 302008 @
N 5 2185 74 40 10 84 228 3 30073 @ 301250 @ 301055 @
DECE 15 2620 80 45 12 105 274 4 300738 @ 304624 @ 301057 @

ORDER-CODE » GFS sJ25xpk  J2sxpkr Jesxokrk | ]

D P L L Ly, d d Lz  blank TiCN TIAIN

mm Mt uncoated
I s e S
. Art-Nr. Art-Nr. Art-Nr.
I 07 1085 48 36 6 42 114 3 301043 @ 305038 @ 304246 @
D os 315 54 36 6 53 1339 3 301050 @ 305045 @ 304259 @
D+ 650 62 3 8 63 1739 3 300781 e 301302 @ 301053 @
N 5 2185 74 40 10 84 228 3 300650 @ 304831 @ 301056 @
DRI 5 2620 80 45 12 105 274 4 300505 @ 304618 @ 301058 @
1,75 3230 90 45 14 126 337 4 300718 @ 304761 ® 30083 @
DR 2 3695 102 48 16 147 385 4 300719 @ 304985 @ 304317 @
DR 2 4295 102 48 18 168 446 4 300720 @ 300898 @ 30433 @
25 4865 125 50 20 21,0 517 4 300721 @ 310048 @ 304351 @
® am Lager, siehe Preisliste ® in stock, see price list

Zyl.-Schaft nach DIN 6535 HB oder HE, kein Zuschlag, keine Riicknahme mdglich Kiihlkanal
HB | I]:ﬂ HE | D:ﬂ Straight shank according to DIN 6535 HB or HE, no extra charge, no withdrawal possible K internal coolant
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ls
G FS 5] ‘ M 3
L = xD
Vollhartmetall-Gewindefraser 4
fur Innengewinde
Metrisches 1SO-Gewinde DIN 13 X
Ausfiihrung: 3 x D
45° Senkfase, Zylinderschaft und Rechtsspiralnuten XxD i
Solid carbide thread milling cutters ls (3 min.

for internal threads

ISO metric thread DIN 13

Specification: 3 x D

45° chamfer for countersinking, straight shank
and right hand spiral flutes

->HA (Zyl.-Schaft nach DIN 6535, Straight shank according to DIN 6535)

ORDER-CODE » GFS >
D P L L, bmn 4 dg L, z

mm Neten-uncoated

¢ fies ] L I L
Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.

05 975 48 36 6 32 102 3 300183 @ 310043 @ 30438 @
DEEXM o5 1170 564 3 6 37 116 3 30435 @ 311000 @ 304385 @
07 1225 5 36 6 42 128 3 300837 @ 304647 @ 301371 @
D o8 555 56 36 6 53 163 3 300847 @ 310051 @ 310055 @
DI @ 1950 62 3 8 63 208 3 300602 @ 310052 @ 310056 @
DIl 25 2560 74 40 10 84 266 3 300680 @ 310053 @ 301656 @
EECE '5 3220 80 45 12 105 334 4 310054 @ 310050 @ 310057 @

ORDER-C0DE 3 GFS > axokr_Jexowr J

D P L L Ly, d d Lz blank TiCN TIAIN

mm \uten=uncoated
e oEEE W
. Art-Nr. Art-Nr. Art-Nr.
U 07 1225 54 36 B 42 128 3 301071 @ 310058 @ 304386 @
D os 555 5¢ 36 6 53 163 3 301072 @ 304853 @ 304387 @
DI @ 1950 62 3 8 63 208 3 300759 @ 310059 @ 304388 @
DI 25 2560 74 40 10 84 266 3 300700 @ 310060 @ 304389 @
DRI 5 3220 80 45 12 105 334 4 301073 @ 310061 @ 301081 @
1,75 3755 90 45 14 126 390 4 301074 @ 310062 @ 30430 @
2 4295 102 48 16 147 445 4 304366 @ 310063 @ 304391 @
DR 2 4895 102 48 18 168 506 4 30437 @ 310064 @ 304392 @
25 61,95 125 50 20 21,0 642 4 301075 @ 310065 @ 304393 @
® am Lager, siehe Preisliste ® in stock, see price list

Zyl.-Schaft nach DIN 6535 HB oder HE, kein Zuschlag, keine Riicknahme maglich Kiihlkanal
HB | I:]:" HE | I:]:ﬂ Straight shank according to DIN 6535 HB or HE, no extra charge, no withdrawal possible K internal coolant



<) zum Inhaltsverzeichnis

GFS -y
Vollhartmetall-Gewindefraser 4 g

fur Innengewinde

Metrisches ISO-Feingewinde DIN 13 X

Ausfiihrung: 1,5 x D
45° Senkfase, Zylinderschaft und Rechtsspiralnuten XxD g

1,5xD

Solid carbide thread milling cutters ls (3 min.
for internal threads

ISO metric fine thread DIN 13 : 1
Specification: 1.5 x D o ¥ f I
45° chamfer for countersinking, straight shank

and right hand spiral flutes ‘

—
==

-)HA (Zyl.-Schaft nach DIN 6535, Straight shank according to DIN 6535) [=]: ﬁ

OROER-CO0E » GFS sftsxor |

D ., L, L, d d Lz TicN

mm -
. Art-Nr.
M 4 725 48 3 6 42 77 3 310070 @
DI s 5¢ 36 6 53 93 3 310011 e
DI o5 62 36 8 63 104 3 31008 @
D 275 74 40 10 84 135 3 301747 @
D IEXE o0 62 36 8 63 108 3 30468t @
DR 30 764 40 10 84 133 3 310072 e
DR 345 74 40 10 84 144 3 310073 @
DEEB B 645 80 45 12 105 175 4 304645 @
D B 1945 90 45 14 126 206 4 310075 @
DR EEE] 685 80 45 12 105 206 4 3100% @
DEEEEE 2020 90 45 14 126 215 4 304646 @
DB EEl 2320 102 48 16 147 246 4 301415 @
DECE EEN 2620 102 48 18 168 27,7 4 301471 @
@® am Lager, siehe Preisliste ® in stock, see price list

Zyl.-Schaft nach DIN 6535 HB oder HE, kein Zuschlag, keine Riicknahme mdglich Kiihlkanal
HB | I]:ﬂ HE | D:ﬂ Straight shank according to DIN 6535 HB or HE, no extra charge, no withdrawal possible K internal coolant



GFS

Vollhartmetall-Gewindefraser
fur Innengewinde

Metrisches ISO-Feingewinde DIN 13

Ausfiihrung: 2 x D
45° Senkfase, Zylinderschaft und Rechtsspiralnuten

Solid carbide thread milling cutters

for internal threads

ISO metric fine thread DIN 13

Specification: 2 x D

45° chamfer for countersinking, straight shank
and right hand spiral flutes

->HA (Zyl.-Schaft nach DIN 6535, Straight shank according to DIN 6535)

ORDER-CODE < GFS

o

|'1 |'2 l.’i min. dZ ds ls

<

8,75 48 36 6 42 972
10,75 54 36 6| 53| 11,3
12,75 62 36 8 63 134
17,75 74 40 10 84 185
13,10 62 36 8 63 138
16,85 74 40 10 84 177
17,45 74 40 10 84 184
21,45 80 45 12 105 225
2545 90 45 14 126 26,6
kN 21,85 80 45 12 105 229
26,20 90 45 14 126 275
30,70 102 48 16 147 32,1
33,70 102 48 18 168 352

® am Lager, siehe Preisliste

=) € 3
3

~N |3
oo

M 12
M 14

]

+
M5 |
M 5 |
M 8 |
M5 Jo
M 8 |
M 8 |
M0 |
M0 |
M1z |
M 14|
(M 16|

>

z

Nuten-

zahl

No. of
flutes

NS S PSSR0 W W W W W Ww

E_ .-..
20kt | .|

<) zum Inhaltsverzeichnis

2xD

TiCN

Art.-Nr.

305134
310083
310084
301591
301465
301658
301466
301522
301487
301288
301345
301213
301220

® in stock, see price list

Zyl.-Schaft nach DIN 6535 HB oder HE, kein Zuschlag, keine Riicknahme maglich Kiihlkanal
HB | I:]:" HE | I:]:ﬂ Straight shank according to DIN 6535 HB or HE, no extra charge, no withdrawal possible K internal coolant



<) zum Inhaltsverzeichnis

N i 2,9xD
Vollhartmetall-Gewindefraser 4 A
fur Innengewinde
Metrisches ISO-Feingewinde DIN 13 X
Ausfiihrung: 2,5 x D
45° Senkfase, Zylinderschaft und Rechtsspiralnuten Xx D 1y

Solid carbide thread milling cutters

for internal threads

ISO metric fine thread DIN 13

Specification: 2.5 x D e
45° chamfer for countersinking, straight shank

and right hand spiral flutes

-)HA (Zyl.-Schaft nach DIN 6535, Straight shank according to DIN 6535) [=]#3

ORDER-CODE » GFS > 0125 xDKT

D 3, L, L, d d Lz TN

mm pr
.H Art-Nr.
M 4 1025 48 36 6 42 107 3 310106 @
DN 275 56 3% 6 53 133 3 310107 @
DEIEEN 525 62 36 8 63 159 3 310108 @
DI IEEN 2025 74 40 10 84 21,0 3 310109 @
DERE 535 62 36 8 63 161 3 30175 @
I IXER 2060 74 40 10 84 214 3 310110 @
DR 045 74 40 10 84 214 3 310111 @
DB 2545 80 45 12 105 265 4 301750 @
D EI 045 90 45 14 126 316 4 310113 @
DR ERED 2685 80 45 12 105 279 4 310112 @
DR RN s070 0 45 14 126 320 4 301669 @
IR EEN 820 102 48 16 147 396 4 310114 @
CEB EEN /120 102 48 18 168 427 &4 310115 @
3 x D auf Anfrage 3 x D on request
® am Lager, siehe Preisliste ® in stock, see price list

Zyl.-Schaft nach DIN 6535 HB oder HE, kein Zuschlag, keine Riicknahme mdglich Kiihlkanal
HB | I]:ﬂ HE | D:ﬂ Straight shank according to DIN 6535 HB or HE, no extra charge, no withdrawal possible K internal coolant



GFM

Vollhartmetall-Gewindefraser
fur Innengewinde

Metrisches ISO-Gewinde DIN 13

Ausfiihrung: Zylinderschaft mit Kihlkanal
und Rechtsspiralnuten

Solid carbide thread milling cutters
for internal threads
ISO metric thread DIN 13

Specification: Straight shank with internal coolant

and right hand spiral flutes

->HA (Zyl.-Schaft nach DIN 6535, Straight shank according to DIN 6535)

ORDER-CODE » GFM M
D2 ; L, d,

fiir
Gew.-@
for
thread @

8 12 54 6
8 12 54 6
10 16 64 8
10 16 64 8

10 16 64 8
12 16 70 10
12 16 70 10
14 16 70 10
14 16 70 10
14 20 80 12
14 20 80 12
16 20 80 12
16 20 80 12
16 20 80 12
16 20 80 12
20 25 90 16
22 25 90 16
22 25 90 16
22 25 90 16
24 33 102 18
24 33 105 20
26 33 105 20
27 33 105 20
30 33 105 20
30 33 105 20
30 33 105 20
36 33 105 20

N
(=)

= N ro oo aalalala]=
2 olo|o|o SIS ISIS|S
o
=
=z
()
S
n
+~ N N = ol = o o €«
o ) o 3 ) 9 ]
o o o o o

® am Lager, siehe Preisliste

HB|[]:H HE|[]:II

Nutz-
lange
use
length

12
12
16
16
16
25
25
25
25
31
31
31
31
31
31
40
40
40
40
50
50
50
50
50
50
50
50

z

Nuten-

zahl

No. of
flutes

[ 2 BN 5 B 5 IR 5 [N B S o BS54 B 4 I & 1 B o o B o 4 B o 4 B o T R

e den kleinsten frasbaren Gewindedurchmesser D2

blank
uncoated

Art.-Nr.

308844
308847
300257
300267
305531
300268
300269
300274
300270
300271
300627
300272
300273
300275
300276
300277
300278
300279
300280
311001
300235
300281
300282
300283
300234
300644
311002

TiCN

Art.-Nr.

308845
308848
301154
301155
308842
301156
301157
301158
301267
301159
301160
300842
301161
300453
301162
301163
301146
301200
301164
311003
301165
301166
301136
301167
301168
301169
311004

Caution - please look at the smallest thread diameter D2

TIiAIN

Art.-Nr

308846
308849
300284
300285
308843
300286
300287
300288
300289
300290
300674
300291
300292
300293
300294
300295
300296
300297
300298
311005
300299
300300
300301
300302
300303
300749
311006

for the GFM tool system

® in stock, see price list

Zyl.-Schaft nach DIN 6535 HB oder HE, kein Zuschlag, keine Ricknahme maglich
Straight shank according to DIN 6535 HB or HE, no extra charge, no withdrawal possible



) zum Inhaltsverzeichnis

GFM ;
Vollhartmetall-Gewindefraser M M F

fur AuBengewinde

Metrisches |ISO-Gewinde DIN 13

Ausfiihrung: Zylinderschaft mit Kihlkanal
und Rechtsspiralnuten

Solid carbide thread milling cutters

for external threads

ISO metric thread DIN 13

Specification: Straight shank with internal coolant
and right hand spiral flutes

-)HA (Zyl.-Schaft nach DIN 6535, Straight shank according to DIN 6535)

ORDER-CODE » GFM A M

D: | L d L z  blank TiCN TIAIN
bow-0 e wn uncoated
Cutter for use No. of
T l. Bk nath | (sG] -] -
Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.
5 16 64 8 16 4 307425 @ 308854 @ 308855 @
Xl 3 1 70 10 25 4 300648 @ 310415 @ 300955 @
5 16 70 10 25 4 300643 @ 304502 @ 303748 @
BB s 1 70 10 25 4 301011 e 301375 e 303756 @
Bl s 20 8 12 31 4 300480 @ 30128 @ 300971 @
BBl nw 20 80 12 31 4 300482 @ 301358 @ 303769 @
14 20 80 12 31 4 300481 @ 311007 @ 303777 @
BBl o 25 90 16 40 5 300633 @ 301393 @ 302035 @
14 25 90 16 40 5 301014 @ 301350 @ 303783 @
EXl ' 25 90 16 40 5 301015 e 311008 @ 303797 @
E 2 33 105 20 5 5 301016 @ 311003 ® 303805 @

Beachten Sie den kleinsten frasbaren Gewindedurchmesser D2 Caution - please look at the smallest thread diameter D2
for the GFM tool system

® am Lager, siehe Preisliste ® in stock, see price list

HB HE Zyl.-Schaft nach DIN 6535 HB oder HE, kein Zuschlag, keine Ricknahme mdglich
Straight shank according to DIN 6535 HB or HE, no extra charge, no withdrawal possible



<) zum Inhaltsverzeichnis

1,5xD
2xD j

GFH M

Vollhartmetall-Gewindefraser
fur Innengewinde

Metrisches ISO-Gewinde DIN 13

Ausfiihrung: 1,5 x D bzw. 2 x D
Fir vergutete und gehartete Stahle 54-63 HRC
Zylinderschaft und gerade genutet

Solid carbide thread milling cutters

for internal threads

ISO metric thread DIN 13

Specification: 1.5 x D resp. 2 x D

For tempered and hardened steels 54-63 HRC
Straight shank and straight flutes

->HA (Zyl.-Schaft nach DIN 6535, Straight shank according to DIN 6535)

ORDER-C0DE » GFH 4150

D P L L, d, z beschichtet
mm \uten- coated
¢ flies -
Art.-Nr.
I 07 730 48 6 4 304989 @
Dl o 320 56 6 4 301290 e
D '+ w050 646 8 4 301205 e
D 5 310 646 8 5 301292 e
DR 5 1720 80 10 5 30129 @
1,75 21,80 80 12 5 301203 @

ORDER-CODE » GFH o250 |

D P (" L, d, z beschichtet
mm \eten- coated

¢ flies -

Art.-Nr.

YIS 07 875 48 6 4 310007 @

D oc w075 56 6 4 301291 e

D 1 350 646 8 4 301206 e

Dl 25 810 646 8 5 301293 @

DR 5 2170 80 10 5 301295 @

1,75 2530 80 12 5 301204 @

@® am Lager, siehe Preisliste ® in stock, see price list

HB HE Zyl.-Schaft nach DIN 6535 HB oder HE, kein Zuschlag, keine Riicknahme maglich
Straight shank according to DIN 6535 HB or HE, no extra charge, no withdrawal possible



% zum Inhaltsverzeichnis

Vollhartmetall-Dreiprofilgewindefraser
fur Innengewinde X
Metrisches ISO-Gewinde DIN 13

Ausfiihrung: 2 x D, Gleichlauffrasen
Fur vergltete und gehartete Stahle 54-63 HRC
Zylinderschaft, rechtsschneidend und geradgenutet

2xD

Solid carbide thread milling cutters with three rings

of teeth for internal threads

ISO metric thread DIN 13 =
Specification: 2 x D, climb milling

For tempered and hardened steels 54-63 HRC

Straight shank, right hand cutting straight flutes

v

Vorschubrichtung
feed direction

-)HA (Zyl.-Schaft nach DIN 6535, Straight shank according to DIN 6535) [E]543

ORDER-CODE » GFT-H > m

D P L L, L d, z  AUSN

mm ling i
¢ lonth foes L

Art.-Nr.

04 120 58 44 6 4 312688 @
YEXI 045 135 58 55 6 4 312689 @
DER o5 150 58 66 6 4 312690 e
DEE o6 180 58 77 6 4 312691 @
07 210 58 88 6 4 312692 @
IE o8 240 58 110 6 4 312693 @
I ' 300 58 132 6 4 31269 @
EEE 25 375 62 175 8 4 312695 @
® am Lager, siehe Preisliste ® in stock, see price list

HB HE Zyl.-Schaft nach DIN 6535 HB oder HE, kein Zuschlag, keine Riicknahme maglich
Straight shank according to DIN 6535 HB or HE, no extra charge, no withdrawal possible



@ zum Inhaltsverzeichnis

2xD
3xD

GFE

Vollhartmetall-Einprofilgewindefraser
fur Innengewinde

Metrisches ISO-Gewinde DIN 13
Ausfiihrung: 2 x D bzw. 3 x D

Solid carbide thread milling cutters with single ring "
of theeth for internal threads
ISO metric thread DIN 13
Specification: 2 x D resp. 3 x D

->HA (Zyl.-Schaft nach DIN 6535, Straight shank according to DIN 6535)

ORDER-CODE » GFE >
D P Bereich L L d z  blank TiCN
mm  range Neten-uncoated
e ——__ | —d__]
u Art-Nr. Art-Nr.
025 M1 -M11 23 33 3 3 305187 ® 30553 @
(M12 R 25 39 3 3 305233 @ 305252 @
03 29 39 3 3 30523 @ 305251 @
DEf o35 M16-M17 35 33 3 3 30535 @ 305250 @
(M18  EE 37 39 3 3 305235 @ 305249 @
0,4 41 39 3 4 305237 @ 305248 @
0,45 45 39 3 4 305238 @ 305247 @
0,4 47 38 3 4 305239 @ 305246 @
045 M25-M26 53 33 3 4 30540 @ 305245 @
E o 62 39 3 4 305241 @ 30524 @
EEE os 72 39 3 4 305242 @ 305243 @

ORDER-CODE » GFE >Jsxo [

D P Bereich L L d z  blank TiCN

mm  range Nuten=uncoated
. ——__ | — ]
n Art.-Nr. Art.-Nr.

025 M1 -M11 34 33 3 3 30522 @ 30515 @
(M12 R 37 38 3 3 30523 @ 305216 @
03 43 39 3 3 305224 @ 305127 @
DEFl o35 M16-M17 52 33 3 3 30525 @ 305128 @
(M18 KB 55 39 3 3 305226 @ 305217 @
0,4 61 39 3 4 305227 @ 305129 @
0,45 67 39 3 4 30528 @ 305218 @
0,4 70 38 3 4 305229 @ 305219 @
045 M25-M26 78 339 3 4 305230 @ 305220 @
E o 92 33 3 4 305231 @ 305130 @
EEE os 107 33 3 4 305232 @ 305221 @

® am Lager, siehe Preisliste ® in stock, see price list



<) zum Inhaltsverzeichnis

G FT SHARK

Vollhartmetall-Dreiprofilgewindefraser M . 3xD
fur Innengewinde X 60°

Metrisches ISO-Gewinde DIN 13 und metrisches
ISO-Feingewinde DIN 13 ab Regelgewindedurchmesser

Ausfithrung: 3 x D, 3 volle Gewindeprofile X x 0 12
Zylinderschaft, 2M4 mit Kihlkanal, Linksspiralnuten, rechtsschneidend "

Solid carbide thread milling cutters with three rings A

of teeth for internal threads

ISO metric thread DIN 13 and metric ISO fine thread DIN 13

from standard thread diameter

Specification: 3 x D, 3 complete thread profiles

Straight shank, M4 with internal coolant, left hand spiral flutes, right hand cutting

-)HA (Zyl.-Schaft nach DIN 6535, Straight shank according to DIN 6535)

ORDER-CODE - GFT =™ > m

D P L L, L d z  AUCN
mm lirge -
longth ftes [
. Art.-Nr.
025 075 39 39 3 4 312633 @
DR o3 o090 33 45 3 4 312635 @
DEFE 035 105 33 52 3 4 312637 e
DEE 035 105 33 58 3 4 312639 e
DER o4 120 33 64 3 4 312641 @
045 135 33 71 3 4 312643 @
DX o5 135 39 80 3 4 312645 @
EEE o5 50 39 95 3 4 312647 @
DEEEI o6 180 39 111 3 6 312649 @

OROER-CODE » GFT = J EETTD

D P L L L 4 z  ACN
mm lirge -

¢ lngt T —
Art.-Nr.

VI 07 210 54 127 6 | 6 312651 @

D os 240 54 158 6 6 312653 @

D '+ 300 5 190 6 6 312655 @

Dl 25 375 68 254 8 6 312657 @

Rl 5 450 75 31,7 10 6 312659 @

1,75 525 82 380 10 6 312662 @

YRYE] 2 600 100 500 12 6 312666 @

YREZDY 25 750 115 620 16 | 6 312666 @

® am Lager, siehe Preisliste @ in stock, see price list

Zyl.-Schaft nach DIN 6535 HB oder HE, kein Zuschlag, keine Riicknahme mdglich Kiihlkanal
HB | I]:ﬂ HE | D:ﬂ Straight shank according to DIN 6535 HB or HE, no extra charge, no withdrawal possible K internal coolant



<) zum Inhaltsverzeichnis

Vollhartmetall-Bohrgewindefraser ,;,[ M
fur Innengewinde

Metrisches ISO-Gewinde DIN 13

Ausfiihrung: 1,5 x D, 45° Senkfase, Zylinderschaft
und Rechtsspiralnuten X x D 2

1,5xD

>

Solid carbide drill thread milling cutters
for internal threads

ISO metric thread DIN 13 -
Specification: 1.5 x D, 45° chamfer for countersinking, A
straight shank and right hand spiral flutes

’ lsz ) (3 min.

->HA (Zyl.-Schaft nach DIN 6535, Straight shank according to DIN 6535) [=]:545
ORDER-CODE » BGF »Jisxo Yausxor 15xDF
D P L L Ly, d d L L, d L z  blank TiCN TIALN

mm Neten-uncoated
v i T ] ewg_| eng |

Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.

05 540 48 3 6 32 59 54 250 05 2 400058 @ 401013 @ 400059 @
07 685 48 3% 6 42 74 68 330 07 2 400025 @ 401014 @ 400061 @
D os 870 54 3 6 53 94 86 420 08 2 400000 @ 400435 @ 400004 @
I+ 1085 62 3 8 63 116 107 500 1 2 400001 ® 400494 @ 400021 @
D 25 1365 74 40 10 84 146 134 675 125 2 400002 @ 400495 @ 400695 @
DR 5 1795 80 45 12 105 192 177 850 1,5 2 400003 @ 400435 @ 40069 @
1,75 20,75 90 45 14 126 222 20,3 10,25 15 2 400024 @ 400497 @ 400703 @

ORDER-CODE » BGF s>fisxok  Jisxokr J15xDkKF

D P L L Ly, d d L L, d Lz  blank TiCN TIAIN
mm Neten-uncoated
¢ e EET e e
Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.
U 07 665 48 36 6 42 72 66 330 05 2 400364 @ 400448 @ 400377 @
D os s 5 3 6 53 94 86 420 08 2 400366 @ 400449 @ 410006 @
DI '+ 085 62 3 8 63 116 107 500 10 2 400026 @ 400450 @ 400075 @
D 25 1365 74 40 10 84 146 134 675 125 2 400029 @ 400451 @ 400072 @
DR 5 1795 80 45 12 105 192 177 850 1,5 2 400030 @ 400452 @ 400070 @
1,75 20,75 90 45 14 126 222 203 10,25 15 2 400038 @ 400453 @ 400197 @
2 2355 102 48 16 147 252 230 1200 1,5 2 400031 @ 401021 @ 400316 @
EEE 2 2590 102 48 18 168 276 251 1400 15 2 400084 @ 400398 @ 400317 @

® am Lager, siehe Preisliste ® in stock, see price list

Zyl.-Schaft nach DIN 6535 HB oder HE, kein Zuschlag, keine Riicknahme maglich Kiihlkanal
HB | I:]:" HE | I:]:ﬂ Straight shank according to DIN 6535 HB or HE, no extra charge, no withdrawal possible K internal coolant




<) zum Inhaltsverzeichnis

BGF =

Vollhartmetall-Bohrgewindefraser .g‘ g
fur Innengewinde

Metrisches |ISO-Gewinde DIN 13 X

Ausfiihrung: 2 x D, 45° Senkfase, Zylinderschaft
und Rechtsspiralnuten

2xD

Solid carbide drill thread milling cutters
for internal threads

ISO metric thread DIN 13 -
Specification: 2 x D, 45° chamfer for countersinking, I N
straight shank and right hand spiral flutes

-)HA (Zyl.-Schaft nach DIN 6535, Straight shank according to DIN 6535)

oROER-CODE » BGF 3 BTN

D P L Ll d d L L, d Lz  blank TiCN TIAIN

mm Netn-uncoated
¢ fies I ] ewg_ | o |

Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.

05 690 4 3 6 32 74 63 250 05 2 400005 @ 400485 @ 400060 @
07 895 48 36 6 42 95 83 330 07 2 400006 @ 401017 @ 400062 @
D os 170 54 3% 6 53 118 110 420 08 2 400007 @ 401018 @ 400023 @
DI '+ 385 62 3 8 63 146 137 500 10 2 400010 @ 400498 @ 400696 @
D 25 1865 74 40 10 84 196 184 675 125 2 400011 @ 400499 @ 400022 @
DR 15 2245 80 45 12 105 237 222 850 1,5 2 400014 @ 400500 @ 400697 @
1,75 2600 90 45 14 126 27,4 255 1025 1,5 2 400015 @ 400501 @ 400127 @
DECE 2 5590 102 48 18 168 376 351 1400 15 | 2 400019 @ 401020 @ 400068 @

ORDER-CODE - BGF »l2xok  J2xok 2 x D KF

P # L, lmin. 0y d, L L, d ls z blank TiCN TiAIN
mm Netn-uncoated
e G e ewE—
Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.
0,7 875 48 36 6 4,2 93 87 330 05 2 400365 @ 400455 @ 400581 @
08 11,10 54 36 6 53 11,8 11,0 420 08 2 400008 @ 400456 @ 400378 @
1 1385 62 36 8 63 146 137 500 1,0 2 400009 @ 400457 @ 400074 @
1,25 18,65 74 40 10 84 196 184 6,75 1,25 2 400012 @ 400423 @ 400073 @
1,5 2245 80 45 12105 237 222 850 15 2 400013 @ 400458 @ 400071 @
1,75 26,00 90 45 14 126 274 255 10,25 1,5 2 400016 @ 400459 @ 400035 @
2 31,55 102 48 16 147 332 310 1200 1,5 2 400017 @ 401022 @ 400319 @
2 3590 102 48 18 168 376 351 1400 1,5 2 400020 @ 400397 @ 400706 @
® am Lager, siehe Preisliste ® in stock, see price list

Zyl.-Schaft nach DIN 6535 HB oder HE, kein Zuschlag, keine Riicknahme mdglich Kiihlkanal
HB | I]:ﬂ HE | D:ﬂ Straight shank according to DIN 6535 HB or HE, no extra charge, no withdrawal possible K internal coolant



% zum Inhaltsverzeichnis

BGF =Y

Vollhartmetall-Bohrgewindefraser g{ 2,5XD
fur Innengewinde

Metrisches ISO-Gewinde DIN 13 X
Ausfiihrung: 2,5 x D, 45° Senkfase, Zylinderschaft
und Rechtsspiralnuten XxD L2

lsz ) (3 min.

Solid carbide drill thread milling cutters
for internal threads

ISO metric thread DIN 13 =t
Specification: 2.5 x D, 45° chamfer for countersinking, A
straight shank and right hand spiral flutes

L +2
->HA (Zyl.-Schaft nach DIN 6535, Straight shank according to DIN 6535) Eﬁ
ORDER-CODE » BGF > 25xDT 2,5 xDF
D P L L Ly, & d L l, d L, z  blank TiCN TIALN

mm Neten-uncoated
¢ fies I ] ewg_ | aew |

Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.

05 840 48 36 6 32 B9 B84 250 05 2 400266 @ 410013 @ 410033 @
07 1105 5 36 6 42 116 110 330 07 2 400227 @ 410014 @ 410035 @
D o8 350 54 3 6 53 142 134 420 08 2 400046 @ 410016 @ 400530 @
DI ' 685 62 3 8 63 176 167 500 10 2 400050 @ 401037 @ 400776 @
DIl 5 2240 74 40 10 | B84 234 222 675 1,25 2 400102 @ 410017 @ 40044 @
DR 5 2695 80 45 12 105 282 267 850 1,5 2 400109 @ 400597 @ 401058 @
1,75 31,25 90 45 14 126 327 308 1025 15 = 2 400595 @ 410030 @ 410033 @

ORDER-CODE <+ BGF > 025xDK 2,5 x D KT 2,5 x D KF

D P L L Ly, d d L L, d L z  blank TiCN TIALN

mm Jaten=uncoated
+ e | B e ewE—

Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.

U 07 1085 54 36 6 42 114 108 330 05 2 400335 @ 410042 @ 400676 @
D o8 350 54 36 6 53 142 134 420 08 2 400393 @ 410044 @ 400974 @
DI @ 85 62 3 8 63 176 167 500 1,0 2 400077 @ 400598 @ 400307 @
DI 25 2240 74 40 10 B84 234 222 675 1,25 2 400100 @ 400491 @ 400200 @
DRI 5 2695 8 45 12 105 282 267 850 15 2 400110 @ 400596 @ 400420 @
1,75 31,25 90 45 14 126 327 308 1025 15 2 400376 @ 401036 @ 400791 @
2 3955 102 48 16 147 41,2 390 1200 1,5 2 410040 @ 410046 @ 410050 @
DR 2 4590 102 48 18 168 47,6 451 1400 1,5 2 401057 @ 410047 @ 401056 @
® am Lager, siehe Preisliste ® in stock, see price list

Zyl.-Schaft nach DIN 6535 HB oder HE, kein Zuschlag, keine Riicknahme maglich Kiihlkanal
HB | I:]:" HE | I:]:ﬂ Straight shank according to DIN 6535 HB or HE, no extra charge, no withdrawal possible K internal coolant



<9 zum Inhaltsverzeichnis

BGF 3

Vollhartmetall-Bohrgewindefraser
fur Innengewinde

Metrisches |ISO-Gewinde DIN 13

Ausfiihrung: Z = 3, 1,5 x D, 45° Senkfase,
Zylinderschaft und Rechtsspiralnuten

1,5xD

Solid carbide drill thread milling cutters

for internal threads

ISO metric thread DIN 13

Specification: Z = 3, 1.5 x D, 45° chamfer for counter-
sinking, straight shank and right hand spiral flutes

I‘.'

ds
dk
d

W

-)HA (Zyl.-Schaft nach DIN 6535, Straight shank according to DIN 6535) [=]:53
ORDER-CODE - BGF 3 >l1s5xp JausxoT 15xDF

D P L L Ly, & d L L, d Lz blank TiCN TIAIN

mm Netn-uncoated
v fies Il ] ewg_| ewg |

Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.

05 540 48 36 6 32 59 54 250 05 3 410189 @ 410191 @ 410197 @
07 665 4 3 6 42 72 66 330 05 3 400674 @ 410190 @ 41019 @
D o s87m0 56 3 6 53 94 86 420 08 3 400438 @ 400436 @ 400513 @
D ' w085 62 3% 8 63 11,6 107 500 1,0 3 401091 @ 401083 @ 410195 @
D 25 1365 74 40 10 84 146 134 675 1,25 3 400231 @ 410192 @ 400265 @
DR 5 1795 80 45 12 105 192 177 850 1,5 3 400233 @ 410193 @ 41019 @

ORDER-CODE -+ BGF 3 > 015xDK 1,5 x D KT 1,5 x D KF

L L, 3 i, Oy d, L L, d s z blank TiCN TiAIN
o un_coated

e EES e e
Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.

3 o
S

D

¥

m1 1085 62 36 8 63 11,6 107 500 1,0 3 400179 @ 401088 @ 410200 @
DI 25 1365 74 40 10 84 146 134 675 125 3 400148 @ 400651 @ 400964 @
DE 5 1795 80 45 12 105 192 177 850 1,5 3 400168 @ 400652 @ 400373 @
DRIl 75 2075 90 45 14 126 222 203 1025 15 3 400171 @ 410199 @ 400778 @
DR 2 2355 102 48 16 147 252 230 1200 1,5 3 400310 @ 410198 @ 410201 @
DE 2 2590 102 48 18 168 27,6 251 1400 1,5 3 400340 @ 400400 @ 410202 @

® am Lager, siehe Preisliste ® in stock, see price list

Zyl.-Schaft nach DIN 6535 HB oder HE, kein Zuschlag, keine Riicknahme mdglich Kiihlkanal
HB | I]:ﬂ HE | D:ﬂ Straight shank according to DIN 6535 HB or HE, no extra charge, no withdrawal possible K internal coolant



<) zum Inhaltsverzeichnis

Vollhartmetall-Bohrgewindefraser @ M
fur Innengewinde

Metrisches ISO-Gewinde DIN 13 X

Ausfiihrung: Z = 3, 2 x D, 45° Senkfase,
Zylinderschaft und Rechtsspiralnuten

2xD

ds

Solid carbide drill thread milling cutters

for internal threads

ISO metric thread DIN 13

Specification: Z = 3, 2 x D, 45° chamfer for counter-
sinking, straight shank and right hand spiral flutes

->HA (Zyl.-Schaft nach DIN 6535, Straight shank according to DIN 6535) [=]:543
ORDER GO0 » BGF 3 >
D P L L Ly, d d L L, d Lz  blank TiCN TIAIN

mm Neten-uncoated
¢ fes I ] ewg_ | ew |

Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.

05 690 48 3 6 32 74 63 250 05 3 400603 @ 411006 @ 411010 @
07 875 48 3% 6 42 93 87 330 05 3 400279 @ 401084 @ 411011 @
D os 1170 54 3% 6 53 118 110 420 08 3 400281 @ 411007 @ 411012 @
DI '+ 385 62 3 8 63 146 137 500 10 3 400236 @ 400437 @ 411013 @
D 25 865 74 40 10 84 196 184 675 125 3 400234 @ 411008 @ 411014 @
DR 5 2245 80 45 12 105 237 222 850 1,5 3 400225 @ 411009 @ 400382 @
1,75 2600 90 45 14 126 274 255 10,25 15 3 400232 @ 400923 @ 400375 @

ORDER-CODE - BGF 3 > 2 x D KT 2 x D KF

5 L, e BGh d L, d, L 5‘ blankt ; TiCN TiAIN
“*""yncoate

zahl

b S e e

3 o
3

13,85 62 36 8 6,3 146 13,7 500 1,0
18,65 74 40 10 84 196 184 6,75 1,25
22,45 80 45 12 105 237 222 850 15
26,00 90 45 14 126 27,4 255 10,25 15 400170
31,65 102 48 16 147 332 31,0 12,00 15 400311
3590 102 48 18 168 37,6 351 1400 15 3 400328

® am Lager, siehe Preisliste ® in stock, see price list

400178
400180
400167

400403
400402
400623
400624
411015
401113

400260
400277
400226
400621
400622
400557

—_ =
< <
~N N
()]

<
=
(3]
W W W W w

M

NN

€ o
==
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>
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1
=
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Zyl.-Schaft nach DIN 6535 HB oder HE, kein Zuschlag, keine Riicknahme maglich Kiihlkanal
HB | I:]:" HE | I:]:ﬂ Straight shank according to DIN 6535 HB or HE, no extra charge, no withdrawal possible K internal coolant



% zum Inhaltsverzeichnis

BGF 3

Vollhartmetall-Bohrgewindefraser
fur Innengewinde

Metrisches |ISO-Gewinde DIN 13

Ausfiihrung: Z = 3, 2,5 x D, 45° Senkfase,
Zylinderschaft und Rechtsspiralnuten

2,9xD

Solid carbide drill thread milling cutters

for internal threads

ISO metric thread DIN 13

Specification: Z = 3, 2.5 x D, 45° chamfer for counter-
sinking, straight shank and right hand spiral flutes

-)HA (Zyl.-Schaft nach DIN 6535, Straight shank according to DIN 6535)

[l R
ORDER-CODE » BGF 3 »>J25x0 J2s5xD7T 25xDF
zahl

D P L, L, Lo d; d, L l, d L z blank TiCN TIAIN
¢ s o (I g | o |

mm Nuten-—ncoated
Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.
! 8,40 48 36 3,2 8,9 8,4 250 0,5 400257 411016 411021

0,5 6 S [ () ()
07 10,85 54 36 6 42 11,4 108 330 05 3 400203 @ 411017 @ 411022 @
08 1350 54 36 6 53 142 134 420 08 3 400183 @ 411018 @ 411023 @
1 16,85 62 36 8 63 17,6 167 5,00 1,0 3 400187 @ 401038 @ 400271 @
1,25 22,40 74 40 10 84 234 222 675 1,25 3 400235 @ 411019 @ 411024 @
1,5 26,95 80 45 12 105 28,2 26,7 850 15 3 400199 @ 411020 @ 411025 @

ORDER-CODE - BGF 3 >025xDK 2,5 x D KT 2,5 x D KF

P L L, Y d, L L, d, ls z blank TiCN TiAIN
mm \eten=uncoated
[ e e e
Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.

1 16,85 62 36 8 63 176 16,7 5,00 1,0 3 400177 @ 400447 @ @ 400284 @

1,25 22,40 74 40 10 84 234 1222 6,75 1,25 3 400166 @ 400431 @ 400415 @

1,5 2695 80 45 12 105 28,2 26,7 850 15 3 400169 @ 400432 @ 411027 @
M 12 1,75 31,25 90 45 14 126 327 30,8 10,25 1,5 3 400172 @ 401001 @ 400792 @
M 14 2 39,55 102 48 16 147 41,2 39,0 1200 15 3 400554 @ 411026 @ 411028 @

2 4590 102 48 18 16,8 47,6 451 1400 15 3 400230 @ 4006239 @ 411029 @
3 x D auf Anfrage 3 x D on request
® am Lager, siehe Preisliste ® in stock, see price list

Zyl.-Schaft nach DIN 6535 HB oder HE, kein Zuschlag, keine Riicknahme mdglich Kiihlkanal
HB | I]:ﬂ HE | D:ﬂ Straight shank according to DIN 6535 HB or HE, no extra charge, no withdrawal possible K internal coolant



BGFS

Vollhartmetall-Zirkularbohrgewindefraser

fur Innengewinde

Metrisches ISO-Gewinde DIN 13

Ausfiihrung: 2,5 x D

Zylinderschaft linksschneidend und gerade genutet

XxD
Solid carbide circular drill thread milling cutters
for internal threads
ISO metric thread DIN 13
Specification: 2,5 x D -
Straight shank, left hand cutting and
straight flutes
->HA (Zyl.-Schaft nach DIN 6535, Straight shank according to DIN 6535)
ORDER-CODE - BGFS >
] P Bereich (" L, L d, z
mm  range Hinga e
use No. of
$ length flutes
u 04 M2 -M25x04 1,20 58 58 6 4
PER 045 M 25 -M 3 x045 135 58 72 6 4
IE o5 M3  -M4 x05 15 58 82 6 4
07 M4 -M5 x07 210 58 112 6 4
I o8 M5 -M6 x08 240 58 137 6 4
I+ M6  -M8 x1 300 58 176 6 4
I 125 M8  -M10 x1,25 375 62 220 8 4
I 15 M10 -M12 x1,5 450 76 275 10 4
175 M12  -M14 x1,75 525 76 328 10 4
2 M14 -M16 x2 600 88 382 12 4
I 2 M16 -M18 x2 600 92 432 14 4
I KEE M 8x0,75-M10 x 075 2,25 62 220 8 4
I B m1ox1 -M12 x1 300 76 275 10 4

® am Lager, siehe Preisliste

Preise fir weitere Gewinde auf Anfrage

HB|[]:H HE|[]:II

Zyl.-Schaft nach DIN 6535 HB oder HE, kein Zuschlag, keine Ricknahme maglich
Straight shank according to DIN 6535 HB or HE, no extra charge, no withdrawal possible

% zum Inhaltsverzeichnis

2,5xD

@ in stock, see price list
prices for further threads on request

Art.-Nr.

412487
412420
412344
412298
412322
412221
412222
412223
412299
412323
412324

412352
412353

EITHED B

ALTiSIN

L



<) zum Inhaltsverzeichnis

BGF =
Vollhartmetall-Bohrgewindefraser v@

fur Innengewinde

1,5xD

Metrisches ISO-Feingewinde DIN 13 X
Ausfiihrung: 1,5 x D, 45° Senkfase, Zylinderschaft
und Rechtsspiralnuten X x D l2

Solid carbide drill thread milling cutters

for internal threads

ISO metric fine thread DIN 13

Specification: 1.5 x D, 45° chamfer for countersinking,
straight shank and right hand spiral flutes

lsz ) 13 min.

d2
| ———>|

E%

-)HA (Zyl.-Schaft nach DIN 6535, Straight shank according to DIN 6535) [=]:

ORDER-CODE - BGF >l1sxp JasxoT 15xDF

D L, L Ly, 4 d L L, d Lz  blank TiCN TIAIN
mm Netn-uncoated
+ ¢ fuies I ] ewg_ ] owd |
Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.
830 56 36 6 53 83 81 450 05 2 400251 @ 410018 @ 410020 @
(M 6 | 990 62 36 8 63 106 96 525 075 2 400219 @ 410019 @ 410026 @
LM -0 7+ 40 10 84 151 138 700 1,0 2 400028 @ 410021 @ 410027 @
DI E 655 80 45 12 105 176 160 900 1,0 2 400276 @ 410022 @ 410028 @
R EI 995 90 45 14 126 210 190 11,00 1,0 2 400132 @ 410023 @ 410023 @
CEBEEE] 650 s 45 12 105 176 160 875 1,25 2 400224 @ 410024 @ 410031 @
EEBBEEN 2130 90 45 14 126 226 207 1050 1,5 2 400091 @ 410025 @ 410032 @

ORDER-CODE + BGF »J15xok  Jusxokr J15x0kF

D L, L Ly, d  d L L, d Lz  blank TiCN TIAIN
mm \eten=uncoated
v ¢ e E] e e
Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.
RE] 990 62 3% 8 63 106 96 525 075 2 400220 @ 41003 @ 410043 @
CEME -0 7+ 40 10 84 151 138 700 1,0 2 400027 @ 400460 @ 410051 @
DI R 655 80 45 12 105 176 160 900 1,0 2 400238 @ 400461 @ 410052 @
R E 995 0 45 14 126 210 190 11,00 1,0 2 400136 @ 410041 @ 410053 @
DR EFE) 650 80 45 12 105 17,6 160 875 1,25 2 400223 @ 410043 @ 41005 @
DEEEEN 30 90 45 14 126 226 207 1050 1,5 2 400090 @ 400462 @ 410055 @
DR EEN 2320 102 48 16 147 249 226 1250 1,5 2 400210 @ 410045 @ 400506 @
DR EEN 2800 102 48 18 168 298 27,2 1450 15 2 400065 @ 400463 @ 400980 @
® am Lager, siehe Preisliste ® in stock, see price list

Zyl.-Schaft nach DIN 6535 HB oder HE, kein Zuschlag, keine Riicknahme mdglich Kiihlkanal
HB | I]:ﬂ HE | D:ﬂ Straight shank according to DIN 6535 HB or HE, no extra charge, no withdrawal possible K internal coolant



<) zum Inhaltsverzeichnis

BGF —
Vollhartmetall-Bohrgewindefraser E«

fur Innengewinde

Metrisches ISO-Feingewinde DIN 13 X

Ausfiihrung: 2 x D, 45° Senkfase, Zylinderschaft
und Rechtsspiralnuten

2xD

Solid carbide drill thread milling cutters

for internal threads

ISO metric fine thread DIN 13

Specification: 2 x D, 45° chamfer for countersinking,
straight shank and right hand spiral flutes

->HA (Zyl.-Schaft nach DIN 6535, Straight shank according to DIN 6535)

ORDER-CODE -+ BGF

D L, L Ly, 4 d L L, d L,z  blank TiCN TIALN
mm Neten-uncoated
¢ 0 fies T ] ewg_ | ew |
Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.
1080 5 3 6 53 114 106 450 05 2 400252 @ 410035 @ 410038 @
(M 6 | 1290 62 3 8 63 136 126 525 075 2 400217 @ 410064 @ 410073 @
DEE 720 7« 40 10 84 181 168 7,00 10 2 40003 @ 410065 @ 410074 @
DR 255 80 45 12 105 226 21,0 900 10 2 400188 @ 410066 @ 410075 @
El 595 90 45 14 126 270 250 11,00 1,0 2 400134 @ 410067 @ 410076 @
DR EEE] 2150 80 45 12 105 226 21,0 875 1,25 2 400222 @ 410068 @ 410077 @
DB EEN 2730 90 45 14 126 286 267 1050 1,5 2 400088 @ 410069 @ 400789 @

ORDER-CODE - BGF > 2 x D KT 2 x D KF

D L, L, Ly, d d L L, d Lz blank TiCN TIAIN
mm Nuten=uncoated
+ + e EE o= ewE—
Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.
RE] 1290 62 3 8 63 136 126 525 075 2 400218 @ 410078 @ 410091 @
DEE 720 7 40 10 84 181 168 7,00 1,0 2 400033 @ 400464 @ 410092 @
DR 255 80 45 12 105 226 21,0 900 10 2 400237 @ 400465 @ 400518 @
WA E 2595 0 45 14 126 270 250 11,00 1,0 | 2 400135 @ 410088 @ 400701 @
DR 2150 s 45 12 105 226 21,0 875 1,25 2 400221 @ 410083 © 400405 @
DEEEEN 2730 90 45 14 126 286 267 1050 1,5 2 400083 @ 400466 @ 410093 @
DR EEN 070 102 48 16 147 324 30,1 1250 1,5 2 400208 @ 410090 @ 41009 @
D BN 3400 102 48 18 168 358 332 1450 15 2 400064 @ 400467 @ 400783 @

® am Lager, siehe Preisliste ® in stock, see price list

Zyl.-Schaft nach DIN 6535 HB oder HE, kein Zuschlag, keine Riicknahme maglich Kiihlkanal
HB | I:]:" HE | I:]:ﬂ Straight shank according to DIN 6535 HB or HE, no extra charge, no withdrawal possible K internal coolant



% zum Inhaltsverzeichnis

Vollhartmetall-Bohrgewindefraser .g‘ é
fur Innengewinde

Metrisches ISO-Feingewinde DIN 13 4

Ausfiihrung: 2,5 x D, 45° Senkfase, Zylinderschaft
und Rechtsspiralnuten

2,9xD

Solid carbide drill thread milling cutters
for internal threads

ISO metric fine thread DIN 13 -
Specification: 2.5 x D, 45° chamfer for countersinking, I N
straight shank and right hand spiral flutes

ETRE
2

-)HA (Zyl.-Schaft nach DIN 6535, Straight shank according to DIN 6535) [=]3
ORDER-CODE > BGF »>J25x0  J25x07

D L L, Ly, 4 d L L, d Lz  blank TiCN TIAIN
mm Mot uncoated
¢ 0 flies Il ] ewq__ | ew |
Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.
1330 54 36 6 53 125 11,7 450 05 2 410095 @ 410100 @ 410106 @
D IRE 590 62 36 8 63 157 147 525 075 2 41009 @ 410101 @ 410107 @
CENEE 120 7+ 40 10 84 221 208 700 1,0 2 410097 @ 410102 @ 410108 @
DEBE B 655 s 45 12 105 276 260 900 1,0 2 410098 @ 410103 @ 410109 @
DR R s05 0 45 14 126 320 300 1100 1,0 2 410099 @ 410106 @ 410110 @
DR EEE 2650 80 45 12 105 27,6 260 875 125 2 400540 @ 410105 @ 400538 @
DEBBEEN 180 90 45 14 126 331 31,2 1050 1,5 2 400087 @ 400907 @ 400308 @

ORDER-CODE » BGF »J25x0k  J2sxpkr J25xDKF

D L, L, Ly, 4 d L L, d Lz  blank TiCN TIAIN

mm Neten=uncoated

v ‘ e ET =S e
Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.

RiJ 1590 62 36 8 63 157 147 525 075 2 410111 @ 410056 @ 410122 @
CENE 20 7+ 40 10 84 221 208 700 1,0 2 410112 @ 410115 @ 410123 @
DI R 2655 80 45 12 105 276 260 900 1,0 2 410113 @ 410116 @ 41012 @
DEEEE 095 90 45 14 126 320 300 1100 1,0 2 410114 @ 410117 @ 410125 @
DR EFE) 2650 80 45 12 105 27,6 260 875 1,25 2 400157 @ 410118 @ 401059 @
DEEBEEN 80 90 45 14 126 331 31,2 1050 1,5 2 400086 @ 410119 @ 400580 @
DR EEN s520 102 48 16 147 369 346 1250 1,5 2 400288 @ 410120 @ 410126 @
DEEEEEN <150 102 48 18 168 433 407 1450 15 | 2 400274 @ 410121 @ 410127 @
® am Lager, siehe Preisliste ® in stock, see price list

Zyl.-Schaft nach DIN 6535 HB oder HE, kein Zuschlag, keine Riicknahme mdglich Kiihlkanal
HB | I]:ﬂ HE | D:ﬂ Straight shank according to DIN 6535 HB or HE, no extra charge, no withdrawal possible K internal coolant



% zum Inhaltsverzeichnis

BGF 3 P N | Do

Vollhartmetall-Bohrgewindefraser U‘g 2.-5%xD
fur Innengewinde A J
Metrisches ISO-Feingewinde DIN 13 !

Ausfiihrung: Z = 3, 2 x D bzw. 2,5 x D
45° Senkfase, Zylinderschaft mit Kihlkanal und
Rechtsspiralnuten

Solid carbide drill thread milling cutters
for internal threads

ISO metric fine thread DIN 13
Specification: Z = 3, 2 x D resp. 25 x D
45° chamfer for countersinking, straight shank —plle=
with internal coolant and right hand spiral flutes

I
-)HA (ZyL.-Schaft nach DIN 6535, Straight shank according to DIN 6535)

Dife-
ORDER-CODE > BGF 3 »

D L, L, Ly d d L L, d Lz blank TiCN TIAIN
mm Netn-uncoated
v v I S B e R
Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.
RE] 1290 62 36 8 63 136 126 525 075 3 411030 @ 41103 @ 411042 @
DK 720 7+ 40 10 84 181 168 7,00 10 3 400263 @ 410204 @ 410205 @
CEBEE 255 80 45 12 105 226 21,0 900 1,0 3 400380 @ 411036 @ 411044 @
DR 595 90 45 14 126 270 250 1100 1,0 3 411032 @ 411037 ® 411045 @
DR EEE 2150 80 45 12 105 226 21,0 875 125 3 411033 @ 411038 @ 411046 @
DEEEEN 2730 90 45 14 126 286 267 1050 1,5 3 400372 @ 411033 @ 411047 @
DR EEN 070 102 48 16 147 324 30, 1250 1,5 3 400360 @ 411040 @ 411048 @
CEEB BEN <00 102 48 18 168 358 332 1450 1,5 3 400341 @ 411041 @ 411049 @

ORDER-CODE  BGF 3 > 25xDT 25xDF

D L, L Ly, 4 d L L, d Lz blank TiCN TIALN
mm Netn-uncoated
¢ ¢ e EHEKT] eeEE— ewE—
Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.
1590 62 36 8 63 157 147 525 075 3 411050 @ 411055 @ 411063 @
DEE 220 74 40 10 84 221 208 7,00 10 3 411052 @ 410207 @ 410206 ®
DEBEE 555 80 45 12 105 276 260 900 1,0 3 411053 @ 411057 @ 411065 @
P EI 095 0 45 14 126 320 300 11,00 1,0 3 411054 @ 411058 @ 411066 @
DR EEE 650 8 45 12 105 27,6 260 875 125 3 401092 @ 411059 @ 411067 @
DEEEEN a0 90 45 14 126 331 31,2 1050 1,5 3 400141 @ 411060 @ 411068 @
DR EEN 3520 102 48 16 147 369 346 1250 1,5 3 400361 @ 411061 @ 411069 @
CE EEN /150 102 48 18 168 433 407 1450 1,5 3 40032 @ 411062 @ 411070 @

3 x D on request
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® in stock, see price list

)

Zyl.-Schaft nach DIN 6535 HB oder HE, kein Zuschlag, keine Riicknahme maglich Kiihlkanal
HB | I:]:" HE | I:]:ﬂ Straight shank according to DIN 6535 HB or HE, no extra charge, no withdrawal possible K internal coolant



<) zum Inhaltsverzeichnis

GFW-Q

Wendeplatten-Gewindefraser
fur Innengewinde

Metrisches ISO-Gewinde DIN 13
Ausfithrung: Zylinderschaft HB mit Kiihlkanal 2

Indexable thread milling cutters L
for internal threads PR BN
ISO metric thread DIN 13

Specification: straight shank HB i[

=]

W|th |nternal coolant a B Y Sl T 110 I AADS

wd

OROER-CODE » GFW-Q _ I _

Haltertyp [ d; D2 L, L, d L z  blank TiCN
Fraser-Nenn @ fiir Gew - @ Nutz- Nuten-

mm g uncoated
Cutter nom. @ for thread @ lange zahl

length flutes

Art.-Nr. Art.-Nr.
M 28x1 24,00 115 25 h6 50 630127 630131

Type of holder

3 o o
EE Bl v30x5 2400 115 25h6 50 3 630128 O 630132 O

w02 f26 |2 QR 2400 115 25h6 50 3 630126 O 630133 O

ool TR M M 3213 2400 115 25h6 50 3 630129 O 63013 O
EE B 33035 2450 115 25h6 50 3 630130 O 630135 O
EE I V36 (4 2400 115 25h6 50 3 630121 O 630136 O

Ersatzschraube Art.-Nr. 305911 Replacement screw art.no. 305911

ORDER CODE » GFW-0 -1 ]

Haltertyp [ d; D2 L, L d L z  blank TicN

Type of holder [§ Fréser-Nenn O mm (il Gy =@ r;r:z; r:r::"- uncoated
Cutter nom. @ for thread @ g

length flutes

Art.-Nr. Art.-Nr.
M 36x1 40,00 150 32 h6 85 630159 630160

3 o o)

m- M 38x2 4000 150 32h6 85 3 630161 O 630162 O

w03 f33 [ 3 LS 39,00 150 32h6 85 3 630163 O 630141 O
(Art.-Nr.

sl O I M 42x 4000 150 32h6 85 3 630164 O 630165 O

EN X V42 (x45 4050 150 32h6 85 3 630137 O 630139 O

EBE v (xs) 4000 150 32h6 8 3 630138 O 630158 O

Ersatzschraube Art.-Nr. 305966 Replacement screw art.no. 305966

Haltertyp [ d; D2 L, L d L z  blank TicN

Type of holder [ Fraser-Nenn O B mym fiir Gew - @ Nutz- Nuten- uncoated
Cutter nom. @ for thread @ ldnge zahl

length flutes

Art.-Nr. Art.-Nr.
M 45x2 4800 175 40h6 100 4 630167 O 630168 O
6FW-0 41 ﬂ M 48x3 4800 175 40h6 100 4 630169 O 630170 O
(Art.-Nr.
sy TR I M 52x 4800 175 40h6 100 4 630171 O 630172 O
-m M56 (x55) 49,50 175 40 h6 100 4 630175 O 630176 O
I K M64(x6) 4800 175 40h6 100 4 630177 O 630178 O
Ersatzschraube Art.-Nr. 305967 Replacement screw art.no. 305967
Beachten Sie den kleinsten frasbaren Gewindedurchmesser D2 Caution - please look at the smallest thread diameter D2

for the GFW-Q tool system

O am Lager, Preis auf Anfrage O in stock, price on request



<) zum Inhaltsverzeichnis

G F 1,5XD
Vollhartmetall-Gewindefraser G o ZZ;DD
fur Innengewinde = e

Whitworth-Rohrgewinde DIN EN ISO 228,
auch verwendbar fiir DIN EN 10226-1,

ISO 7-1, DIN 2999, DIN 3858, BS 21

Ausfihrung: 1,5 x D, 2 x D bzw. 2,5 x D,
Zylinderschaft mit Kihlkanal und Rechtsspiralnuten

Solid carbide thread milling cutters a
for internal threads

Whitworth pipe thread DIN EN ISO 228,

also suitable for DIN EN 10226-1, ISO 7-1, DIN 2999,

DIN 3858, BS 21

Specification: 1.5 x D, 2 x D resp. 2.5 x D,

straight shank with internal coolant and right hand spiral flutes

-)HA (Zyl.-Schaft nach DIN 6535, Straight shank according to DIN 6535)

15x0 Jisxor  JusxoF ]

ORDER-CODE - GF >

D P L, L, d z blank TiCN TIAIN
Gg/1" Nuten=uncoated
. K . " —
Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.
G 1/8" 28 15,80 64 8 4 300105 e 301116 @ 300928 e
G 1/4" 19 22,00 74 10 4 300103 e 304930 @ 300100 @
G 3/8" 19 27,30 90 14 4 300065 @ 310022 @ 301846 @

ORDER-CODE » GF >

2x0 _Joxor Jexor )

D P e L, d, z blank TiCN TiAIN
Gg/1" Nuten=uncoated
t. 0. of . o "o
Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.
G 1/8" 28 21,30 64 8 4 300241 @ 301114 @ 300247 @
G 1/4" 19 28,70 74 10 4 300242 @ 301115 @ 300248 @
G 3/8" 19 3550 90 14 4 300243 @ 301153 @ 300249 @
G 1/2" 14 4430 102 16 9 305822 e 305823 @ 306441 @
ORDER-CODE + 6F >f25x0  Josx07 J25x0f | |
D P ; L, d, z blank TiCN TiAIN
Gg/1" Nuten=uncoated
D b A e —
Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.
G 1/8" 28 2490 64 8 4 300935 @ 301736 @ 300938 @
G 1/4" 19 3540 74 10 300943 @ 301653 @ 302773 @
G 3/8" 19 4350 90 14 4 300636 @ 301737 @ 302806 @

3 x D auf Anfrage

® am Lager, siehe Preisliste

3 x D on request

® in stock, see price list

Zyl.-Schaft nach DIN 6535 HB oder HE, kein Zuschlag, keine Ricknahme maglich
Straight shank according to DIN 6535 HB or HE, no extra charge, no withdrawal possible

HB|[]:H HE|[]:|]



<) zum Inhaltsverzeichnis

GFS G 1,5xD

— ==
Vollhartmetall-Gewindefraser ,;’[ g o5 2xD :

fur Innengewinde

Whitworth-Rohrgewinde DIN EN ISO 228, !
auch verwendbar fur DIN EN 10226-1,

ISO 7-1, DIN 2999, DIN 3858, BS 21 LxD l

Ausfihrung: 1,5 x D, 2 x D bzw. 2,5 x D, 45° Senkfase,
Zylinderschaft mit Kihlkanal und Rechtsspiralnuten

Solid carbide thread milling cutters o
for internal threads

Whitworth pipe thread DIN EN ISO 228,

also suitable for DIN EN 10226-1, ISO 7-1, DIN 2999,

DIN 3858, BS 21

Specification: 1.5 x D, 2 x D resp. 25 x D

45° chamfer for countersinking, straight shank with

internal coolant and right hand spiral flutes

iCipst

-)HA (Zyl.-Schaft nach DIN 6535, Straight shank according to DIN 6535) [=

ORDER-CODE < GFS > m 1,9xDT 1,9xDF _

D P 03 L, bem N6k d, L z blank TiCN TIAIN
Gg/1" Neten=uncoated
t' 0. 0 ., ., .,
Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.
G 1/8" 28 15,80 80 45 12 10,2 16,9 4 300080 @ 303153 @ 301868 @
G 1/4" 19 2200 90 45 14 13,8 234 4 300081 @ 304993 @ 301869 @
G 3/8" 19 27,30 102 48 18 17,5 289 4 300082 @ 310125 @ 301870 @

OROER-CODE » GFS > —

D P L, L, L, d d L, 'z  blank TiCN TIAN
Gg/1" Netn-uncoated
t i 0. 0 . % .
Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.
G 1/8" 28 21,25 80 45 12 10,2 22,3 4 300183 @ 301180 @ 300401 @
G 1/4" 19 28,65 90 45 14 13,8 30,1 4 300184 @ 301182 @ 300402 @
G 3/8" 19 3535 102 48 18 17,5 36,9 4 300185 @ 301184 @ 300403 @

2,5 x D auf Anfrage 2,5 x D on request
3 x D auf Anfrage 3 x D on request
® am Lager, siehe Preisliste ® in stock, see price list

HB HE Zyl.-Schaft nach DIN 6535 HB oder HE, kein Zuschlag, keine Ricknahme mdglich
Straight shank according to DIN 6535 HB or HE, no extra charge, no withdrawal possible



<® zum Inhaltsverzeichnis

GFM

Vollhartmetall-Gewindefraser G =
fir Innen- und AuBengewinde 5
Whitworth-Rohrgewinde DIN EN ISO 228,
auch verwendbar fir DIN EN 10226-1, ISO 7-1,
DIN 2999, DIN 3858, BS 84, BS 21 L ‘

Ausfihrung: Zylinderschaft mit Kihlkanal und Iy
Rechtsspiralnuten

Solid carbide thread milling cutters o
for internal and external threads

Whitworth pipe thread DIN EN ISO 228,

also suitable for DIN EN 10226-1, ISO 7-1,

DIN 2999, DIN 3858, BS 84, BS 21

Specification: straight shank with internal coolant

and right hand spiral flutes

=
L 3

->HA (Zyl.-Schaft nach DIN 6535, Straight shank according to DIN 6535) [=]:445
ORDER-CODE > GFM 6 >l e

D2 g l d, ly z blank TiCN TiAIN

Gow - 0 WSS uncoated

B0 e .

Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.

G 1/4" 16 70 10 25 4 300304 @ 301244 @ 300307 @

6 1/2" 25 90 16 40 5 300305 @ 30091 @ 300308 @

G 1" 33 105 20 50 5 300306 @ 301208 @ 300309 @

G 11/2" 40 115 25 57 6 311010 @ 311011 @ 311012 e
Beachten Sie den kleinsten frasbaren Gewindedurchmesser D2 Caution - please look at the smallest thread diameter D2

for the GFM tool system

® am Lager, siehe Preisliste @ in stock, see price list

HB HE Zyl.-Schaft nach DIN 6535 HB oder HE, kein Zuschlag, keine Riicknahme maglich
Straight shank according to DIN 6535 HB or HE, no extra charge, no withdrawal possible



% zum Inhaltsverzeichnis

GFM Re | R

Vollhartmetall-Gewindefraser
fur Innengewinde Rc und AuBengewinde R

Kegeliges Whitworth-Rohrgewinde
DIN EN 10226, ISO 7-1, DIN 2999, DIN 3858,
BS 21 12

Kegel 1:16, Fir im Gewinde dichtende Verbindungen U '
Ausfiihrung: Zylinderschaft mit Kihlkanal und
Rechtsspiralnuten

55°

o

Solid carbide thread milling cutters

for internal threads Rc and external threads R —
Tapered Whitworth pipe thread DIN EN 10226, ISO 7-1,

DIN 2999, DIN 3858, BS 21

Taper 1:16, Where pressure-tight joints are made on

the threads

Specification: straigth shank with internal coolant and

right hand spiral flutes

-)HA (Zyl.-Schaft nach DIN 6535, Straight shank according to DIN 6535)

AT HE - ] ] _

, d, z  blank TiCN
“ furGew Q ;I:l:rn- uncoated
for thread @
CaRe
Art.-Nr. Art.-Nr.
Rc/R 1/8" 860 64 8 4 311025 @ 311026 @
Re/R 1/4* 1395 74 10 4 311027 @ 311030 @
Re/R 1/2* 1895 90 16 5 311028 @ 311031 @
“Rc/R 1" 3330 105 20 5 311029 @ 311032 @

Beachten Sie den kleinsten frasbaren Gewindedurchmesser D2 Caution - please look at the smallest thread diameter D2
for the GFM tool system

® am Lager, siehe Preisliste ® in stock, see price list

HB HE Zyl.-Schaft nach DIN 6535 HB oder HE, kein Zuschlag, keine Ricknahme mdglich
Straight shank according to DIN 6535 HB or HE, no extra charge, no withdrawal possible



GFM

Vollhartmetall-Gewindefraser
fur Innen- und Aussengewinde

Stahlpanzerrohr-Gewinde DIN 40430
Ausfiihrung: Zylinderschaft mit Kihlkanal

und Rechtsspiralnuten

Solid carbide thread milling cutters
for internal and external threads
Steel conduit thread DIN 40430

Specification: straigth shank with internal coolant

and right hand spiral flutes

->HA (Zyl.-Schaft nach DIN 6535, Straight shank according to DIN 6535)

ORDER-CODE » GFM Pg

P D2 o L L,
U8 fiir Gew -

?pgl/1 for thread @

¥

20,00 80
g 21 25,00 90

10
12
16

L
Nutz-
lange
use
length

25
31
40

>

z

Nuten-

zahl

No. of
flutes

Beachten Sie den kleinsten frasbaren Gewindedurchmesser D2

® am Lager, siehe Preisliste

HB|[]:H HE|[]:II

<9 zum Inhaltsverzeichnis

[=] =
L .
blank TiCN TiAIN
uncoated
Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.

300310 @ 301523 @ 300313 @
300311 @ 301524 @ 300314 @
300312 @ 304847 @ 300315 @

Caution - please look at the smallest thread diameter D2
for the GFM tool system

® in stock, see price list

Zyl.-Schaft nach DIN 6535 HB oder HE, kein Zuschlag, keine Ricknahme maglich
Straight shank according to DIN 6535 HB or HE, no extra charge, no withdrawal possible
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2xD
2,0xD |

GF

Vollhartmetall-Gewindefraser
fur Innengewinde

UNC-Grobgewinde ASME B1.1

Ausfiihrung: 2 x D bzw. 2,5 x D
Zylinderschaft und Rechtsspiralnuten XxD

Solid carbide thread milling cutters
for internal threads
Unified national coarse thread ASME B1.1 _|

A

Specification: 2 x D resp. 2.5 x D
straight shank and right hand spiral flutes o IR

>HA (zy-schaft nach DIN 6535, Straight shank according to DIN 6535) (CIE=s

ORDER-CODE » GF > 2 xDKT

D P iy L, d, z TiCN

6g/1" o

t i 0. 0 .,
$ o ;‘[utg: :‘""E

Art.-Nr.

UNC Nr. 10 24 GFS verwenden
UNC Nr. 12 24
UNC 1/4" 20 14,50 54 6 3 304858 @
UNC 5/16" 18 17,60 54 6 3 304859 @
UNC 3/8" 16 21,40 64 8 4 304860 @
UNC 7/16" 14 24,40 64 8 4 304861 @
UNC 1/2" 13 28,30 74 10 4 304862 @

OROER-CODE » GF >Josxor |

D P " L, d, z TiCN

6g/1" e

t i 0. 0 ",
£ 2 P! :‘lute: -‘""E

Art.-Nr.

UNC Nr. 10 23 GFS verwenden
P 24
UNC 1/4" 20 17,10 54 6 3 310026 @
UNC 5/16" 18 20,40 54 6 3 310027 e
UNC 3/8" 16 24,50 64 8 4 310028 @
UNC 7/16" 14 28,00 64 8 4 310029 e
UNC 1/2" 13 32,20 74 10 4 310030 @
3 x D auf Anfrage 3 x D on request
® am Lager, siehe Preisliste ® in stock, see price list

Zyl.-Schaft nach DIN 6535 HB oder HE, kein Zuschlag, keine Riicknahme mdglich Kiihlkanal
HB | I]:ﬂ HE | D:ﬂ Straight shank according to DIN 6535 HB or HE, no extra charge, no withdrawal possible K internal coolant
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2xD
2,0xD

GF

Vollhartmetall-Gewindefraser
fur Innengewinde

UNF-Feingewinde ASME B1.1

Ausfiihrung: 2 x D bzw. 2,5 x D
Zylinderschaft und Rechtsspiralnuten

Solid carbide thread milling cutters

for internal threads

Unified national fine thread ASME B1.1
Specification: 2 x D resp. 2.5 x D

Straight shank and right hand spiral flutes

->HA (Zyl-Schaft nach DIN 6535, Straight shank according to DIN 6535)

oROER-cODE » GF sfosogr |

D P L, L, d z TicN

Gg/1" i

t i 0. o o
$ P! :‘lutes' -‘""E

. Art.-Nr.

UNF Nr. 10 [T GFS verwenden
UNF Nr. 12 28
UNF 1/4" 28 14,00 54 6 3 304863 @
UNF 5/16" 24 17,40 54 6 3 304613 @
UNF 3/8" 24 20,60 64 8 4 301119 @
UNF 7/16" 20 24,70 64 8 4 301117 @
UNF 1/2 20 27,30 74 10 4 304864 @

oRDER-c0DE » GF >fosxogr |

D P e L, d, z TiCN

6g/1" i

t i 0. 0 .
$ P :‘lutes' -‘""E

Art.-Nr.

UNF Nr. 10 32 GFS verwenden
UNF Nr. 12 28
UNF 1/4" 28 16,70 54 6 3 310033 @
UNF 5/16" 24 20,60 54 6 3 310034 @
UNF 3/8" 24 24,80 64 8 4 310035 @
UNF 7/16" 20 28,50 64 8 4 310036 @
UNF 1/2 20 32,30 74 10 4 310037 @

3 x D on request

w
x
o
o
c
-
>
S
=
=
o
«a
®

@
(1)
=
®©
o
=X
©.
7
=
7]
a
]

@ in stock, see price list

[ J
»
3
—
N
1)
©
-3

’

Zyl.-Schaft nach DIN 6535 HB oder HE, kein Zuschlag, keine Riicknahme maglich Kiihlkanal
HB | I:]:" HE | I:]:ﬂ Straight shank according to DIN 6535 HB or HE, no extra charge, no withdrawal possible K internal coolant
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GF

Vollhartmetall-Gewindefraser
fur Innengewinde

UNJF-Feingewinde 1SO 3161, ASME B1.15

Ausfiihrung: 2 x D
Zylinderschaft mit Kihlkanal und Rechtsspiralnuten XxD

2xD

Solid carbide thread milling cutters
for internal threads
UNJF Unified national fine thread ISO 3161, ASME B1.15 _‘

Specification: 2 x D,
straight shank with internal coolant o R
and right hand spiral flutes

-)HA (Zyl.-Schaft nach DIN 6535, Straight shank according to DIN 6535)

ORDER-CODE » GF >

D P L L, d, z TiCN

6g/1" g

t i 0. 0 "

P! :‘lute: -"".E

Art.-Nr.
Ve 32 11,50 @54 6 3 305887 @
UNJF 14 28 1430 54 6 3 305888 @
NJF 5/16° 24 17,40 54 6 3 305890 @

UNJF 3/8" 24 2060 64 8 4 305889 @
UNJF 7/16° 20 24,70 64 8 4 305891 @
UNJF 1/2" 20 27,30 74 10 4 305892 @
* Ausfiihrung GFS * design GFS
® am Lager, siehe Preisliste ® in stock, see price list

HB HE Zyl.-Schaft nach DIN 6535 HB oder HE, kein Zuschlag, keine Ricknahme mdglich
Straight shank according to DIN 6535 HB or HE, no extra charge, no withdrawal possible



GFS

Vollhartmetall-Gewindefraser
fur Innengewinde

UNC-Grobgewinde ASME B1.1

Ausfiihrung: 1,5 x D, 45° Senkfase,
Zylinderschaft und Rechtsspiralnuten

Solid carbide thread milling cutters
for internal threads
Unified national coarse thread ASME B1.1

Specification: 1.5 x D, 45° chamfer for countersinking,

straight shank and right hand spiral flutes

->HA (Zyl.-Schaft nach DIN 6535, Straight shank according to DIN 6535)

ORDER-CODE < GFS

D P L L, Lmin 0
Gg/1u

tpi

.-

[N 32 750 48 36 6
MLl 24 900 54 36 6
24 1000 54 36 6
MOEZ 20 1200 62 36 8
18 1475 74 40 10
16 1660 80 45 12
14 1900 80 45 12
13 2240 90 45 14
12 2425 102 48 16
11 2650 102 48 18

® am Lager, siehe Preisliste

HB|[]:H HE|[]:II

% zum Inhaltsverzeichnis

1,5xD

1,5 x D KT

S
. Lz TicN

o

T —

Art.-Nr.
44 81 3 310139 @
51 1 97 3 310140 @
58 109 3 310141 @
6,7 130 3 304467 @
83 159 3 310142 @
10,0 17,9 4 304468 @
11,7 20,4 4 310143 @
133 239 4 305135 @
15,0 26,0 4 310144 @
16,7 (28,3 4 310145 @
® in stock, see price list

Zyl.-Schaft nach DIN 6535 HB oder HE, kein Zuschlag, keine Ricknahme maglich Kiihlkanal

Straight shank according to DIN 6535 HB or HE, no extra charge, no withdrawal possible

K internal coolant
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GFS

Vollhartmetall-Gewindefraser
fur Innengewinde

2xD

UNC-Grobgewinde ASME B1.1 X
Ausfiihrung: 2 x D, 45° Senkfase, Zylinderschaft
und Rechtsspiralnuten XxD lp

Solid carbide thread milling cutters

for internal threads

Unified national coarse thread ASME B1.1
Specification: 2 x D, 45° chamfer for countersinking,
straight shank and right hand spiral flutes

-)HA (Zyl.-Schaft nach DIN 6535, Straight shank according to DIN 6535)

ORDER-CODE < GFS >

D P L Gmn 4y d, L z TiCN
Go/1" Nt
t i 0. 0
v 8 -
Art.-Nr.

UNC Nr. 4 40 6,00 48 36 6 30 750 3 310150 @
UNC Nr. 6 32 830 48 36 6 37 1000 3 310151 @

OROER-CODE » GFS sosor

D P L b Ly d d L,z TCN

6g/1" -
’ Nl eee—
. Art-Nr.
[N 32 910 48 36 6 44 97 3 304957 @
24 1105 54 3 6 51 119 3 30493 @
24 1215 5 3 6 58 130 3 304958 @
20 1455 62 3 8 67 156 3 304869 @
18 1760 74 40 10 83 187 3 304870 @
16 21,40 80 45 12 100 226 4 301684 @
14 2445 80 45 12 11,7 258 4 304871 @
13 2825 90 45 14 133 298 4 304872 @
12 3065 102 48 16 150 323 4 304873 @
11 3570 102 48 18 167 376 4 304665 @
® am Lager, siehe Preisliste ® in stock, see price list

Zyl.-Schaft nach DIN 6535 HB oder HE, kein Zuschlag, keine Riicknahme mdglich Kiihlkanal
HB | I]:ﬂ HE | D:ﬂ Straight shank according to DIN 6535 HB or HE, no extra charge, no withdrawal possible K internal coolant



@ zum Inhaltsverzeichnis

GFS

Vollhartmetall-Gewindefraser
fur Innengewinde

2,9xD

UNC-Grobgewinde ASME B1.1 X
Ausfiihrung: 2,5 x D, 45° Senkfase, Zylinderschaft
und Rechtsspiralnuten XxD "

Solid carbide thread milling cutters

for internal threads

Unified national coarse thread ASME B1.1

Specification: 2.5 x D, 45° chamfer for countersinking, =
straight shank and right hand spiral flutes

->HA (Zyl.-Schaft nach DIN 6535, Straight shank according to DIN 6535) E‘ k]

ORDER-CODE < GFS 2125 x D KT
D P l1 L, P d, L z TiCN

6g/1" o

t i 0. 0 N
$ P! ;‘lute: -‘""E

Art.-Nr.

N 24 13,20 54 36 6 51 140 3 310183 @
VN 24 14,25 54 36 6 58 151 3 310184 @
UNC 1/4" 20 17,10 62 36 8 6,7 18,1 3 310185 @
UNC 5/16 18 20,40 74 40 10 83 215 3 310186 @
UNC 3/8" 16 24,55 80 45 12 10,0 258 4 310187 @
UNC 7/16" 14 28,05 80 45 12 11,7 1295 4 310188 @
UNC 1/2 13 3220 90 45 14 133 337 4 310189 @
UNC 9/16" 12 37,00 102 48 16 15,0 38,7 4 310190 @
UNC 5/8" 11 40,35 102 48 18 16,7 42,2 4 310191 @
3 x D auf Anfrage 3 x D on request
® am Lager, siehe Preisliste ® in stock, see price list

Zyl.-Schaft nach DIN 6535 HB oder HE, kein Zuschlag, keine Riicknahme maglich Kiihlkanal
HB | I:]:" HE | I:]:ﬂ Straight shank according to DIN 6535 HB or HE, no extra charge, no withdrawal possible K internal coolant
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GFS

Vollhartmetall-Gewindefraser
fur Innengewinde

1,5xD

UNF-Feingewinde ASME B1.1 .

Ausfiihrung: 1,5 x D, 45° Senkfase, Zylinderschaft

und Rechtsspiralnuten XxD lp

Solid carbide thread milling cutters s 13 min.

for internal threads

Unified national fine thread ASME B1.1

Specification: 1.5 x D, 45° chamfer for countersinking, e
straight shank and right hand spiral flutes

-)HA (Zyl.-Schaft nach DIN 6535, Straight shank according to DIN 6535)

OROER-CODE » GFS >ftsxor

D P L L Ly d d L,z TCN

6g/1" e
. T
. Art-Nr.
IATRLN 32 830 54 3 6 51 90 3 310211 @
AT 28 950 54 3% 6 58 103 3 310212 @
MR 28 130 62 3% 8 67 121 3 310213 @
TR 26 1320 74 40 10 83 141 3 310214 @
T 24 1635 80 45 12 100 174 4 301674 @
20 1835 80 45 12 11,7 196 4 304799 @
20 2080 90 45 14 133 221 4 310215 @
18 2325 102 48 16 150 246 4 310216 @
18 2605 102 48 18 167 275 4 310217 @
® am Lager, siehe Preisliste @ in stock, see price list

Zyl.-Schaft nach DIN 6535 HB oder HE, kein Zuschlag, keine Riicknahme mdglich Kiihlkanal
HB | I]:ﬂ HE | D:ﬂ Straight shank according to DIN 6535 HB or HE, no extra charge, no withdrawal possible K internal coolant



GFS

Vollhartmetall-Gewindefraser

fur Innengewinde

UNF-Feingewinde ASME B1.1
Ausfiihrung: 2 x D, 45° Senkfase,

Zylinderschaft und Rechtsspiralnuten

Solid carbide thread milling cutters
for internal threads
Unified national fine thread ASME B1.1
Specification: 2 x D, 45° chamfer for countersinking,

straight shank and right hand spiral flutes

->HA (Zyl.-Schaft nach DIN 6535, Straight shank according to DIN 6535)

ORDER-CODE < GFS

o

P

tpi

UNF Nr. 10 32
UNF Nr. 12 28
UNF 1/4" 28
UNF 5/16" 24
2
2
2
i
i

Gg/1"

y

10,70
12,20
14,05
17,40
20,60
24,70
27,25
30,30
33,10

94
94
62
74
80
80
90
102
102

® am Lager, siehe Preisliste

HB|[]:H HE|[]:II

l3 min.

36
36
36
40
45
45
45
48
48

d,

10
12
12
14
16
18

<9 zum Inhaltsverzeichnis

2xD

2xpkt |

S
. Lz TicN
o
T —
Art.-Nr.
9,1 11,3 3 304960 @
58 130 3 304961 @
6,7 148 3 304875 @
83 183 3 304876 @
10,0 21,6 4 304877 @
11,7 259 4 304878 @
13,3 2855 4 304879 @
15,0 31,6 4 304880 @
16,7 345 4 304881 @
® in stock, see price list
Zyl.-Schaft nach DIN 6535 HB oder HE, kein Zuschlag, keine Ricknahme maglich Kiihlkanal

Straight shank according to DIN 6535 HB or HE, no extra charge, no withdrawal possible K internal coolant
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GFS

Vollhartmetall-Gewindefraser
fur Innengewinde

2,9xD

UNF-Feingewinde ASME B1.1 !
Ausfiihrung: 2,5 x D, 45° Senkfase, Zylinderschaft
und Rechtsspiralnuten XxD o

Solid carbide thread milling cutters

for internal threads

Unified national fine thread ASME B1.1

Specification: 2.5 x D, 45° chamfer for countersinking, e
straight shank and right hand spiral flutes

-)HA (Zyl.-Schaft nach DIN 6535, Straight shank according to DIN 6535)

Ty =
ORDER-CODE + GFS sf25x0r

D P L L, Y d, (N z TiCN
6g/1" i
t i 0. o N
£ 2 P! ?lutesf -‘""E
Art.-Nr.
AN 32 12,30 54 36 6 51 129 3 310236 @
ANV 28 14,00 54 36 6 98 148 3 310237 @
UNF 1/4" 28 16,75 62 36 8 67 176 3 310238 @
UNF 5/16 24 2060 74 40 10 83 215 3 310233 @
UNF 3/8" 24 2485 80 45 12 10,0 258 4 310240 @
UNF 7/16" 20 28,55 80 45 12 11,7 29,7 4 310241 @
UNF 1/2* 20 3235 90 45 14 13,3 335 4 310242 @
UNF 9/16" 18 35,95 102 48 16 150 37,3 4 310243 @
UNF 5/8" 18 40,15 102 48 18 16,7 41,6 4 310244 @
3 x D auf Anfrage 3 x D on request
® am Lager, siehe Preisliste ® in stock, see price list

Zyl.-Schaft nach DIN 6535 HB oder HE, kein Zuschlag, keine Riicknahme mdglich Kiihlkanal
HB | I]:ﬂ HE | D:ﬂ Straight shank according to DIN 6535 HB or HE, no extra charge, no withdrawal possible K internal coolant
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GFM

Vollhartmetall-Gewindefraser
fur Innengewinde

UN-Gewinde ASME B1.1

Ausfiihrung: Zylinderschaft mit Kihlkanal
und Rechtsspiralnuten

Solid carbide thread milling cutters

for internal threads

Unified national thread ASME B1.1

Specification: straight shank with internal coolant
and right hand spiral flutes

O340

->HA (Zyl.-Schaft nach DIN 6535, Straight shank according to DIN 6535) [=]: .
ORDER-CODE » GFM UN >
g;ser | Erzsew_g L, L d, 'l‘;h_ 5‘:?“_ TiCN
Cutter nom. @ tpi for thread @ ::98 :‘: . -
4 length  flutes - WEI
. . Art.-Nr.

7l 1/ 70 16 10 25 4 306351 @
EEA /2 7 16 10 25 4 311013 @
58" 80 20 12 31 4 311014 @
11/16" 80 20 12 31 4 311015 @
EN N s 80 20 12 31 4 304865 @
ENIEEN s 80 20 12 31 4 3010% e
BN s+ 80 20 12 31 4 3110% e
B /6 %0 25 16 40 5 311016 @
I /16 90 25 16 40 5 311017 e
N 7 90 25 16 40 5 311018 @
N 7 90 25 16 40 5 301317 e
R 7 90 25 16 40 5 301145 @
EEEN s 90 25 16 40 5 301214 @
RN 7 90 25 16 40 5 311021 e
EN KN 105 33 20 50 5 311022 @
(20 | 15 BE 105 33 20 50 5 311023 @
(20 | 16 BE 105 33 20 50 5 31102% @
E RN 105 33 20 50 5 30156 @
20 | s E 105 33 20 50 5 304866 @
Beachten Sie den kleinsten frasbaren Gewindedurchmesser D2 Caution - please look at the smallest thread diameter D2

for the GFM tool system

® in stock, see price list
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HB HE Zyl.-Schaft nach DIN 6535 HB oder HE, kein Zuschlag, keine Riicknahme maglich
Straight shank according to DIN 6535 HB or HE, no extra charge, no withdrawal possible
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G FT SHARK

Vollhartmetall-Dreiprofilgewindefraser U N . 3xD
fur Innengewinde 60°

UN-Gewinde ASME B1.1 g

Ausfiihrung: 3 x D, 3 volle Gewindeprofile
Zylinderschaft, 2 UNC Nr.8 mit Kihlkanal, Linksspiralnuten

XxD 12
Solid carbide thread milling cutters with three rings L
of teeth for internal threads I
Unified national thread ASME B1.1
Specification: 3 x D, 3 complete thread profiles o5 <
Straight shank, 2 UNC Nr.8 with internal coolant, left hand spiral flutes X

b

-)HA (Zyl.-Schaft nach DIN 6535, Straight shank according to DIN 6535)

[= _..u_1
ORDER-CODE » BFT ™ UN d EECHD

UNC UNF L, L, L d  z  ACN
lige i
gt i L
Art.-Nr.
NP1 Nr2* 115 39 58 3 4 312806 @
I N2 Nr3* 1,31 39 68 3 4 312807 @
Nr.4 184 33 90 3 4 312808 @
I s NrB* 1,84 39 100 3 4 312809 @
EE s 230 39 11,0 3 4 312810 @

S sfaxok

P UNC UNF L, L L 4z ATICN
Gg/1" e -
t i use o. of ",
fl length :‘luta: .‘""E
Art.-Nr.

Nr.8 230 54 130 6 6 312811 @
32 | Nr10 230 54 150 6 6 312812 @
1/4" 266 58 196 6 6 312813 @
NF.10/Nr.12* 306 54 152 6 6 312814 @
/4" 368 58 197 6 6 312815 @
*25xD *25xD
® am Lager, siehe Preisliste ® in stock, see price list

Zyl.-Schaft nach DIN 6535 HB oder HE, kein Zuschlag, keine Riicknahme mdglich Kiihlkanal
HB | I]:ﬂ HE | D:ﬂ Straight shank according to DIN 6535 HB or HE, no extra charge, no withdrawal possible K internal coolant
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GF

Vollhartmetall-Gewindefraser N PT -
fur Innengewinde 60°

NPT-Kegeliges Amerikanisches

Rohrgewinde ASME B1.20.1

Kegel 1:16, Fir Gewinde mit Dichtmittel
Ausfiihrung: Zylinderschaft mit Kihlkanal
und Rechtsspiralnuten

Solid carbide thread milling cutters

for internal threads

American Standard taper pipe thread ASME B1.20.1
Taper 1:16, for threads used with jointing compound
Specification: straight shank with internal coolant
and right hand spiral flutes

[Of=40] NPT

=2 NPTF
-)HA (Zyl.-Schaft nach DIN 6535, Straight shank according to DIN 6535) @. k]
ORDER-CODE > GF 3 IR
)] P e d, z blank TiCN TiAIN
Gg/1" Nuten=uncoated
. E o mEEE s
Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. @ am Lager, siehe Preisliste
NPT 1/16" A 9,86 62 8 3 310038 @ 310039 @ 310040 @ ® in stock, see price list
NPT 1/8" 27 9,90 64 8 4 300114 @ 301468 @ 300251 @
NPT 1/4“ 18 19,04 72 12 4 300121 @ 300531 @ 300252 @
NPT 3/8" 18 14,82 80 14 4 300250 @ 300532 @ 300107 @
NPT 1/2" 14 19,12 80 14 4 300802 @ 301122 @ 302233 @
<) zum Inhaltsverzeichnis
Vollhartmetall-Gewindefraser N PT -
fir Innengewinde 60°

NPT-Kegeliges Amerikanisches

Rohrgewinde ASME B1.20.1

Kegel 1:16, Fir Gewinde mit Dichtmittel
Ausfihrung: Zylinderschaft mit Kihlkanal
und Rechtsspiralnuten

Solid carbide thread milling cutters

for internal threads

American Standard taper pipe thread ASME B1.20.1
Taper 1:16, for threads used with jointing compound
Specification: straight shank with internal coolant
and right hand spiral flutes

-)HA (Zyl.-Schaft nach DIN 6535, Straight shank according to DIN 6535)

OROER-C0DE » GFM NPT -] T

D2 L, L, d z  blank TiCN TIAIN
Nenn-@ toi : ::: f’:_‘:a;% ;‘:,:fn- uncoated
=5 | R e e

£ 2

Art-Nr. Art-Nr. Art-Nr. @® am Lager, siehe Preisliste
14,5 BN NPT /2 1905 90 16 5 30033 @ 301101 e 30030 e " stock see price list
KX RN vt 2319 90 20 | 5 300337 @ 301102 @ 300341 @

Beachten Sie den kleinsten frasbaren Gewindedurchmesser D= Caution - please look at the smallest thread diameter D2 for the GFM tool system

HB HE Zyl.-Schaft nach DIN 6535 HB oder HE, kein Zuschlag, keine Riicknahme maglich
Straight shank according to DIN 6535 HB or HE, no extra charge, no withdrawal possible
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GF

Vollhartmetall-Gewindefraser NPTF
fur Innengewinde 60°

NPTF-Kegeliges Amerikanisches

Rohrgewinde ANSI B1.20.3

Kegel 1:16, Fur Gewinde ohne Dichtmittel
Ausfiihrung: Zylinderschaft mit Kihlkanal und
Rechtsspiralnuten

Solid carbide thread milling cutters

for internal threads

American Standard taper pipe thread ANSI B1.20.3
Taper 1:16, For threads used without jointing compound
Specification: Straight shank with internal coolant
and right hand spiral flutes

-)HA (Zyl.-Schaft nach DIN 6535, Straight shank according to DIN 6535)

lﬂ.,'
ORDER-CODE » GF -1 T

D P L PR [P |z blank TiCN TIAIN
Gg/1" Men- yncoated
tpi 0. 0 % . %

Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.
NPTF 1/16" VAl 9,86 62 8 310042 310043 310044

3 [ J [ ([
27 990 64 8 4 301837 @ 301297 @ 301840 @
18 1904 72 12 4 300255 @ 304503 @ 301841 @
18 1482 80 14 4 300254 @ 310041 @ 300256 @
14 1910 80 14 4 303494 @ 305035 @ 303501 @
® am Lager, siehe Preisliste @ in stock, see price list

HB HE Zyl.-Schaft nach DIN 6535 HB oder HE, kein Zuschlag, keine Riicknahme maglich
Straight shank according to DIN 6535 HB or HE, no extra charge, no withdrawal possible
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GFM
Vollhartmetall-Gewindefraser NPTF -

fir Innengewinde 60°

NPTF-Kegeliges Amerikanisches

Rohrgewinde ANSI B1.20.3

Kegel 1:16, Fir Gewinde ohne Dichtmittel
Ausfiihrung: Zylinderschaft mit Kihlkanal
und Rechtsspiralnuten

Solid carbide thread milling cutters

for internal threads v
American Standard taper pipe thread ANSI B1.20.3
Taper 1:16, for threads used without jointing compound
Specification: straight shank with internal coolant
and right hand spiral flutes r(E]
.'"":_:':'-':.i':
-)HA (Zyl.-Schaft nach DIN 6535, Straight shank according to DIN 6535) E =, Iu"‘
ORDER-CODE » GFM NPTF > Jr ] T
D2 L, d, z blank TiCN TIAIN
1" I Mdten-uncoated
for thread @
e e e
Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.

14

PTF 1/2" 19,05 90 16 5 300338 @ 304998 @ 301849 @
PTF 1" 23,14 90 20 5 301848 @ 305036 @ 300339 @

Beachten Sie den kleinsten frasbaren Gewindedurchmesser D2 Caution - please look at the smallest thread diameter D2
for the GFM tool system

® am Lager, siehe Preisliste ® in stock, see price list

HB HE Zyl.-Schaft nach DIN 6535 HB oder HE, kein Zuschlag, keine Riicknahme maglich
Straight shank according to DIN 6535 HB or HE, no extra charge, no withdrawal possible
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High Performance Thread Cutting Dies




Hochleistungs-Schneideisen ET—
High Performance Thread Cutting Dies

Allgemeine Information ceneral Information

Allgemeine Vorteile der JBO Prazisions-Schneideisen General advantages of JBO Precision Thread Cutting Dies

Ubersicht Hochleistungs-Schneideisen  Overview High Performance Thread Cutting Dies

Hightech Schneideisen aus Hartmetall High-tech Carbide Thread Cutting Dies

Schneideisen-Beschichtungen Coating for Thread Cutting Dies
Kunden-individuelle Sonder-Gewindeschneideisen Special Client-Specific Thread Cutting Dies

Technische Angaben Technical Information

Anwendungsempfehlungen und Schnittdaten Reference of application and cutting data

AuBendurchmesser-Toleranzen fiir Bolzengewinde Bolt diameter tolerances for external threads

M Metrisches 1S0-Gewinde IS0 metric thread

MF Metrisches 1SO-Feingewinde |SO metric fine thread

M keg M taper Metrisches kegeliges AuBengewinde Metric external taper thread

G Whitworth-Rohrgewinde ~ Whitworth pipe thread

BSW Whitworth-Gewinde British Standard Whitworth thread

BSF Whitworth-Feingewinde British Standard Whitworth fine thread

DIN 477 Gewinde an Gasflaschenventilen Threads on gas cylinder valves
R Kegeliges Whitworth-Rohrgewinde Tapered Whitworth pipe thread

BA B.A.-Gewinde British Association Standard thread

Pg Stahlpanzerrohr-Gewinde Steel conduit thread

UNC UNC-Grobgewinde Unified national coarse thread

UNF UNF-Feingewinde Unified national fine thread

UNEF UNEF-Extra Feingewinde Unified national extra fine thread

UN/UNS UN-Gewinde, UNS-Spezialgewinde Unified national thread, Unified national special thread

NPSM NPSM-Amerikanisches Rohrgewinde National straight pipe thread for mechanical joints

NPT NPT-Kegeliges Amerikanisches Rohrgewinde American Standard taper pipe thread

NPTF NPTF-Kegeliges Amerikanisches Rohrgewinde American Standard taper pipe thread

1T Metrisches ISO-Trapez-Gewinde |SO metric trapezoidal thread

Rd Rundgewinde Knuckle thread

Schneideisenhalter Precision Die Stocks



Allgemeine Vorteile der JBO Prazisions-Schneideisen o=
General advantages of JBO Precision Thread Cutting Dies

© JBO ist Europas fiihrender Gewindeschneideisen-Hersteller
® Unubertroffenes Gewindeflanken- und Schneidkanten-Finish

© Lager mit Gber 10.000 verschiedenen Abmessungen und Ausfiihrungen von Gewinde-@ 1-200 mm
fur alle Gewindearten

® Wir liefern Schneideisen abgestimmt auf den zu schneidenden Werkstoff und Anwendungsfall
in HSS, HSSE oder Hartmetall. Ist eine Oberflaichenbehandlung notwendig oder von Vorteil, bieten wir dies ebenfalls an.

® Weitreichende Erfahrungen im Sondergewinde-Bereich

JBO is the leading European manufacturer of thread cutting dies
Unsurpassed surface finish of thread flanks and cutting edges

More than 10,000 sizes and types of dies kept in stock for all kinds of threads ranging from 1 to 200 mm diameter

We can supply HSS, HSSE or carbide thread cutting dies, matched to the particular workpiece material
and application in each case. If a surface treatment is necessary or advantageous, we also offer this.

® Far-reaching experience in the range of special threads

1,50

30° 90° -

//

S

JBO bietet Ihnen ein grenzenloses Schneideisen-Spektrum in hochster Prazision!
There are no limits to the range of JBO High Precision Thread Cutting Dies!

y




Hochleistungs-Schneideisen

Schneideisen aus HSS nach DIN EN Norm
- fiir Hand- oder Maschinengebrauch

- zum Schneiden von Stahl bis ca. 800 N/mm?
- zum Schneiden unterschiedlichster Werkstoffe

HSS thread cutting dies to DIN EN standards
- for machine and manual use
- for cutting threads in steel up to
approx. 800 N/mm? tensile strength
- different versions for cutting a wide range
of materials

VA-Schneideisen

Zur Bearbeitung von rost- und saurebestandigen

Stahlen, Vergitungsstahlen, Einsatzstahlen usw.

bis 1.200 N/mm? und Alu-Legierung kurzspanend

- HSSE, gelappt

- gegen KaltschweiBungen nitriert

- feine Spanaufteilung durch hohere Schneid-
stollenzahl und langeren Anschnitt 2 P

VA thread cutting dies
For machining stainless and acid-resistant steels,
quenched and tempered steels, case-hardened
steels, etc. up to 1,200 N/mm? and short-chipping
aluminum alloys.
- HSSE, lapped
- nitrided to prevent cold welding
- fine chips due to more clearance holes and
thus more cutting edges, and the extension
of the chamfer to 2 P

Glockenform-Schneideisen
Freies AbflieBen der Spane und verbesserte

Kihl-Schmiermittelzufuhr durch offene Spanraume,
auch wenn nahe am Bund geschnitten wird.

Bell form type thread cutting dies

With open clearance holes for free chip flow
and improved coolant supply, even when cutting
threads close to shoulders.

JBO ist Europas fiihrender Gewindeschneideisen-Hersteller.
Mit JBO-Schneideisen arbeiten Sie prazise und wirtschaftlich!

High Performance Thread Cutting Dies

Automaten-Schneideisen

Mit groBerer Schneidstollenzahl und erweiterten
Spanlochern garantieren hohere Standzeit und
hohere Qualitat.

Thread cutting dies for automatics

With greater number of enlarged clearance holes,
hence more cutting edges for longer die life and
higher quality threads.

Long Life-Hochleistungsschneideisen
Anwendungsgebiet wie bei VA-Schneideisen

HSSE (ASP 30), gelappt

gegen KaltschweiBBungen nitriert

feinste Spanaufteilung durch hochste Schneid-
stollenzahl und langeren Anschnitt 2,25 P
Long Life steht fiir enorme Standzeit

Long Life-High performance thread
cutting dies
Field of application as for VA thread cutting dies

HSSE (ASP 30) lapped
nitrided to prevent cold welding
very fine chips due to maximum number of clear-

ance holes and thus still more cutting edges,
and the extension of the chamfer to 2.25 P

exceptionally long die life

Sechskant-Schneideisen

Zum Nachschneiden und Reparieren von
beschadigten Gewinden oder zum Schneiden
an schwer zuganglichen Stellen.

Hexagon die nuts

For recutting and reclaiming damaged threads
or for cutting threads in hard to reach places.

JBO is the leading European manufacturer of thread cutting dies.

JBO dies do not only cut high precision threads, but are also very cost-effective!

<) zum Inhaltsverzeichnis

Schneideisen fir die Messingbearbeitung

Kein Zusetzen der Spanldcher mit Spanen
durch erweiterte Spanlocher, Anschnitt 1,25 P,
mit Schalanschnitt > Gewinde @ 3 mm.

Schneideisen fiir ECOBRASS
Zur Bearbeitung von bleifreiem Messing
- HSSE, gelappt, Anschnitt 1,5 P

Thread cutting dies for brass

Enlarged clearance holes prevent chips
crowding, chamfer 1.25 P, with spiral entry
(gun nose) for threads > 3 mm diameter.
Thread cutting dies for ECOBRASS

For machining unleaded brass

- HSSE, lapped, chamfer 1.5 P

ASL

Schneideisen mit Aufschraublochern

Durch die geringere Massentragheit
des Schneideisenhalters sind hohere Dreh-
zahlen/Standzeiten moglich.

Dies with mounting holes

The low inertia of the die holder permits
higher spindle speeds and extends die life.

GL HM

Hightech Schneideisen aus Hartmetall
alternativ mit eingeloteten
Schneidstegen

Zur Bearbeitung von Messing und Rotguf3,
Gewinde-@ > ca. 16 mm

- hohe Schnittgeschwindigkeit bis 100 m/min
- 15 bis 30fache Standzeit

- reduzierte Werkzeugwechselkosten

- geringere Maschinenstillstandkosten

- Vorteile durch Trockenbearbeitung

High-tech carbide thread cutting dies
alternative carbide-tipped (brazed)

For machining brass and gun metal, available
for thread diameters » approx. 16 mm

- high cutting speeds up to 100 m/min

- 15 to 30 times longer die life

- reduced die changing costs

- less machine down time

- advantages arising from dry machining




Hightech Schneideisen aus Hartmetall TR

alternativ mit eingeloteten Schneidstegen
High-tech Carbide Thread Cutting Dies alternative Carbide-Tipped (brazed)

Diese Schneideisen sind erprobt fiir Schnittgeschwindigkeiten bis 100 m/min. Bei entsprechender Maschinen-
leistung machen wir gerne Versuche mit noch hoheren Geschwindigkeiten. Die enormen Werkzeugstandzeiten
und Geschwindigkeiten wurden bei Trockenbearbeitung erzielt. (Recycling-Vorteile!) Anwendung finden diese
Schneideisen iiberwiegend fiir Messing, Rotguss und Bronze.

JBO-Schneideisen aus Hartmetall werden mit Gewindehinterschliff versehen. Dadurch wird das Schneidmoment
reduziert und die Neigung zu KaltschweiBungen ist gering. Die Standzeiten sind 15 bis 30 mal hoher als mit HSS-
Schneideisen. Die Wirtschaftlichkeit ist daher hervorragend. Wir fertigen HM-Schneideisen in VHM-Ausfiihrung
oder mit eingeloteten HM-Schneidstegen ab Gewinde-@ > ca. 16 mm und fiir Steigungen von 1 bis 2,5 mm bzw.
11 bis 24 Gang/Zoll in DIN EN Ausfiihrung, Glockenform und SonderbaumaBe nach Kundenwunsch. Schneideisen
aus Hartmetall fir G-Gewinde siehe Seite 181 und fiir R-Gewinde siehe Seite 189.

These cutting dies have been tried and tested for cutting speeds up to 100 m/min. We will gladly carry out trials
with still higher cutting speeds where machines have the requisite capability. The far greater tool lives and cutting
speeds were achieved with dry machining, thereby facilitating the recycling of the chips produced.

These dies are mostly used for working brass, gun metal and bronze.

JBO solid carbide dies are equipped with a thread relief grinding. Thereby the cutting torque is reduced and the
tendency to cold weld is eliminated. The durability is 15 to 30 times higher than with a HSS-cutting die. They are
therefore outstandingly cost effective. We manufacture carbide thread cutting dies in solid carbide version or
alternative carbide-tipped (brazed) for threads from approx. 16 mm dia. upwards and for pitches from 1 to
2.5 mm or 11 to 24 tpi to DIN EN specifications. Bell form type dies and special size dies to suit customer
requirements can also be supplied. Carbide cutting dies for G-threads see page 181 and for R-threads see page 189.

® Hohere Schnittgeschwindigkeit ® Higher cutting speed
® Vielfache Standzeit ® Multiple tool life
® Reduzierte Werkzeugwechselkosten ® Reduced tool changing costs
® Geringe Maschinenstillstandskosten ® |ess machine down time
[ ]

® Vorteile durch Trockenbearbeitung Advantages by dry machining

JBO Hartmetall-Schneideisen reduzieren B
. . . olid carbide thread cuttin e
die Fertigungskosten erheblich : Thread cutting die

with brazed carbide
cutting edges

JBO solid carbide dies cut the production
costs appreciably




Beschichtete HSS- und HSSE-Schneideisen Y-

fur hohere Leistung und Oberflachengute

Coated HSS and HSSE Thread Cutting Dies for greater
performance and surface finish

Wir empfehlen und liefern Ihnen beschichtete Schneideisen fir die Bearbeitung von
We recommend and supply coated dies

Stahl mit JBOcoat-Beschichtung sehr gut geeignet
steel

with TiCN coating well suitable

Am Lager vorratige VA (HSSE) und LL (Long Life) Schneideisen in nitrierter Ausfiihrung
konnen nur JBOcoat beschichtet werden, nicht jedoch TiCN oder TiN!

Nitrided VA (HSSE) and LL (Long Life) dies in stock can only be coated with JBOcoat
but not TiCN or TiN!

Buntmetall und Ecobrass

mit DLC-Beschichtung sehr gut geeignet

non-ferrous metall >

and Ecobrass

Messing mit CrN-Beschichtung > gut geeignet
brass with CrN coating well suitable

Lieferzeit: Wenn die Schneideisen vorratig sind, benotigen wir fiir eine zusatzliche Beschichtung ca. 1 bis 2 Wochen.
Delivery period: If the dies are in stock, we need about 1 to 2 weeks for additional coating.

Zuschlage fur das Beschichten von Schneideisen in EURO netto:
Surcharges for coating thread cutting dies, net price in EURO:

| 00 | DL
| 16 . .

| 25 I . .

N - . .

En - . .

. . .

En - . .

Em - . .

KN - . .

® siehe Preisliste @ see price list

Die Eignung der Beschichtung hangt bei allen Zerspanungsprozessen von vielen Faktoren ab.
Lassen Sie sich bei der Optimierung der Schneidergebnisse von unserer Anwendungstechnik beraten.

The suitability of the coating depends on many factors in all cutting processes.
Let our technical application department advise you to optimize your cutting results.
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Kunden-individuelle Sonder-Gewindeschneideisen
Special Client-Specific Thread Cutting Dies

Kurze Wege, jahrzehntelanges Know-how: Kunden-spezifische Sonderwerkzeuge werden bei JBO effizient und schnell
entwickelt und realisiert.

Short distances and decades of experience: Special client-specific tools are developed and realized efficiently and
quickly at JBO.

1 Sonder-Vorbau-Schneideisen mit zwei Absatzen zum 4 Gewindeschneideisen, geschlitzt, mit radialer Stellschraube.

Gewindeschneiden bei eingeschrankten Raumverhaltnissen.
Mit kundenspezifischer Aufnahme fir automatischen

Werkzeugwechsel auf Bearbeitungszentren ausgelegt. 5 Sonderschneideisen fur kundenspezifisches
Holzschraubengewinde mit modifiziertem

Gewindeprofil.

A split thread cutting die with a radial adjusting screw.

Special die with projecting nose for thread cutting in restric-
ted space conditions. Designed with customer-specific

mounting for automatic tool change on machining centres. Special cutting die for client-specific wood-
screw threads with modified thread profile.

2 Sonder-Vorbau-Schneideisen mit kegeligem Vorbau fiir

den Einsatz bei stark eingeschrankten Raumverhaltnissen.
Spaneabfuhr uber die seitlich angeordneten Langlocher
am zylindrischen Absatz.

Special die with tapered projecting nose for use in highly
restricted space conditions. Chip removal via the laterally

Sonderschneideisen mit beidseitigem glockenartigem
Vorbau. Die Fertigung beider Gewinde erfolgt
gleichzeitig. Werkzeugaufnahme mittig.

Special die with bell-shaped form on both sides.
Cuts two threads simultaneously. Mid-mounted.

arranged oblong holes on the cylindrical shoulder.

3 Sonderschneideisen fir schwer zugangliche Gewinde,
sowie zum Nachschneiden von ortsfesten Gewinden.

1,814

Special cutting dies for difficult to access threads,
as well as recutting stationary threads.




7 Mehrganiges Schneideisen fir kundenspezifisches
Trapezgewinde, Tr 22 x 6 P1,5 (4-géngig).

Multiple start cutting die for client-specific
trapezoidal thread, Tr 22 x 6 P1.5 (4 starts).

8 Sonderschneideisen fir Gewinde, die in Ausdrehungen
oder Vertiefungen angeordnet sind.

Special dies arranged for threads inside bores or recesses.

9 Gewindeschneideisen, geschlitzt, mit tangentialer Stellschraube.

A split thread cutting die with a tangential adjusting screw.

Ph 6

0,44

10

"

12

Elastikschneideisen unbeschichtet und mit TiN-Beschichtung.
Zur Aufnahme wird ein Spezial-Elastikschneideisen-Halter
verwendet. Das Schneideisen ist verstellbar und schneidet
mit wesentlich geringerem Drehmoment (verstellbar z.B.

von 4h bis 6g).

Elastic thread cutting die, uncoated or with TiN coating.
For mounting in a dedicated die holder. The die is
adjustable and cuts with appreciably less torque
(adjustable e.g. form 4h to 6g).

Sonderschneideisen in Kombination mit Sonderschneideisen-
halter inkl. Randelfunktion, vereint zwei Arbeitsgange in
einem Bearbeitungsschritt.

Special thread cutting die in combination with special die
holder including knurling function, combines two operations
in one machining step.

Schneideisen mit Innenkiithlung und DLC-Beschichtung.

Thread cutting die with internal coolant and DLC coating.




Technische Angaben

Begriffe und MaBerklarungen

Spanloch ™

D = Aufendurchmesser
(Toleranzfeld f8)

E = Breite
a = Zahnbreite
¢ = Nutbreite

b = Durchmesser der Bohrung
fir Halteschraube

Ausfiihrung

Form A geschlitzt

Anschnitt W

T
S o e
] %
FEEEN
Schalanschnitt —E

a = Spanwinkel

B = Anschnittwinkel,
halber Senkwinkel

y = Schalanschnittwinkel

Form B geschlossen

Unsere Schneideisen liefern wir, wenn in der Bestellung

keine Angaben enthalten sind, in

Form B

Schneideisen-Toleranzklassen

Wenn in der Bestellung keine
Toleranzangaben gemacht
werden, liefern wir Schneid-
eisen fir Metr. ISO-Gewinde
Toleranz 6g (¢ M 1,4 Tol. 6h),
fir Whitworth-Rohrgewinde
Toleranzklasse A und fiir
Unified National-Gewinde
Toleranzklasse 2A.
Auferdem fertigen wir Metr.
ISO-Gewinde fiir die Toleranz
4h, 6h und 6e, Whitworth-
Rohrgewinde fiir verschiedene
Minusmafe und Unified
National-Gewinde fiir die
Toleranz 3A.

Diese Toleranzfelder missen
jedoch in der Bestellung
angegeben werden.

Verwendung:

4h fir Toleranzklasse ,fein”
(Bolzen bleibt blank oder
wird diinn phosphatiert);

6g lber Gewinde-J 1,4

6h bis Gewinde-J 1,4

fir Toleranzklassse ,mittel”
(Bolzen bleibt blank, wird
phosphatiert oder nur mit
einer dinnen galvanischen
Schutzschicht versehen);

6e fir Toleranzklasse
,mittel” (Bolzen wird mit
einer dicken galvanischen
Schutzschicht versehen).
Schneideisen 6e schneiden
ca. 0,03 mm kleiner als 6g.

Weitere Gewinde-Toleranzen
auf Anfrage.

% zum Inhaltsverzeichnis

Werkstiickvorbereitung

Das zu schneidende Werkstiick
wird mit einer zentrischen
Fase versehen. Dies bewirkt
ein leichtes Anschneiden und
fiihrt zu zentrischen Gewinden.
Der Bolzendurchmesser muss
ein Untermal gegeniiber dem
Nenndurchmesser des zu
schneidenden Gewindes haben
(siehe Richtwert-Tabellen Seite
158 bis 161), Kaltschweif3un-
gen im Schneideisen-Gewinde-
AuBendurchmesser und ein
Ausreifien der Gewindegange
konnen dadurch vermieden
werden. Wird der Gewindeaus-
lauf am Bolzen mit einem Ein-
stich versehen, verhindert dies
ein Ausbrechen der Schneidei-
sen beim Ricklauf.

Anschnitt

Standard-Anschnitt:
Die Anschnittlange ist in
den Preistabellen angegeben.

70° (kurzer Anschnitt):

Sollen Gewinde dicht an einen
Bund geschnitten werden, liefern
wir Schneideisen mit reduzierter
Anschnittlange. Die reduzierte
Anschnittlange betragt ca. 1,25
Steigungen, dies entspricht
einem Senkwinkel von 70°. Ein
kurzer Anschnitt kann vom
Kunden nicht durch Planschlei-
fen erzielt werden, da der not-
wendige Anschnitt-@ dann zu
klein ist und das Schneideisen
nicht mehr richtig schneidet.

Kirzere Anschnittlange auf
Anfrage.



Anwendungsempfehlungen und Schnittdaten

Richtwerte fir Schnittgeschwindigkeit, Kiihl-Schmiermittel und Spanwinkel.

) zum Inhaltsverzeichnis

Angaben iber zu verwendende Schneideisen.

zu bearbeitende Werkstoffe Schnitt- Kihl- Span- zu
geschwin- Schmiermittel winkel  verwendende
digkeit Schneideisen
Richtwerte
in m/min
Allgem. Baustahle St37-2, St50-2 8-12 Schneidal 17-22°  (HSS)
Automatenstahle 9SMn28, 9SMnPb28 10-14 Schneidal 17-22° (HSS)
. . Schneidol, - VA, VA besch,
Einsatzstahle C15, Ck15, 16MnCr5 6-10 Spezial-Schneidsl 17-22 L, LL besch.
. . Schneidal, - VA, VA besch,
Vergiitungsstahle C35Pb, C45 5- 8 Spezial-Schneidal 13-18 -
Rost- u. siurebesténdige Stahle  X12CrMoS$17, X12CrNiS188 4-6  Spezial-Schneidsl o e [0 O ek,
: g ’ P LL, LL besch.
Grauguf3 GG15, GG25 5- 8 Schneidol, Petroleum 13-18°  GG-HSS-nitr.
Messing kurzspan. Ms 58 CuZn39Pb2, CuZn40Pb2 20-30 Schneidol 6-11° MS, MS besch.
Messing langspan. Ms 60 CuZn20, CuZn37 12-18 Schneidol 10-15°  (HSS)
Messing Ecobrass* CuZn21S13P 8-12 Schneidol 10-15° Ecobrass
Bronze CuSn8 5- 8 Schneidal, Emulsion 13-18° BZ
Rotguf G-CuSn5ZnPb 7-11 Schneidol, Emulsion 13-18°  RG-HSS-nitr.
Kupfer E-Cub57, SF-Cu 11-15 Schneidol, Emulsion 23-28° CU
: Spezial-Schneidal, o
Alu-Leg. langspanend AlCuMg1, AlMg3Si 15-25 Petroleum 23-28° ALU
Alu-Leg. kurzspanend GD-ALSi8Cu3, GDALSI12 PRI e 18-23 VA
g- P ! Petroleum
Reintitan Ti2 5-8  Spezial-Schneidsl e [ M Lese, B

LL besch.

*bleiarmes und bleifreies Messing

Schalanschnitt

Der Schalanschnitt bewirkt ein freies AbflieBen der Spane nach
vorne und eine Verringerung des Schnittmomentes. Spanestauungen
in den Spanlochern werden dadurch vermieden.

Das Ergebnis ist eine verbesserte Oberflachengiite bei den ge-
schnittenen Gewinden und eine hohere Standzeit des Werkzeuges.
Schneideisen, die auf Maschinen eingesetzt werden, miissen deshalb
mit Schalanschnitt bestellt werden.

HSS-Schneideisen sind ab Gew.-@ 3 mm mit Schalanschnitt lieferbar.
Alle VA und LL werden ab Gew.-& 2 mm mit Schalanschnitt geliefert.



AuBendurchmesser-Toleranzen fur Bolzengewinde <) et
Metrisches ISO-Gewinde

Richtwerte fir die Bolzenvorbereitung

4h, 6g, be
(Auszug aus DIN 13, Blatt 15)

ISO metric bolt diameter tolerances for external threads
Guide values for bolt preparation

4h, 6g, be

(excerpt from DIN 13, sheet 15)

I R G2 CE

Gewinde 6g uber Gewinde-@ 1,4
thread 6g for thread dia. above 1.4 mm

6h bis Gewinde-@ 1,4
6h for thread dia. up to 1.4 mm

Steigung Kleinstmal3  GroBtmal Dreh-@ Kleinstmaf3  GroBtmal Dreh-@ Kleinstmal3  GroBtmal Dreh-@
pitch min. dia. max. dia. Richtwert min. dia. max. dia. Richtwert min. dia. max. dia. Richtwert
turning dia. turning dia. turning dia.
target value target value target value
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

DE o 0,958 1,0 0,98 0,933 1,000 0,97 0,888 0,955 0,92
D o 1,058 1,1 1,08 1,033 1,100 1,07 0,988 1,055 1,02
0,25 1,158 12 1,18 1,133 1,200 1,17 1,088 1,155 1,12
(M 14 K 1,352 14 1,38 1,325 1,400 1,36 1,279 1,354 1,31
(M 16 RS 1,547 16 1,57 1,496 1,581 1,54 1,469 1,544 1,51
(M 18 [OEE 1,747 18 1,77 1,696 1,781 1,74 1,669 1,754 1,71
0,4 1,940 2,0 1,97 1,886 1,981 1,9 1,857 1,952 1,90
(M 22 [ 2,137 22 2,16 2,080 2,180 2,13 2,052 2,152 2,10
(M 25 [ 2,437 2,5 2,46 2,380 2,480 2,43 2,352 2,452 2,40
DEEl o 2,933 3,0 2,96 2,874 2,980 2,92 2,844 2,950 2,89
DE o 3,420 3,5 3,46 3,354 3,479 3,41 3,322 3,447 3,38
07 3,910 4,0 3,95 3,838 3,978 3,91 3,804 3,944 3,87
(M 45  [RE 4,410 45 4,45 4,338 4,478 4,41 4,304 4,444 4,37
(M 5 K 4,905 5,0 4,95 4,826 4,976 4,90 4,790 4,940 4,86
L 5,888 6,0 5,94 5,794 5,974 5,88 5,760 5,940 5,85
1 6,888 7,0 6,94 6,794 6,974 6,88 6,760 6,940 6,85
LKl > 7,868 8,0 7,93 7,760 7,972 7,87 7,725 7,937 7,83
K 9,850 10,0 9,92 9,732 9,968 9,85 9,697 9,933 9,81
CEE ' 11,830 12,0 11,92 11,701 11,966 11,83 11,664 11,929 11,80
2 13,820 14,0 13,91 13682 13,962 13,82 13,649 13,929 13,79
(M16 [ 15,820 16,0 15,91 15682 15,962 15,82 15,649 15,929 15,79
(M18 [ 17,788 18,0 17,89 17,623 17,958 17,79 17,585 17,920 17,75
(M20 [ 19,788 20,0 19,89 19,623 19,958 19,79 19,585 19,920 19,75
(M22 R 21,788 22,0 21,89 21623 21,958 21,79 21585 21,920 21,75
CEA 23,764 24,0 23,88 23577 23952 2377 23540 23915 23,73
(M27 26,764 27,0 26,88 26,577 26,952 26,77 26540 26,915 26,73
EEll :: 29,735 30,0 29,87 29522 29,947 29,73 29485 29910 29,70
Fir ISO-Feingewinde gelten, entsprechend der Steigung, The same dimensions apply to ISO fine threads as
die gleichen Abmafe wie fiir Regelgewinde, bezogen auf to standard threads, according to the pitch, in relation
den jeweiligen Gewinde-Nenn-Q to the respective nominal thread diameter.
Die Richtwerte fiir die Bolzenvorbereitung Steigung 0,25 mm The guide values for bolt preparation pitch 0.25 mm
Toleranz 6g werden errechnet durch Subtrahieren der tolerance 6g are calculated by subtracting the upper

dimension 0.018 mm from the table values
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AuBendurchmesser-Toleranzen fur Bolzengewinde 5 o e
G und R-Gewinde

Richtwerte fir die Bolzenvorbereitung
und das Gewindeschneiden

G and R bolt diameter tolerances for external threads
Guide values for bolt preparation and thread cutting

Whitworth-Rohrgewinde DIN ISO 228, Toleranzfeld A
Whitworth pipe thread DIN ISO 228, tolerance class A

Gewinde Gg/1" Kleinstmaf3 GrofBtmal D_reh—@
thread tpi min. dia. max. dia. Richtwert
turning dia.
target value

[mm] [mm] [mm]
28 7,509 7,723 7,62
28 9,514 9,728 9,62
19 12,907 13,157 13,03
19 16,412 16,662 16,54
14 20,671 20,955 20,81
14 22,627 22,911 22,77
14 26,157 26,441 26,30
14 29,917 30,201 30,06
L 32,889 33,249 33,07
1 37,537 37,897 37,72
1 41,550 41,910 41,73
1 43,960 44,320 44,14
1 47,443 47,803 47,62
1 53,386 53,746 53,57
11 59,254 59,614 59,43
1 65,276 65,710 65,49
1 74,750 75,184 74,97
1 81,100 81,534 81,32
Bl 87,450 87,884 87,67
1 99,896 100,330 100,11
1 112,596 113,030 112,81
- I
Tapered Whitworth pipe thread, taper 1:16
Gewinde Gg/1" Do Do Do L
thread tpi Kleinstmal GroBtmal Dreh—@ Richtwert
min. Do max. Do Richtwert target value

target Do

turning dia.

target value

[mm] [mm] [mm] [mm] f—— [ ——=

28 9,422 9,534 9,48 8,2
19 12,700 12,863 12,78 12,1 L )
19 16,181 16,343 16,26 12,5 & el =
14 20,330 20,555 20,44 16,4 J_J(\ i (
14 25,735 25,960 25,85 17,7 1247 i
I 32,455 32,743 32,60 20,9 '
1 40,973 41,260 41,12 23,2 Schneideisen-Endlage (JBO-Schneideisen)
1 46,866 47,153 47,01 23,2 Final die position (JBO-dies)
1 58,477 58,764 58,62 275



AuBendurchmesser-Toleranzen fur Bolzengewinde D it
UNC und UNF-Gewinde

Richtwerte fir die Bolzenvorbereitung
und das Gewindeschneiden

Toleranzfeld 2A
(Auszug aus ASME B1.1)

UNC and UNF bolt diameter tolerances for external threads
Guide values for bolt preparation and thread cutting
Tolerance class 2A

(excerpt from ASME B1.1)

UNC
Gewinde MCIVAR Kleinstmal GroBtmaB Dreh-@ Gewinde JENTAR Kleinstmal GroBtman Dreh-@
thread 2 min. dia. max. dia. Richtwert thread [ min. dia. max. dia. Richtwert
turning dia. turning dia.
target value target value
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
Nr. 0 | 80 1,430 1,511 1,47
(N 1 [T 1,742 1,839 1,79 K 72 1,750 1,839 1,79
56 2,065 2,169 2,12 64 2,072 2,169 2,12
N 2,383 2,497 2,44 56 2,393 2,497 2,44
Nr. 4 40 2,695 2,825 27 [ 48 2,713 2,827 2,77
I 3,025 3,155 3,09 44 3,035 3,157 3,10
Il = 3,333 3,485 341 B 40 3,355 3,485 3,42
Il = 3,091 4,143 4,07 36 4,006 4,146 4,08
Nr. 10 Y 4,618 4,801 PSR N+ 10 32 4,651 4,803 473
2 5,278 5,461 537 [IRE 28 5,296 5,461 5,38
20 6,116 6,322 622 [HI& 28 6,160 6,325 6,24
18 7,687 7,908 180 BB 2 7,727 7,910 7,82
16 9,253 9,492 9,37 2 9,314 9,497 9,41
14 10,814 11,076 1095 I 20 10,873 11,079 10,98
13 12,385 12,662 1252 Q& 20 12,461 12,667 12,56
12 13,957 14,247 14,10 IS 18 14,031 14,252 14,14
1 15,527 15,834 1568 BN 18 15,618 15,839 15,73
10 18,676 19,004 18,84 16 18,773 19,012 18,89
9 21,824 22,177 2200  [JIE 14 21,922 22,184 22,05
2 8 24,968 25,349 2516 [ 12 25,064 25,354 25,21
7 28,102 28,519 2831 G 12 28,239 28,529 28,38
11/4° 7 31,277 31,694 I TR 1 14" 12 31,414 31,704 31,56
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Kegel 1: 16 )
ege N

i

Schneideisen-Endlage (JBO-Schneideisen)
Final die position (JBO-dies)

AuBendurchmesser-Toleranzen fur Bolzengewinde
NPT und NPTF-Gewinde

Richtwerte fir die Bolzenvorbereitung und
das Gewindeschneiden

NPT and NPTF bolt diameter tolerances for external threads
Guide values for bolt preparation and thread cutting

—

NPTF

CEIUEN Gg/1" Do Do Do L Gewinde BITAR Do Do Do L
thread K11 Kleinstmal3  GrofBtmaf Dreh-0@ Richtwert thread [ Kleinstmal3  GroBtmaf Dreh-@ Richtwert
min. Do max. Do Richtwert target value min. Do max. Do Richtwert target value

target Do target Do

turning dia. turning dia.

target value target value

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

(116" |4 7,521 7,643 7,58 s+ A 27 7,525 7,617 7,57 8,4
27 9,866 9,988 9,93 85 [ 27 9,870 9,962 9,92 8,5
/4 B 13,099 13,255 13,18 127 N 18 13129 13,215 13,17 12,7
A 18 16,518 16,674 16,60 12,9 18 16,548 16,634 16,59 12,9
172 D 20551 20,713 20,63 16,8 14 20617 20,703 20,66 16,8
G 1« 25866 26,028 25,95 17,1 14 25932 26,018 25,98 17,1
F 112 32419 32,591 32,51 213 111/2 32,475 32,561 32,52 213
DR 11 1/2 41046 41,316 41,23 21,9 111/2 41,200 41,286 41,24 21,9
DI 11 1/2 41,214 47,386 47,30 22,3 111/2 47,270 47,356 47,31 22,3
VA 11/2 59226 59,398 59,31 23,1 111/2 59,282 59,368 59,33 23,1




Prazisions-Schneideisen

DIN EN 22568

Metrisches |ISO-Gewinde DIN 13

Precision thread cutting dies
DIN EN 22568
ISO metric thread DIN 13

ORDER-CODE < RU

d P @DxE n
mm mm
IEER 025 16x5
DEEE o025 16x5
I 03 6x5
RO o035 16x5
M 1,7 035 16x5
IEE 035 16x5
IV 04 16x5
IV 04 16x5
[P 045 16x5
045 16 x5
IER 04 16x5
IFE 04 16x5
X o045 16x5
X o045 16x5
X 045 16x5
IFX 045 16x5
IE 05 20x5
IE 05 20x5
IE 05 20x5
IEE 06 20x5
I 06 20x5
07 20x5
07 20x5
IE 07 20x5
I o5 20«7
I 08 20x7
EEER o 20«7

SN PN O SO EW W W WL W W W W W W W

o

HSS 6g
<M 1,4 Tol. 6h
x =175 P
Art-Nr.

101212 ®
101222 ®
101224 @
101238 ®
101261 ®
101276 @
101291 @
101816 @
101852 @
101865 ®
101879 @
101911 @
102207 @
102272 ®
102470 ®
102552 @
102642 @

HSS 6g
Schal.
spiral entry

x=175P
Art.-Nr.

105131 ()
105143 @
105234 @
105243 @
105289 @

gel, fir gelappte Ausfiihrung Zuschlag siehe Preisliste

® am Lager, siehe Preisliste
O am Lager, Preis auf Anfrage

<) zum Inhaltsverzeichnis

60°

X

HSS 6g
Schal. ab M 3

spiral entry
M 3 and above

x=175-P
&
Art.-Nr.

siehe S/ see page 167

siehe Seite 167
see page 167

101821 @

s. VA S/see VA page 163

101868 O
101881 @
101914 @
102210 @
102275 @
102473 @

s. LL S/ see LL page 163

s. LL S/ see LL page 163

HSS 6g
Anschn. kurz
Schal. ab M 3

short chamfer
spiral entry
M 3 and above

x=125-P
Art.-Nr.

141023 O
101895 @
102244 @
102501 @
102676 @

HSS 6e
Schal. ab M 3

spiral entry
M 3 and above

x=175"-P
Art.-Nr.

101828 @
101888 @
102225 ©
102284 @
102484 @
102659 ©

HSS 6g links
Schal. ab M 3

left hand
spiral entry
M 3 and above

x=175-P
Art.-Nr.

101835 [ )
101893 [
101921 O
105132 [ )
105144 @
105235 [ )
105290 [ )

gel, for lapped threads extra charge see price list
® in stock, see price list
O in stock, price on request

-
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60°
M X
Prazisions-Schneideisen
DIN EN 22568 - .
Metrisches ISO-Gewinde DIN 13
Precision thread cutting dies
DIN EN 22568
ISO metric thread DIN 13 e
o 11
Q | i =
Loy
=]
le— E —o 5 :
Ms ] LL (Long Lif) §
P QODxE n HSS 6g HSSE 6g HSSE 6e HSSE 6g
mm mm Messing, gelappt, Schal, gelappt, Schal, gelappt, nitr.  Schal, gelappt, nitr.
Schal. ab M 3 spiral entry, spiral entry, spiral entry,
brass, lapped, lapped lapped, nitrided lapped, nitrided

spiral entry )
M 3 and above 2 M 3 nitr.

2 e 1,280 x=2"P x=2"P R e 225 0 [P
® © 9 ©
Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.

0,25 16x5 3 siehe S/ see page 167
025 16x5 3
025 16x5 3
03 16x5 3 -
Lar | 18k ¢ :aeeh;asgeelt:[;'l67
M 1,7 035 16x5 3
IEE 035 16x5 3
04 16x5 3
0,4 16 x 5 4 101822 @ 104225 @ siehe S/ see page 167 siehe S/ see page 167
IFF 045 16x5 3
LFFA o045 16x5 4 104238 O
X o4 16x5 3
X o4 16x5 4 104242 @
X o4 16x5 3
DEXE o045 16x5 4 101882 @ 104245 @ 104773 ®
X 045 16x5 3
EEXE o045 16x5 4 101915 O 104255 @
El o5 20x5 3
DEE o5 20x5 4 102213 @ 104306 @ 104310 @
IEB o5 20x5 5 104776 ®
EE o5 20x5 3
DEXE o6 20x5 4 102277 e 104332 @
07 20x5 3
07 20x5 4 102475 @ 104373 @ 104381 @
07 20x5 5 siehe LL/ see LL 104781 @
I 075 20x7 4 104402 O
DEE o8 20x7 4 102645 @ 104418 @ 104623 @
m 0,8 20 x 7 5 siehe LL/ see LL 104784 @
@ am Lager, siehe Preisliste ® in stock, see price list
O am Lager, Preis auf Anfrage O in stock, price on request

Preise fiir weitere Ausfiihrungen auf Anfrage Prices for further versions on request
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60°

X
Prazisions-Schneideisen M
DIN EN 22568 - B
Metrisches |ISO-Gewinde DIN 13
Precision thread cutting dies

DIN EN 22568
ISO metric thread DIN 13

e E—o

L EE
ORDER-CODE > RU >]  Yschal ] 6e |

d P ODxE n HSS6g HSS 6g HSS 6g HSS 6g HSS be HSS 6g Links

mm mm Schal. Schal. Anschn. kurz Schal. Schal.

spiral entry spiral entry Schal. spiral entry left hand
short chamfer spiral entry
spiral entry
x=175-P x=175:P x=175:P x=125-P x=175-P x=175-P

: ® @ ® & & @ B
n Art-Nr. Art-Nr. Art-Nr. Art-Nr. Art-Nr. Art-Nr.

1 20x 7 4 10271 @ 105347 @ 102797 @ 102785 @ 105348 @
(M 6-5 IEIRELESA: 102773 @
1 25x 9 4 102888 @ 105331 @ 102895 ® 105392 @
DI 125 25« 9 4 10259 @ 105419 @ 102975 @ 105420 @
I 5 5% 9 5 102961 @ 102990 @ 102978 O
DIEE 125 25« 9 4 103098 @ 10550 @ 105451 O
DR 5 5x 9 5
DRI '5 s0ox11 4 101207 @ 104875 @ 101314 ® 104876 @
R 5 30x11 5 101300 ® 101326 ®
DRI '5 30x11 4 101411 @ 104897 @ 104898 O
DK s s0x11 5
D 75 38x14 4 101433 @ 104908 ® 101447 @ 104909 @
I 75 38x 14 5 101442 @ 101458 O
DR 2 38x14 4 101558 @ 10493 @ 101566 O 104937 @
2 38x 14 5 s. VA'S/ see VA page 165
DR 2  45x18 4 101657 @ 10495 @ 101665 ©® 104966 @
m 2 45x 18 5 s. VA S/ see VA page 165
25 45x18 5 101746 @ 104987 @ 104988 @
DRI 25 45x18 5 10193 @ 105025 @ 101938 O 105026 @
EEPE 25 s5x22 5 1020020 e 105051 @ 105052 @
DB 25 s5x22 6
EEA 3 s5x22 5 10260 e 105072 @ 105073 @
A 2 s5x22 o
DB 3 65x25 5 102150 e 105107 @ 105108 @
IV 3 65x25 6
DEN 35 65x25 6 102316 e 105152 @ 105153 @
DEN 35 65x25 6 102372 @ 105173 @ 105180 O
DE + 65x25 7 102415 e 105205 @ 105206 O
EER ¢/ 75x30 6 1045 e 10527 @
gel, fiir gelappte Ausfiihrung Zuschlag siehe Preisliste gel, for lapped threads extra charge see price list
@® am Lager, siehe Preisliste ® in stock, see price list

(@)

am Lager, Preis auf Anfrage O in stock, price on request



Prazisions-Schneideisen

DIN EN 22568

Metrisches |ISO-Gewinde DIN 13
Precision thread cutting dies

DIN EN 22568
ISO metric thread DIN 13

I

ORDER-CODE < RU

d P ODxXE n  HSS6g
mm mm Messing
gelappt, Schal.
brass
lapped,
spiral entry
x =125 P
. ®
n Art-Nr.
1 20x 7 4 10277 @
D ' 20x 7 5
1 25x 9 4 102891 @
DK 25 25« 9 4 10262 e
I 5 5x 9 5
I 5 5« 9 4
IR 5 5x 9 5
DR 5 s0x1 4 101301 e
Rl 15 30x11 5
IE 15 30x 11 4
I 15 30x 11 5
DR 75 38x14 4 101443 @
P 175 38x 14 5
DR 2 38x14 4 101562 O
I 2 38x14 5
DK 2 45x18 4 101660 O
I 2 45x18 5
DEE 25 45x18 5
DEEEl 25 45x18 5 101935 O
EE 25 s5x22 5
EE 25 5522 6
A 3 55x2 5
A 2 5522 6
B 3 65x25 5
B 3 65x25 6
IR 35 65x25 6
EEEE 35 65x25 7
IE : 65x25 7
I 4+ 75x30 6

* mit 6 Spanlochern

HSSE 6g

Schal, gelappt, nitr.

spiral entry,

lapped, nitrided

x=2-P
Art.-Nr.
104453 @
siehe LL/ see LL
104496 @
104511 o
104545 O
104060 @
104097 O
104106 o
104147 [}
104179 [}
104201 [}
104260 @
104272 @
104281 [}
104298 @
104346 @
104357 O
104365 O

<) zum Inhaltsverzeichnis

HSSE 6e
Schal, gelappt, nitr.

spiral entry,
lapped, nitrided

x=2-P
Art.-Nr.
104462 @
104516 @
104063 @
104112 @
106149 O
104181 O

60°

X

lapped, nitrided

x=225P

o

Art.-Nr.

104789

104794

104765

104768

104771

104775

*
([

OpfR
Ms ] LL (ongLife) |}
HSSE 6g

Schal, gelappt, nitr.
spiral entry,

® in stock, see price list / O in stock, price on request
Prices for further versions on request
* with 6 chip holes
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60°

X
Prazisions-Schneideisen M
DIN EN 22568 - B
Metrisches |ISO-Gewinde DIN 13
Precision thread cutting dies

DIN EN 22568
ISO metric thread DIN 13

OROER-CODE  RU >]  JschaJautom ] CHEED TR

P ODxE n HSS 6g HSS 6g HSS 6g HSS 6g HSS 6e HSS 6g links
mm mm Schal. Schal. Anschn. kurz Schal. Schal.
spiral entry spiral entry Schal. spiral entry left hand
short chamfer spiral entry

spiral entry

x=175-P x=175-P x=175-P x=125-P x=175-P x=175-P

& @ © & & @ ©

Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.
45 75x30 7 102587 @ 105255 @ 105256 O
45 90x36 7 108325 @ 105270 @
5 90x 36 7 102630 @ 105281 @
5 90x 36 7 102740 @ 105321 @
595 105x36 7 102757 O 105334 O
595 105x36 8 102863 O 105368 O
M 64 6 105x 36 8 102872 O 105378 O
gel, fiir gelappte Ausfiihrung Zuschlag siehe Preisliste gel, for lapped threads extra charge see price list
® am Lager, siehe Preisliste @ in stock, see price list

O am Lager, Preis auf Anfrage O in stock, price on request



Prazisions-Schneideisen
mit Sonderbaumafen
Metrisches |ISO-Gewinde DIN 13

Ausfihrung: Anschnitt beidseitig, gelappt

Precision thread cutting dies

with special outside dimensions

ISO metric thread DIN 13

Specification: chamfered on both sides, lapped

ORDER-CODE = RU >

d P @DxE n  HSS6g
mm mm Schal. ab M 3
spiral entry
M 3 and above
<M 14 Tol. 6h
x =175 P
. ®
n Art-Nr.
025 [IFNEE 3 10124 ©
IEE o BN 3 026 o
I o: 4 101233 O
A o 4 101240 @
(M 16 JES 4 101262 O
(M 16 ES 4 101263 @
0,35 4 101277 O
035 (IR ¢ w2 o©
(M 18 BEEM 16 x 2,6 OIS
I o 4 101817 @
M 2 JUCS16 x 35
M 22 B 4
CEXEN o/ 4
CEXNN o/ 4
(M 25 S 4 101880 O
M 26 B 4
DER o5 B3+ 4 1028 e
DEE o x5 4 1029 e
D os Elxs 4 10214 e
07 x5 4 wun e
I oc Bll<5 ¢+ 10643 @
D ' Elxs5 5 w2 e
1 HEJx7 5 10 O
DK > Blx 7 5 102060 e
K s BBllxo 5 101209 e
1,75 Bfx 9 5 140 o
1,75 Efx11 5 10ua o

® am Lager, siehe Preisliste

O am Lager,

Preis auf Anfrage

Preise fir weitere Ausfiihrungen auf Anfrage
* mit 5 Spanlochern

HSS 6e
Schal. ab M 3

spiral entry
M 3 and above

x=175-P
®

Art.-Nr.

102227
102285
102485
102660
102786

e e O e

102976
101316

o e

<) zum Inhaltsverzeichnis

60°

X

HSSE 6g
Schal. ab M 2

spiral entry
M 2 and above

2 M 3 nitr.
<M 1,4 Tol. 6h
x=2-P
Art.-Nr.
104035 @]
104040 O
104044 @
104049 o
104053 [}
104056 O
104223 [}
104238 O
104240 o
141027 @]
104307 [}
104333 O
104374 @
104419 o
104454 O
104512 [}
104061 [}

HSSE 6e
Schal.
spiral entry

2 M 3 nitr.

x=2-P

&

Art.-Nr.

104228

104312

104382
104424
104463

104517
104064

® in stock, see price list
O in stock, price on request
Prices for further versions on request

* with 5 chip holes

HSSE 6g
Schal.

|
e LL (Long Life) | ]

spiral entry

2 M 3 nitr.
x=225"P
Art.-Nr.
104772 @
104777 @*
104782 O*
104785 OF
106174 O



<9 zum Inhaltsverzeichnis

60°

X
Prazisions-Schneideisen M
mit Aufschraublochern -
Metrisches |ISO-Gewinde DIN 13

Ausfihrung: Anschnitt beidseitig, gelappt

T
Precision thread cutting dies 4
with two fixing holes =T
ISO metric thread DIN 13 % qo _: =
Specification: chamfered on both sides, lapped )

P JDxE n HSS 6g HSS 6e HSS 6g HSSE 6g
mm mm Schal. ab M 3 Schal. ab M 3 Messing Schal. ab M 2
spiral entry spiral entry Schal. ab M 3 spiral entry
M 3 and above M 3 and above brass M 2 and above
spiral entry .
<M 1,4 Tol. 6h M 3 and above 2 M 3 nitr.

x=175-P x=175-P x=125-P x=2-P

® & © O

Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.

025 Jfx 2 3 103 O

025 flx 2 3 100033 O

025 fBlx 2 3 100040 O

03 [flx 26 4 100046 @

035 B« 26 4 10008 e 100081 ©
VKA o035 BD)x 26 4 100068 e
DX o3 Bx 26 4 100015 ©
04 EBlx 35 4 100166 @ 100168 O 100168 O 100470 O
04 [EEIx 35 4 100167 O
045 fBx 35 4 100180 O
04 [lx 35 4 100183 @
045 fx 35 4 100188 @ 100195 @ 100190 O 100475 @
045 EBBx 35 4 100189 O
045 Blx 35 4 100207 @
DER o5 EJx35 4 100221 e 100227 @ 100224 O 100479 @
D os BB« ¢+ 4 100238 e 100242 O© 100484 O
07 Blx5 4 100251 e 100257 e 100253 O 100488 @
07 Elx5 4 10052 e 100489 O
075 B x 7 4 100275 ©
DI o EiJx7 4 10020 e 100286 @ 100282 O 100494
CEE ' EJx7 4 100308 e 100314 @ 100310 O 100436 @
1 Bx7 4 100329 e 100331 ©
CEE s BBl s ¢ 100337 e 10032 e 100511 @
K s EJx 6 100079 e 100082 @ 100456 O
CEE s BBl ¢ 10080 e
1,75 [x12 6 100109 o 10012 ©
1,75 [ x11 6 100108 e 100111 ©
2 EJxs 6 w0 o
2 PJxe 8 w051 O
® am Lager, siehe Preisliste ® in stock, see price list
O am Lager, Preis auf Anfrage O in stock, price on request

Preise fiur weitere Ausfiihrungen auf Anfrage Prices for further versions on request
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60°

X
Prazisions-Glockenschneideisen M

Metrisches ISO-Gewinde DIN 13 - B
Ausfiihrung: gelappt

Precision bell form thread cutting dies

ISO metric thread DIN 13 T
Specification: lapped - *
ST
U N
J
- OFra10
- E—~ \
=2
I CEE [ [
d P ODxE n  HSS6g HSS e HSS 6g HSSE 6g
mm mm Schal. ab M 3 Schal. ab M 3 Messing Schal. ab M 2,
spiral entry spiral entry Schal. ab M 3 spiral entry
M 3 and above M 3 and above brass M 2 and above,
spiral entry )
M 3 and above 2 M 3 nitr.
x=175-P x=175-P x=125-P x=2-P
: . ® ®& & &
u Art-Nr. Art-Nr. Art-Nr. Art-Nr.
04 Jx 8 4 100618 @ 100619 © 100755 O
DX o« B 8 4 100621 ©
DEE o« Blx 8 4 1022 o 108129 O
DX o+ Bix 8 4 100626 e 100627 O 100756 O
DT o+ Bl 8 4 100629 © 100757 O
DEEE o5 BOJx 8 4 100642 e 100647 @ 100644 O 100759 @
DEEE o5 EfJx o5 4 100643 O 100648 O
DEEE os BBJx o5 4 100653 O 108107 ©
07 EBJx 95 4 100659 @ 100663 @ 100661 O 100766 @
07 XJx 95 4 100660 @ 100664 O 100767 O
D os EOJx o5 4 100672 e 100675 @ 100674 O 100771 O
D oc ElJx o5 4 100673 e 100676 O 100772 O
D ' B o5 5 100681 e 100685 O 108115 O 100776 O
D ' EJx o5 4 100682 e 100686 O 100777 O
DK > B« 5 100700 e 100705 © 100702 O 100781 O
DK s BEEJ< '« 5 100578 O 100581 ©
1,75 [fx 18 5 10051 o©
® am Lager, siehe Preisliste ® in stock, see price list
O am Lager, Preis auf Anfrage O in stock, price on request
Preise fir weitere Ausfiihrungen auf Anfrage Prices for further versions on request
Schneideisen fir groBere Gewinde konnen wir preisgiinstig We can supply dies for larger threads at competitive prices pro-
anbieten, wenn folgende AuBenmafe verwendet werden: vided that they conform to the following external dimen-

@ 38 x 20, @ 45 x 24, @ 55 x 28 und @ 65 x 30 mm sions: @ 38 x 20, @ 45 x 24, & 55 x 28 and & 65 x 30 mm
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60°

X
Sechskantschneideisen M
DIN 382 _ -
Metrisches |ISO-Gewinde DIN 13
Hexagon die nuts

DIN 382
ISO metric thread DIN 13

oR0ER CODE > SK >]  Jschal |

d P SxE  HSS6g HSS 6g

mm mm Schal.

spiral entry
x=165-P  x=165:P
m Art-Nr. Art-Nr.

05 18x 5 120260 @ 120957 @
EEEXI o6 18x 5 12026 O 12098 O
07 18x 5 120319 @ 120976 @
DI o  8x 7 120370 @ 120988 @
I 18x 7 120418 @ 120995 @
1 21x 9 120457 O 121004 O
D 25 21x 9 1204886 @ 121008 ®
DR 25 21x 9 120515 O 121015 O
DRI '5 27 x11 120082 @ 120915 @
R '5 27 x11 12009 O 120920 ©
DEPE 75 36 x14 120108 @ 120922 @
I : 36 x 14 120128 @ 120927 @
I : 41x 18 120151 ® 120932 @
R 25 41x18 12010 @ 120937 @
DRI 25  41x18 120191 @ 120943 @
EEPE 25 50x22 120205 @ 12097 @
3 50 x 22 120220 ® 120943 @
(M27 K B0 x 25 120243 @ 120953 @
DEE 35 60x25 12007 @ 120%0 @
DEEE 35 60x25 1200 @ 12095 @
IE B0 x 25 120299 @ 120963 @
E - 70 x 30 120314 @ 120973 @
X :5 70x30 120335 @ 120978 @
I :5  685x36 12037 @ 12092 ®
LI 85 x 36 120350 @ 120984 @
BN ; 85 x 36 120387 @ 121146 @
DE 55 100x36 120404 O 120993 O
Il 55 100x36 120626 O 120988 O
6  115x36 120437 O 121001 O

® am Lager, siehe Preisliste ® in stock, see price list
am Lager, Preis auf Anfrage O in stock, price on request

(@)



<)) zum Inhaltsverzeichnis

60°

X
Prazisions-Schneideisen M F

DIN EN 22568 - .
Metrisches ISO-Feingewinde DIN 13

Precision thread cutting dies
DIN EN 22568
ISO metric fine thread DIN 13 i
o 11
(ST i =
Loy
le— E —o
ORDER-CODE  RU o ) BT ) MR O
d P @DxE n HSS 6g HSS 6g HSS 6e HSS 6g links HSS 6g HSSE 69
mm mm Schal. Schal. ab M 3 Schal. ab M 3 Messing Schal,, gelappt,
spiral entry spiral entry left hand gelappt, Sehal ab M3 gpiral entry,
M 3 and above spiral entry brass lapped,

M 3 and above lapped, spiral entry )
M3 and above P> 0,5 nitr.

x=175-P x=175-P x=175-P x=175-P x=125-P x=2-P

® ® & ® © O

M 22 |
M 23 |
M 25 |
M3 |
M 35

¥
Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.
16x 5 4 143220 @ 146493 O 106665 O

EXEl 6x 5 4 wuean o

XSl 6 x 5 4 wue22 O

EXE 6x 5 4 1325 © 146494 O

¥l 20x 5 4 146273 O

0,25 [IRSEI 106777 O
M 4 PEN 20 x 5 4 146274 O
VA NESE 6 x 5 4 101906 @ 101908 O 101909 O 101907 O 104252 O
(M 3 o35 R 105138 @ 102265 O 105139 O 102261 O 104328 O
(M 35 o035 IR 105147 ® 102304 O 105148 O 104341 O
(M 4 o3 HERI 105237 ® 102522 O 105238 O 102517 O 104395 O
M 45 |03 RSN 105245 O
(M 5 o35 IR 10529 @ 10833 O
M 6 EEl 20x 5 5 105352 O 108353 O
M 4 U 20x 5 4 105233 @ 102538 O 105240 @ 102532 @ 104397 @
M 45 [os RS 105246 @ 108316 O 104405 O
(M5 o5 IR 105295 @ 102699 @ 1052956 @ 102692 @ 104437 @
(M 55 [o5 IEEER 105305 @ 102722 O
(M s Jo5s IEEEIN 105353 ® 102814 @ 105354 @ 102808 @ 104475 @
(M7 o5 R 105395 @ 102912 O 102909 O 104500 O
LD 5 9 5 105425 @ 103005 @ 105426 @ 103002 O 104526 @
CEEEID 5 9 5 105452 @ 105453 O 103108 O 10453 O
(M0 o5 EEEEE 104879 @ 108168 O 104880 © 101335 O 104073 O
(M1 o5 EEEEEE 104899 @ 104093 O
CEE N 3810 5 104911 @ 104912 O 101466 O 104119 O
CEE YN 38 10 5 104927 O
(M1 Jos EEEIE 104939 @ 104152 O
CEEE <10 6 104955 O
(M1s | o5 IEEROEE 104969 @ 101673 O 104184 O
Spalte 1-4 gel, fiir gelappte Ausfiihrung Zuschlag siehe Preisliste ~ Columns 1-4 gel, for lapped threads extra charge see price list
® am Lager, siehe Preisliste / O am Lager, Preis auf Anfrage ® in stock, see price list / O in stock, price on request

Preise fir weitere Ausfiihrungen auf Anfrage Prices for further versions on request
70° (kurzer Anschnitt) auf Anfrage 70° (short chamfer) on request



<) zum Inhaltsverzeichnis

60°

X
Prazisions-Schneideisen M F

DIN EN 22568 - -
Metrisches 1SO-Feingewinde DIN 13
Precision thread cutting dies

DIN EN 22568
ISO metric fine thread DIN 13

oroer-cone > RU > 1fschal _2f6e _3fiH _4fms _sfua 6

d P @DxE n  HSS 6g HSS 6g HSS 6e HSS 6g links  HSS 6g HSSE 6g
mm mm Schal. Schal. Schal. Messing Schal, gelappt, nitr.
spiral entry spiral entry left hand gelappt, Schal spiral entry,
spiral entry brass lapped, nitrided
lapped, spiral entry
x=175-P x=175-P x=175-P x=175-P x=125-P x=2-P
N B & @ 9 @ ®» & &
- u Art-Nr. Art-Nr. Art-Nr. Art-Nr. Art-Nr. Art-Nr.
M 17 45 x 14 5 108586 O
(M1s o5 WERRDIN: 104990 O
Y 45 x 14 7 105028 @
NG 20 x 7 4 105242 O
20x 7 4 105298 @ 102711 O 108634 O 102710 O
20x 7 4 102822 @ 105356 @ 102830 @ 105357 @ 102825 @ 104481 @
25x 9 4 105398 @ 102927 @ 105399 O 102920 @ 104501 O
25x 9 4 103012 @ 105427 @ 103020 @ 105428 @ 103015 @ 104528 @
25x 9 5 105455 @ 103113 O
30 x 11 5 101339 @ 104882 ® 101346 @ 104883 @ 101341 @ 104076 @
30x 11 5 104900 ®
RGN 38 x 10 5 101472 @ 104313 @ 101477 @ 104914 O 101475 O 104123 O
38 x 10 5 104929 @ 104930 O 108197 O
38x10 5 104941 @ 101580 O 104342 O 104153 O
38x10 5 104957 @ 104173 O
45 x 14 5 104970 @ 101681 O 104971 O 104185 O
45 x 14 B 104991 @ 104206 O
VA 45 x 14 6 105007 @
45 x 14 6 105030 @ 108520 O
45 x 14 7 105042 @
20x 7 4 105302 O 105303 O 104442 O
25x 9 4 103033 @ 105431 @ 103048 @ 105432 @ 103037 @ 104533 @
B 5x 9 5 105457 @ 103127 O 105458 O 103125 O 104552 O
BB 30x11 5 101355 @ 104885 @ 101366 @ 104886 @ 101357 @ 104080 @
Il 30 x 11 5 101421 e 104902 @ 101425 O 104903 O 101423 O 104104 O
Il 38 x 10 5 101486 @ 104916 @ 101498 @ 104917 @ 101487 @ 104126 @
BBl ssx10 5 10152 @ 104932 @ 101549 O 104933 O 101544 @ 104143 O
BB 38 x10 5 10158¢ @ 104944 @ 101591 @ 104945 @ 101586 @ 104158 @
BBl ssx0 5 1063 @ 104959 @ 101642 O 104960 O 101637 @ 104174 O

Spalte 1-4 gel, fiir gelappte Ausfiihrung Zuschlag siehe Preisliste ~ Columns 1-4 gel, for lapped threads extra charge see price Llist
@ am Lager, siehe Preisliste / O am Lager, Preis auf Anfrage ® in stock, see price list / O in stock, price on request

Preise fir weitere Ausfiihrungen auf Anfrage Prices for further versions on request

70° (kurzer Anschnitt) auf Anfrage 70° (short chamfer) on request



) zum Inhaltsverzeichnis

60°

X
Prazisions-Schneideisen M F

DIN EN 22568 - .
Metrisches 1SO-Feingewinde DIN 13

Precision thread cutting dies
DIN EN 22568
ISO metric fine thread DIN 13 e
ol 11
[SEI i =
A}
- EREE
O =
ORDER-0DE 3 RU > i]sohat 2fee 3Jih  efms  sfva 6]
P @DxE n HSS 6g HSS 6g HSS 6e HSS 6g links HSS 6g HSSE 69
mm mm Schal. Schal. Schal. Messing Schal, gelappt, nitr.

gelappt, Schal.

spiral entry spiral entry left hand spiral entry,

spiral entry brass lapped, nitrided
lapped, spiral entry

x=175-P x=175-P x=175-P x=175-P x=125-P x=2-P

® & ® B“© © o

d
4 ¥
- . Art-Nr. Art-Nr. Art-Nr. Art-Nr. Art-Nr. Art-Nr.
M 45x14 5 101686 @ 104972 @ 101692 @ 104973 @ 101687 @ 104187 @
CEEE R ;54 5 101727 e 104882 @ 101732 O 108587 O 101723 O 104198 O
DEEE R /5x14 5 101764 © 104994 @ 101770 @ 104995 @ 101766 @ 104207 @
I 54 6 105009 @ 101807 O 105010 O 101806 O
KEEE 54 6 101951 @ 105032 @ 101959 @ 105033 @ 101953 @ 104263 @
(M21 |1 R 105043 @ 106151 O 101995 O
DEER s5-6 6 1021 e 1055 @ 102020 @ 105057 @ 102016 ® 104274 O
CEEE R 55 s 105068 ®
Bl s5x6 6 102012 e 105077 e 102080 O 105078 @ 10207 O 104283 O
CEEE R s5-6 6 10207 e 105092 @ 102110 O 105093 O 102109 @ 104290 O
DEEEE 56 7 1023 e 105100 @ 102135 @ 104295 O
Bl 65x18 6 105110 @ 102159 O

I E 65x 18 6 105118 @ 102181 O 106167 O 102179 O
CEE R 58 7 102323 e 105155 @ 105156 O 102324 O 104347 O
M3z |1 R 105170 @
I E 6518 8 105183 @

B 65x18 8 102420 e 105207 @

P 30 x 11 4 101387 @ 104887 @ 101392 O 104888 @ 101390 O 104090 @*
(M1 ] 1,25 IRIESENE 104904 ® 141039 O 104105 O
P50 38 x10 4 101508 @ 104918 @ 101514 O 104919 @ 101512 O 104135 e*
B EEE 38x10 5 101596 ® 104948 @ 101583 O 104949 @ 101597 O 104162 O
Wl 5x14 5 104974 ® 104190 O
W 45x 14 5 104996 ® 104210 O
45x 14 6 105034 O

Gl 38x10 4 101519 @ 104920 @ 101527 @ 104921 @ 101522 @
(M12 |15 RSO 104135 @
DI EEE 5x0 5 101601 @ 104950 @ 101611 @ 104951 @ 101603 @ 104166 @
RN 10 5 104962 @ 104963 O 101650 O 104177 O
CEEEN s514 5 101704 @ 104975 @ 101711 @ 104976 @ 101706 @ 104192 @
Spalte 1-4 gel, fiir gelappte Ausfiihrung Zuschlag siehe Preisliste ~ Columns 1-4 gel, for lapped threads extra charge see price list
® am Lager, siehe Preisliste / O am Lager, Preis auf Anfrage ® in stock, see price list / in stock, price on request

Preise fir weitere Ausfiihrungen auf Anfrage Prices for further versions on request
70° (kurzer Anschnitt) auf Anfrage / * mit 5 Spannlochern 70° (short chamfer) on request / * with 5 chipholes
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60°

X
Prazisions-Schneideisen M F

DIN EN 22568 - -
Metrisches 1SO-Feingewinde DIN 13
Precision thread cutting dies

DIN EN 22568
ISO metric fine thread DIN 13

d 2 ODXE n  HSS6g HSS Bg HSS 6e HSS Bg links  HSS Bg HSSE 6g
mm mm Schal. Schal. Schal. Messing Schal, gelappt, nitr.
spiral entry spiral entry left hand gelappt, Schal spiral entry,
spiral entry brass lapped, nitrided
lapped, spiral entry
x=175-P x=175-P x=175-P x=175-P x=125-P x=2-P

! ® ® @ B @ &
m ! Art-Nr. Art-Nr. Art-Nr. Art-Nr. Art-Nr. Art.-Nr.

45x14 5 101779 @ 104997 @ 101788 @ 104398 @ 101781 @ 104211 @
CEE XN <5x14 6 101970 e 105035 @ 101976 @ 105037 @ 101972 @ 104268 @
(M21 | 15 GRS 105046 @ 101999 O
CEEE XN s5x16 5 10229 e 10505 e 102041 @ 105060 @ 102032 @
(M22 | 15 PSRRI 106275 @
EEREE 56 6 105069 O
RN s5+6 6 10200 e 105081 @ 10209 @ 105082 @ 102092 @ 104286 @
DEE N s5+6 6 102115 e 105095 @ 102120 O 10509 @ 104291 O
EEE RN s5x6 6 102133 e 105101 @ 102143 @ 105102 @ 102140 O 104297 @
CEEE RN c5x18 6 10261 e 105112 @ 102167 O 105113 @ 102163 O 104301 O
EEEEIEEN c5x18 6 102188 e 105121 @ 102191 O 105122 @ 102188 O 104305 O
DEEEN c5x18 6 102328 e 105158 ® 10233 O 105150 @ 102329 O 104343 @
DENEEN 518 7 102357 e 105173 @ 102362 O 105174 @ 102358 O 104356 O
DENEEN c5x18 7 102379 @ 105183 @ 108300 O 105184 O 102380 O 104358 O
CEE RN c5x8 7 102306 e 105191 @ 102395 O 104360 O
DEBEEN c5x18 8 102407 e 105198 @ 102410 O 105199 @ 102408 O 104362 O
DEEEEN c5x18 8 102423 @ 105209 @ 102428 O 105210 @ 102424 O 104367 O
CEBEEEE 5x20 7 10247 e 105223 @ 106948 O 105224 @ 102448 O 104369 O
EEEEE 5x20 7 102450 @ 105230 @ 108615 O 104371 O
I 5x20 8 10257« e 105251 @ 102577 O 105252 @ 102576 O 104407 O
CEE RN 520 8 102595 e 105259 @ 105260 O 102596 O 104410 O
CEE BN s0x22 7 10211 e 105273 @ 105274 O 102613 O 108528 O
N s0x22 8 102632 e 105280 ® 105285 O 102633 O 104417 O
DEB N s0x22 8 10273 e 105312 @ 105313 O 108338 O
BEN s0x22 9 102742 @ 105323 @ 141040 O 102743 O
CEI RN 05<22 8 102753 @ 105331 @
DEE N 05«22 8 105337 @ 141042 O
DEE N 0522 s 105343 @ 106156 O
CII KN 05x22 9 102865 @ 105369 @ 141045 O
Spalte 1-4 gel, fiir gelappte Ausfiihrung Zuschlag siehe Preisliste ~ Columns 1-4 gel, for lapped threads extra charge see price list
@ am Lager, siehe Preisliste / O am Lager, Preis auf Anfrage ® in stock, see price list / O in stock, price on request
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Prices for further versions on request



<) zum Inhaltsverzeichnis

60°

X
Prazisions-Schneideisen M F

DIN EN 22568 - .
Metrisches 1SO-Feingewinde DIN 13
Precision thread cutting dies

DIN EN 22568
ISO metric fine thread DIN 13

ORDER-CODE  RU o I CTTR) ) (R D

@DxE n HSS 6g HSS 6g HSS 6e HSS 6g links HSS 6g HSSE 6g
mm mm Schal. Schal. Schal. Messing Schal, gelappt, nitr.

spiral entry spiral entry left hand geldppt, Schal. spiral entry,
spiral entry brass lapped, nitrided
lapped, spiral entry

d

[MB5 |
M70 |
[M75 |
MB0

o

x=175-P x=175-P x=175P x=175-P x=125-P x=2-P

& ® & ® © O

¥
Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.
105x22 9 10833 @ 105376 @ 108733 O
BEN 05x22 10 102873 e 108642 @ 141049 O
BN 105x22 10 102878 @ 105383 @ 102879 O
BEN 20x22 9 102045 @ 105408 @ 108369 O
BEE 20x22 11 102856 @ 105415 @
BN 130 x 25 11 105441 @
130 x 25 12 106153 O
B/x14 5 104964 @
N 54 5 10175 e 105002 @ 105003 O 141053 O 104215 O
CEEEE 5x'¢ 6 10185 ® 105033 @ 105040 @ 101986 O 104270 O
CEEE N 56 5 10/ e 10562 e 105063 O 104280 O
B s5<16 6 1020 e 10508 e 105085 @ 141054 O 104288 @
CEEEEE 5-6 6 102127 e 105097 @ 108602 O 1410585 O
CEEEN 5:6 ¢ 10510 @
CEEEN c5-18 6 102170 e 105114 @ 105115 O 104302 O
CEEEE c5-18 6 102197 e 105124 @ 141044 O
CEEEE c5-8 6 10233 e 105161 @ 105162 @ 102340 O 104353 @
CEEE c5-18 7 102368 @ 105176 @ 106158 O
DEEEN 58 7 1028 e 105185 @ 104359 O
CEEEN c5-18 8 10414 e 105200 @ 105201 O
CEEEEN c5-18 8 0232 e 10501 e 105212 O 102433 O 10438 O
CEEEEN -2 105225 @
CEEEEE 5-20 7 10 e 105231 @
CEEEEE 5:20 7 0258 e 10553 @ 108624 O
CEEEE 5-20 8 1000 e 105061 e 105262 O
CEEEE 0x22 7 1017 e 10575 e 106169 O
(M4 | 90x22 B8 102636 ® 105286 @
CEEEE s0x22 8 10273% e 105314 @ 105315 O
CEEEEN 0x22 9 1024 © 10532 @
Spalte 1-4 gel, fiir gelappte Ausfiihrung Zuschlag siehe Preisliste ~ Columns 1-4 gel, for lapped threads extra charge see price list
® am Lager, siehe Preisliste / O am Lager, Preis auf Anfrage ® in stock, see price list / O in stock, price on request
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Prices for further versions on request



<) zum Inhaltsverzeichnis

60°

X
Prazisions-Schneideisen M F

DIN EN 22568 - -
Metrisches 1SO-Feingewinde DIN 13

Precision thread cutting dies
FS!g Irsn":etzrizcsb;isne thread DIN 13 =g
31
Lol 1
o
~E—= 3 ﬁ
[=1:53
I T PR R [
d 2 ODXE n  HSS6g HSS Bg HSS 6e HSS Bg links  HSS Bg HSSE 6g
mm mm Schal. Schal. Schal. Messing Schal, gelappt, nitr.
spiral entry spiral entry left hand gelappt, Schal spiral entry,
spiral entry brass lapped, nitrided
lapped, spiral entry
x=175-P x=175-P x=175-P x=175-P x=125-P x=2-P
! ® ® & B @ &
m ! Art-Nr. Art-Nr. Art-Nr. Art-Nr. Art-Nr. Art.-Nr.
105x22 8 102756 @ 105332 @
D EEN 05«22 8 10260 e 105338 @
DTN 0522 9 102866 ® 105370 @
DN 05«22 10 10276 e 105373 @
DI BN 05«22 10 102880 @ 105384 @ 141099 O 102881 O
DI BN 20«22 9 102046 @ 105408 @ 108370 O
D2 N 20 x 22 10 105413 @
DN 120 x22 10 102955 @ 105416 @
CEIE EEN 15025 10 1038 @ 10543 @ 103087 O
CEEEEN 15025 12 103092 e 10547 @
DT PN <0 x25 11 103133 O 105467 O 141101 O
DN 50«25 11 103144 O 106159 O
Bl 150 x 25 8 101408 O 104895 O
(Bl 65x25 6 102348 @ 105164 @
DEEEN 525 7 105188 @
DEEEEN 525 7 102437 e 10520 e 105215 O 106735 O
DEBEEN 520 7 102468 @ 105233 @ 108616 O 107085 O
DB EEN 520 8 1020 e 10566 @ 108628 O
BEl s0x22 7 102620 @ 105276 @ 141102 ©
DIFEEEN 0x22 7 10237 e 10587 @
(M 52 | 3 BEIERAN 105326 @ 105327 O
D EN 0522 s 105339 O
M 60 S 105x22 8 105373 O
M 56 A 105x22 8 105340 O
A 105 x22 9 105381 O

Spalte 1-4 gel, fir gelappte Ausfiihrung Zuschlag siehe Preisliste ~ Columns 1-4 gel, for lapped threads extra charge see price list
® am Lager, siehe Preisliste ® in stock, see price list

O am Lager, Preis auf Anfrage O in stock, price on request

Preise fir weitere Ausfiihrungen auf Anfrage Prices for further versions on request



Prazisions-Schneideisen

mit Aufschraublochern
Metrisches ISO-Feingewinde DIN 13

Ausfihrung: Anschnitt beidseitig, gelappt,
mit Schalanschnitt ab M 3 beidseitig

Precision thread cutting dies

with two fixing holes

ISO metric fine thread DIN 13
Specification: chamfered on both sides, lapped,
with spiral entry for M 3 and above on both sides

ORDER-CODE < ASL
d ODxE
mm mm

4'
...
s [ o [T
M 4 RGN 16 x 3,5
M 4 5 16 x 4
M5 Jos EIRSE
M6 Jos IR
M7 Jos RSN
M8 Jos RSN
M 6 Jo7s IR
(M 7 o5 RN
M 8 Jo75 RIRE
M 8 1 25x 7
M10-25 | 1 [RERSN
LRI I 0 < 7
CEF I =0« 7
M 14 1 35x 10
M 10 (Wil 25 x 9
M 12 (Wil 30 x 11
LR EEN 35« 10
wie |15 |CERT

® am Lager, siehe Preisliste

O am Lager, Preis auf Anfrage

HSS 6g

%= 1,79 e
&
Art.-Nr.

100178
100234
100264
100268
100293
100320
100333
100344
100323
100334
100346
100086
100352
100093
100092
100119
100144
100101
100126
100129
100148
100157

P

® © 06 6 6 O 0 06 066 OO0 06 06 OO0 0 0 O o0 O

HSS 6e

x=175-P

®

Art.-Nr.

100356

100098
100123

100131
100149

Preise fir weitere Gewinde und Ausfiihrungen auf Anfrage

% zum Inhaltsverzeichnis

60°

MF :

> Jee Jms

HSS 6g
Messing
brass
x=125-P
Art.-Nr.
100270 O
100321 O
100325 O
O
100354 O
100094 O

® in stock, see price list

O in stock, price on request
Prices for further threads and versions on request



Sechskantschneideisen
DIN 382

Metrisches 1SO-Feingewinde DIN 13

Hexagon die nuts
DIN 382
ISO metric fine thread DIN 13

oroer-cone > Sk > ] Jschal ]

<) zum Inhaltsverzeichnis

60°

d 0 SXE  HSS 6g HSS 6g
mm mm Schal.
spiral entry
x=165-P  x=165:P
v v @ @
m . Art-Nr. Art-Nr.
21 x 9 120493 O 121012 O
CEE B 7 11 120088 O 120918 O
K 6 w0 120113 © 120923 ©
A EE 3 x 0 12031 O 120028 O
16 W 41 x 14 120158 O 12083 O
1 27 x 11 120090 O 120813 O
R BRE) s6 x 10 120114 O 120924 O
Wl 36 x 10 120133 O 120929 O
(Gl 36 x 10 120116 @ 120925 O
LI EEE 6 x 10 12035 e 120930 O
DI EEl + x 14 12001 @ 12093 O
K BB 41 <14 120176 @ 120040 O©
I EEE « « 4 120197 e 120044 O
CEPE EEE 0 6 12020 e 120048 O
I EEN 0 « 6 120224 e 120050 ©
IEEEEEN 0 « 6 120231 O 121148 ©
EE 60 x 18 12048 O 12005 ©
CEN EEN o0 x 18 120200 e 12002 ©
DEE EEN o0 x 18 120288 O 12006 ©
EEEEEN o0 x 18 120301 e 12000 O
CEEEEE 0 x20 120308 0o 120012 ©
CEEEEE 0 x20 120315 o 12004 ©
LN o x 20 120327 e 120977 ©
I EEE 0 x 20 120337 O 120979 ©
I EEN s5 « 22 12039 e 121149 ©
CEE EEN s - 22 12032 e 120985 ©
DEEEEN s5 « 22 120389 O 120092 ©
EE EEN 00 x 22 12038 © 121150 ©
® am Lager, siehe Preisliste ® in stock, see price list
O am Lager, Preis auf Anfrage O in stock, price on request
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Prices for further threads on request



<) zum Inhaltsverzeichnis

60°

X
Sechskantschneideisen M F

DIN 382 - -
Metrisches 1SO-Feingewinde DIN 13
Hexagon die nuts

DIN 382
ISO metric fine thread DIN 13

omoer-cone > SK > | Jschal |

P SxE HSS 6g HSS 6g
mm mm Schal.

spiral entry

Art.-Nr. Art.-Nr.

d
4

E*

100 x 22 120428 O 120999 O

m 115 x 22 120446 O 121002 O
4 x 14 120180 O 120842 O

CEEE BN x4 120200 O 120846 O
CEEEE 0-6 1203 o 121151 ©
LR c0:'c 120226 e 120951 O
CEEE BN cox8 120250 e 120955 O
CEEEE coxs 2022 e 12093 O
CEEE A cox's 12028 e 12007 O
CEE R cox'8 120303 e 120971 O
LA 0x20 120333 e 120080 O
CEEE BN s5-22 120346 o0 121152 ©
CEEEE -2 20391 o 121153 ©
CEE EM 00 x22 120000 O 12115 ©
CEE I 0022 120407 @  1209% O
L 0022 120430 e 121000 ©
B 1522 12060 @ 121155 ©
L 522 12046 @ 121003 ©
CEC P 522 120463 @ 121005 O
CEZE BN 15 x22 12048 O 121006 ©
CEE I '5<22 120477 e 121007 ©
L BN 30x25 120497 O 121013 ©
CEEE R 3025 120507 O 121014 O
M 90 /Bl 140 x 25 120521 O 121017 O
M 36 ¢Jll 60x25 120305 O 121156 O
CEEEN 0:20 120341 e 120981 O
M 48 (Ol 85x22 120357 @ 120986 O
M 56 Al 100 x 22 120411 O 121157 O
CEE A 0022 120433 O 121158 O
115x22 120442 O 12115 O

® am Lager, siehe Preisliste / O am Lager, Preis auf Anfrage ® in stock, see price list / O in stock, price on request
Preise fir weitere Gewinde auf Anfrage Prices for further threads on request



<) zum Inhaltsverzeichnis

60°

Prazisions-Schneideisen
= DIN EN 22568

Metrisches kegeliges Auf3engewinde

DIN 158

Kegel 1:16
Ausfiihrung: mit Schalanschnitt

Precision thread cutting dies

= DIN EN 22568

Metric external taper thread DIN 158
Taper 1:16

Specification: with spiral entry

ORDER-CODE < RU keg > _

d P ODxE n HSS
n . mm

x=175P
e ®

Art.-Nr.

20x 7 4 103164 @

CEEEN 59 : 13168 e
M 10 1 30 x 11 5 103146 @
M 12 (&) 38 x 14 5 103151 O
38x14 5 103152 O
45 x 14 5 103154 O
EEE RN 4514 5 103156 O
gel, fiir gelappte Ausfiihrung Zuschlag siehe Preisliste gel, for lapped threads extra charge see price list
® am Lager, siehe Preisliste @ in stock, see price list

O am Lager, Preis auf Anfrage O in stock, price on request



<) zum Inhaltsverzeichnis

55°

X
Prazisions-Glockenschneideisen G
Whitworth-Rohrgewinde - )
DIN EN I1SO 228

Ausfiihrung: mit Schalanschnitt

Precision bell form thread cutting dies
Whitworth pipe thread

DIN EN IS0 228

Specification: with spiral entry

At

Off e
ORDER-CODE 6L > Jws  Jotms  fum ]

d P ad @DxE n HSS Tol. A HSS Tol. A HSS Tol. A Hartmetall, Tol. A HSSE Tol. A
Gg/1* mm mm gelappt Messing gelappt 0,1 mm UntermaB, fir MS und Ry, Ecobrass, gelappt
tpi lapped brass lapped Messing gelappt  Gewinde geschliffen fir bleifreies Messing
0.1 mm undersize  carbide, for brass Ecobrass, lapped
brass lapped and gun metal, for unleaded brass
thread grinded

x=175"P x=125P x=125P x=15"P x=15"P

. & & & (% €
Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.

G 1/8" 28 973 25x14 5 100559 O 108095 O 181686

G 1/4" 19 1396 30x18 6 100554 O 100555 @ 100557 O 181687  Preis auf

G 3/8" 19 1666 38x20 6 100568 O 100570 @ 100572 O 108814 @' 181064 |Anrage

G 1/2" 14 20,96 45x24 6 100546 O 100547 @ 100550 O 108131 ° 180157 price on

G 3/4" 14 26,44 55x28 6 100561 O 100562 @ 100566 O 108132 ° 140090 ' request

R 1 3325 65x30 7 108093 O 100539 @ 100540 O 108130 @ 181024

® am Lager, siehe Preisliste ® in stock, see price list

O am Lager, Preis auf Anfrage O in stock, price on request

Mafe fiir Bolzenvorbereitung siehe Seite 159 For blank preparation see page 159

*mit 6 Spanlochern *with 6 chip holes

‘aus Vollhartmetall, alternativ mit eingeldteten Hartmetall-Schneidstegen  'solid carbide, alternative carbide-tipped (brazed)

2beschichtete Ausfiihrung auf Anfrage Zcoated version on request

DLC-Beschichtung zur Bearbeitung von Ecobrass DLC coating for processing Ecobrass

® hohere Produktivitat ® higher productivity

® besserer Spanfluss ® better chip flow

® optimierte Gleitfahigkeit bewirkt ein verringertes Drehmoment ® optimised lubricity results in reduced torque

® Schutz gegen Adhasion ® protection against adhesion

® hohe Harte und thermische Stabilitat ® high hardness and thermal stability



<) zum Inhaltsverzeichnis

55°

X
Prazisions-Schneideisen G
DIN EN 24231 - B
Whitworth-Rohrgewinde
DIN EN ISO 228

Precision thread cutting dies
DIN EN 24231

Whitworth pipe thread

DIN EN ISO 228

ORDER-CODE < RU

d P ©d ODxE n HSSToLA HSS Tol. A HSS links Tol. A
6g/1" mm mm Schal. Schal.
tpi spiral entry left hand
spiral entry

x=175-P x=175-P  x=175-P

. ® @& ©®

- Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.

CRAGE 28 772 25x 9 4 100976 O 104843 @

28 973 30 x11 5 10104 @ 104855 @ 104857 O

19 1316 38 x 10 5 101012 @ 104853 @ 10485 @

19 1666 45 x 14 5 101120 ® 104868 @ 104869 @

14 2096 45 x 14 6 100977 @ 104850 @ 104851 @

14 2291 55 x16 5 101157 @ 104871 @ 104872 O

14 2646 55 x 16 6 101080 ® 104866 @ 104867 @

14 3020 65x18 6 101166 ® 104873 @ 108565 O

EEE ' 3325 65x18 7 100920 @ 104837 @ 104838 @

11 3790 75 x20 7 100965 @ 104842 @

11 41,91 75 x 20 8 100950 @ 104840 @ 104841 @

11 4432 90 x 22 7 100972 @ 104845 @

11 47,80 90 x 22 8 100937 @ 104839 @ 108561 O

R 11 5375 90 x22 9 100970 @ 104843 @

11 5961 105x 22 9 101064 @ 104859 @ 104860 O

11 6571 105 x 22 10 101074 @ 104862 @

11 7518 120 x 22 10 101071 @ 104861 @

11 8153 120 x 22 12 101076 ® 104863 @

EE 1 678 130x25 8 101079 @ 104865 @

11 100,33 150 x 25 8 106161 O 141087 O

11 11303 160 x 25 9 101155 O 106087 O

gel, fiir gelappte Ausfiihrung Zuschlag siehe Preisliste gel, for lapped threads extra charge see price list

® am Lager, siehe Preisliste @ in stock, see price list

O am Lager, Preis auf Anfrage O in stock, price on request

Mafe fiir Bolzengewinde siehe Seite 159 For blank preparation see page 159



<) zum Inhaltsverzeichnis

55°

X
Prazisions-Schneideisen G
DIN EN 24231 - B
Whitworth-Rohrgewinde
DIN EN ISO 228

Precision thread cutting dies
DIN EN 24231

Whitworth pipe thread

DIN EN IS0 228

!

Ms_ |- 01Ms VA JEcobrass ] |

ORDER-CODE < RU

d P ©d ODxE n  HSSTol A HSS Tol. A HSSE Tol. A HSSE Tol. A
6g/1* mm  mm Messing 0,1 mm UntermaB,  Schil, gelappt, nitr. Ecobrass, fiir bleifreies
tpi gelappt, Schal. Messing spiral entry, Messing, gelappt, Schal.
brass gelappt, Schal. lapped, nitrided Ecobrass, for
lapped, spiral entry 0.1 mm undersize unleaded brass,
rass lapped, spiral entry
lapped, spiral entry
x=175-P x=125P x=2-P x=15"P
® & & &
- Art-Nr. Art-Nr. Art-Nr. Art-Nr.
AR 28 772 25x 9 4 103982 O
28 973 30 x11 5 101047 ® 101058 @ 103995 @ 142634
19 1316 38 x 10 5 101016 ® 101030 @ 103983 ® 144602
19 1686 45 x 14 5 101123 @ 101133 @ 106010 @ 144419
14 2096 45 x 14 6 100978 @ 100995 @ 10383 @ 144418
14 2291 55 x 16 5 101158 O 101162 O 104013  O* 145145 | Preis auf
14 2644 55 x 16 6 101082 @ 101097 @ 104003 @ 1414g | Anfrage
14 3020 65x18 6 101167 O 101170 O 104014 O 145147 | rice on
R ¢ 3325 65x18 7 100921 ® 10029 @ 103972 @™ 107438 | request
11 3780 75 x 20 7 100966 O 145148
11 41,91 75 x 20 8 100951 ® 100956 @ 103977  @™* 145149
11 4432 90 x 22 7
11 4780 90 x 22 8 100938 @ 100943 O 103975 @ 144603
11 5375 90 x 22 9 100971 O
S 1 596 105x22 9 101066 O 108807 O 103999 O™
11 6571 105 x 22 10 101075 O
11 7518 120 x 22 10 101072 O
11 81,53 120 x 22 12
® am Lager, siehe Preisliste @ in stock, see price list
O am Lager, Preis auf Anfrage O in stock, price on request
Preise fir weitere Ausfiihrungen auf Anfrage Prices for further versions on request
Mafe fiir Bolzengewinde siehe Seite 159 For blank preparation see page 159
* mit 6 Spanldchern * with 6 chip holes
** mit 8 Spanlochern ** with 8 chip holes
*** mit 9 Spanlachern *** with 9 chip holes

**** mit 11 Spanlochern *k with 11 chip holes



) zum Inhaltsverzeichnis

55°

X
Sechskantschneideisen G
DIN 382 . -
Whitworth-Rohrgewinde
DIN EN ISO 228

Hexagon die nuts

DIN 382

Whitworth pipe thread
DIN EN ISO 228

oR0ER CODE > SK > Jschal |

d P SxE  HSSTolL A HSS Tol. A HSS links Tol. A
6g/1" mm Schal. left hand
tpi spiral entry

x=165-P x=165-P  x=165:P
. @ @ @©
- Art-Nr. Art-Nr. Art-Nr.
VG 28 27x11 120014 @ 120903 O 120015 O
19  36x 10 120012 @ 120901 O 120013 O
19 41x14 120067 @ 120912 O 120068 O
14 41x14 120010 @ 120900 O 120011 O
14 50x16 120071 O 120913 O
14 50x16 120025 @ 120911 O 120066 O
14 60 x18 120074 O 120814 O
R " 60x18 120058 @ 12088 O 1200600 O
11 70x20 120002 O 121163 O
11 70x20 120063 ® 120888 O
11 85x22 120006 @ 121141 O
11 85x22 120060 ® 120897 O
11 100 x 22 120004 O 120893 O
11 100 x 22 120016 @ 120905 O
11 115x22 120019 O 120907 O
11 115x22 120018 @ 120906 O
11 115x22 120021 O 120908 O
EDEE " 130x25 120023 O 120909 O
11 150x 25 121162 O 120910 O
11 160x25 120088 O 121164 O
® am Lager, siehe Preisliste @ in stock, see price list
O am Lager, Preis auf Anfrage O in stock, price on request

Preise fir groBere Gewinde auf Anfrage Prices for larger threads on request



<) zum Inhaltsverzeichnis

55°
X

Prazisions-Schneideisen
DIN EN 22568
Whitworth-Gewinde BS 84

Precision thread cutting dies
DIN EN 22568
British Standard Whitworth thread BS 84

ORDER-CODE = RU >

d P gd GDxE n HSS Tol. med.  HSS Tol. med.  HSS links HSSE Tol. med
6g/1"  mm mm Schal. Tol. med. Schal, gelappt, nitr.
tpi spiral entry Schal. spiral entry,

left hand lapped, nitrided

spiral entry

x=175-P x=175-P x=175-P x=2-P

. ® & B &
- Art-Nr. Art-Nr. Art-Nr. Art-Nr.
BSW 116" [l 159 16x 5 3 103802 @
48 238 16x 5 3 103880 @
40 318 20 x 5 4 105780 @ 105781 O 104743 O
32 397 20x 7 4 105828 @
2 476 20 x 7 4 105806 @ 141103 O 104751 O
2 556 20 x 7 4 105841 @
20 635 20x 7 4 105775 ® 105776 O 104747 O*
18 794 25x 9 4 105824 @ 105825 O 104755 O*
16 953 30 x 11 4 105813 ® 105814 O 104754 O
14 1,11 30 x 11 4 105836 ® 105837 O 104761 OF
12 1270 38 x 14 4 105769 @ 105770 O 104746 OF
12 14,29 38 x 14 4 105851 @ 104764 O
1 1588 45 x 18 4 105831 @ 105832 O 104759 O*
10 19,05 45 x 18 5 105808 @ 105809 O 104753 O*
9 2223 55 x 22 5 105842 ® 104763 O
Bsw 1© [ 2540 55 x 22 5 105752 @ 105753 O 104741 O
BSW 1 1/" K 2858 65 x 25 5 105762 @
7 31,75 65 x25 6 105760 @
BSW 13/8" J 3493 65 x25 6 105765 @
6 3810 75 x30 6 105758 @
BSW 15/8" 4,28 75x30 7 105767 O
BSW 13/4 ] 4h45 90 x 36 6 108681 @
RPN 41/2 5080 90 x 36 7 105793 ®
4 57,15 105 x 36 7 105795 O
4 63,50 105 x 36 8 10579 O
31/2 6985 120 x 36 8 141083 O
CEIEAY 31/2 7620 120 x 36 9 141086 O
gel, fiir gelappte Ausfiihrung Zuschlag siehe Preisliste gel, for lapped threads extra charge see price list
® am Lager, siehe Preisliste ® in stock, see price list
O am Lager, Preis auf Anfrage O in stock, price on request
* mit 5 Spanldchern * with 5 chip holes

** mit 6 Spanlachern ** with 6 chip holes



<) zum Inhaltsverzeichnis

55°
X

Sechskantschneideisen
DIN 382
Whitworth-Gewinde BS 84

Hexagon die nuts
DIN 382
British Standard Whitworth thread BS 84

ORDER-CODE < SK > _

d P SxE HSS Tol. med.
Gg/1* mm
tpi

x =165 P
$ @
- Art-Nr.
BswW 15 AL 18x 5 120829 O
24 18 x 7 120857 O
20 18 x 7 120827 O
18 21x 9 120876 O
16 27 x 11 120864 O
14 27 x 11 120882 O
12 36 x 14 120824 O
1 41 x 18 120878 O
10 41 x 18 120850 @
9 50 x 22 120885 O
8 50 x 22 120806 @
7 60 x 25 120813 O
7 60 x 25 120811 O
6 60 x 25 120820 O
6 70 x 30 120810 O
5 85 x 36 120818 O
41/2 85 x 36 120835 O
® am Lager, siehe Preisliste ® in stock, see price list

O am Lager, Preis auf Anfrage O in stock, price on request



<) zum Inhaltsverzeichnis

55°
X

Prazisions-Schneideisen
DIN EN 22568
Whitworth-Feingewinde BS 84

Ausfiihrung: mit Schalanschnitt

Precision thread cutting dies

DIN EN 22568

British Standard Whitworth fine thread BS 84
Specification: with spiral entry

ORDER-CODE < RU > _

d P Qd @DxE n HSS Tol. med.
Gg/1" mm mm
tpi

x=175"P
. ®
- Art-Nr.
NG 32 476 20x 7 4 105605 @
26 635 20x 7 4 10501 @
22 79 25x 9 4 105610 @
20 953 30 x11 4 10508 @
18 11,11 30 x11 4 10514 @
16 1270 38 x10 4 10559 @
16 1429 38 x10 5 10517 @
14 1588 45 x14 5 10512 @
12 1905 45 x14 5 105606 @
11 2223 55x16 5 105616 @
10 2540 55x16 6 105592 @
9 2858 65x18 6 105595 O
9 31,75 65x18 6 105595 O
NBELCl 8 3493 65x18 7 105597 O
8 3810 75x20 7 105584 O
gel, fiir gelappte Ausfiihrung Zuschlag siehe Preisliste gel, for lapped threads extra charge see price list
® am Lager, siehe Preisliste ® in stock, see price list

O am Lager, Preis auf Anfrage O in stock, price on request



DIN 477

Prazisions-Schneideisen
Gewinde an Gasflaschenventilen
Kegeliges Whitworth-Gewinde
DIN 477, DIN EN I1SO 11363-1,
DIN EN 144-1, DIN EN 629-1,

DIN EN ISO 11116-1
Kegel 3:25
Ausfiihrung: mit Schalanschnitt

Precision thread cutting dies
Threads on gas cylinder valves
Whitworth taper thread DIN 477, DIN EN 1SO 11363-1,
DIN EN 144-1, DIN EN 629-1 and DIN EN ISO 11116-1
Taper 3:25

Specification: with spiral entry

>

ORDER-CODE < RU

d P ODxE n kegelig kegelig
Gg/1" Huly HSS HSS
tpi tapered Messing, gelappt
tapered
brass, lapped
x=175-P x=125-P
Art.-Nr. Art.-Nr.
W 1938 (1) | 14 45 x 25 5 103944 @ 103945 @
W 28,8 (251) 14 65 x 30 5 108500 @ 103946 @
65 x 30 6 141082 O 103947 O

Prazisions-Schneideisen
Gewinde an Gasflaschenventilen
Zylindrisches Whitworth-Gewinde
DIN 477

Ausfihrung: mit Schalanschnitt

Precision thread cutting dies
Threads on gas cylinder valves
Whitworth parallel thread DIN 477

Specification: with spiral entry

I

ORDER-CODE < RU

<) zum Inhaltsverzeichnis

55°
X

DIN&TT

e

ws |

P JDxE n zylindrisch zylindrisch zylindrisch, links  zylindrisch, links
AR mm HSS HSS ) HSS Hss
tpi parallel Messing, gelappt  parallel, left hand Messing gelappt
parallel parallel, left hand
brass, lapped brass, lapped
x=175P x=125-P x=175"P x=125P
Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.
AR (/A 55 x 16 103859 @ 103860 @ 103861 @ 103862 @
w2432 | 14 PHERE 6 103865 @ 103866 O

gel, fir gelappte Ausfiihrung Zuschlag siehe Preisliste
® am Lager, siehe Preisliste
O am Lager, Preis auf Anfrage

gel, for lapped threads extra charge see price list
® in stock, see price list
O in stock, price on request



Prazisions-Schneideisen

=~ DIN EN 24230

Kegeliges Whitworth-Rohrgewinde
DIN EN 10226, ISO 7-1, DIN 2999,

DIN 3858, BS 21
Kegel 1:16
Fir im Gewinde dichtende Verbindungen

Precision thread cutting dies
= DIN EN 24230
Tapered Whitworth pipe thread

DIN EN 10226, IS0 7-1, DIN 2999, DIN 3858, BS 21

Taper 1:16, for thread sealing connections

ORDER-CODE < RU > _
HSS

d P @DxE n
Gg/1* mm
tpi
x=175"P
. ®
Art.-Nr.
R 1/8" 28 30x11 5 103455 @
R 1/4" 19 38x14 5 10350 @
R 3/8" 19 45x14 5 103465 @
R 1/2" 14 45x18 6 103447 @
R 3/4" 14 55x22 6 103461 @
11 B5x25 7 10341 @
R 11 75x26 8 103446 @
R 11 90x27 8 103445 @
EFE 1 105x28 9 103459 @
ERZA 11 120x36 10 103460 O

[=] ki i
schal ___2JMs _ 3JvA 4Gl HM 3

HSS
Schal.
spiral entry

2= 78 e
&
Art.-Nr.

105585
105584
105589
105582
105588
105577
105579
105578
105586
108657

P

ONN BN BN BN BN BN BN BN BN )

Spalte 1 und 2 gel, fiir gelappte Ausfiihrung Zuschlag siehe Preisliste

Spalte 5 Glockenform
® am Lager, siehe Preisliste
O am Lager, Preis auf Anfrage

Mafe fiir Bolzenvorbereitung siehe Seite 159

HSS

Messing,

gelappt, Schal.

brass

lapped, spiral entry

R e 126 -
&
Art.-Nr.

103457
103451
103466
103448
103462

P

0|0|0|0|0O

<) zum Inhaltsverzeichnis

55°

X

HSSE

Schal, gelappt, nitr.

spiral entry,

lapped nitrided

]
N
o

X

Art.-Nr.

104662
104661
104665
104660
104663
104656

O(O|O|O0|0O|0

Vollhartmetall fiir

Ms u. Rg

Gewinde geschliffen

solid carbide, for brass and
gun metal, thread grinded

Re 8o

Art.-Nr.

108136
108137
100789

o

® @ 45 x 24
® # 55 x 28
[ # 65 x 30

Columns 1 and 2 gel, for lapped threads extra charge see price list
Column 5 bell form
® in stock, see price list

O in stock, price on request

For blank preparation see page 159



<) zum Inhaltsverzeichnis

47,5%

Prazisions-Schneideisen
DIN EN 22568
B.A.-Gewinde BS 93

Ausfihrung: B.AA. 5 - BA. 0 mit Schalanschnitt

Precision thread cutting dies

DIN EN 22568

British Association Standard thread BS 93
Specification: B.AA. 5 - BA. 0 with spiral entry

‘

ORDER-CODE > RU I

d P ©d O@DxE n HSS
mm  mm mm Tol. normal
class
x=175"P
: ®
Art.-Nr.
035 170 16x5 3 100808 @
ITNF o033 1930 16x5 3 100825 O
PN o043 220 16x5 4 100824 O
PRl o4 250 16x5 4 100823 O
PN o053 280 16x5 4 100821 @
PN o050 320 20x5 4 100819 @
066 360 20x5 4 100817 @
ESE o073 410 20x5 4 100816 O
PSR 081 470 20x7 4 100815 @
ISRl o0 530 20x7 4 100806 O
100 600 20x7 4 100804 O
gel, fiir gelappte Ausfiihrung Zuschlag siehe Preisliste gel, for lapped threads extra charge see price list
® am Lager, siehe Preisliste ® in stock, see price list

O am Lager, Preis auf Anfrage O in stock, price on request



Prazisions-Schneideisen

=~ DIN 40434 und DIN EN 22568

Stahlpanzerrohr-Gewinde DIN 40430

Ausfiihrung: mit Schalanschnitt

Precision thread cutting dies

= DIN 40434 and DIN EN 22568

Steel conduit thread DIN 40430
Specification: with spiral entry

ORDER-CODE = RU

d P Od
Gg/1* mm
tpi

I 5 52
R 18 18560
R s 2040
IR 18 2250
[ 16 2830
FEE s 3.0
[T 16 47,00
16 54,00
16 59,30

gel, fiir gelappte Ausfiihrung Zuschlag siehe Preisliste
® am Lager, siehe Preisliste

ODxE
mm

38 x 10
38 x 10
45 x 14
45 x 14
55 x 16
65 x 18
65 x 18
90 x 22
90 x 22
105 x 22

O am Lager, Preis auf Anfrage

Das Stahlpanzerrohr-Gewinde DIN 40430 soll durch das Gewinde fiir
Elektroinstallationsrohre DIN EN 60423 ersetzt werden.
Dabei handelt es sich um 12 Metrische Feingewinde von M 6x0,75 bis

M 75x1,5.

Wir empfehlen dafiir Metrische ISO-Feingewinde Schneideisen der

Toleranz 6g.

—
O o O o OO uor OO o o1 O

x=175-P
&)

Art.-Nr.

105556
105557
105548
105549
105550
105551
105552
105553
105554
105555

OOC e© e 6 6 06 06 00

<) zum Inhaltsverzeichnis

80°
P

gel, for lapped threads extra charge see price list
@ in stock, see price list
O in stock, price on request

The steel conduit thread DIN 40430 is to be replaced by the
electrical conduit thread DIN EN 60423.

These are 12 metric fine threads form M 6x0.75 to M 75x1.5.
We therefore recommend metric 1SO-fine thread cutting dies in
tolerance class 6g.



Prazisions-Schneideisen

DIN EN 22568
UNC-Grobgewinde ASME B1.1
Precision thread cutting dies

DIN EN 22568
Unified national coarse thread ASME B1.1

ORDER-CODE < RU

d P Qd @DxE n
Gg/1" mm mm
tpi

64 185 16x 5
56 218 16x 5
UNC Nr. 3 RS 252 16x 5
40 285 16x 5
40 318 20x 5
32 351 20 x 7
32 417 20 x 7
24 483 20 x 7
UNC Nr. 12 2 549 20 x 7
20 635 20x 7
18 794  25x 9

Ne 38" IR 953 30 x 11
14 11,11 30 x 11
unc 172 JEE 1270 38 x 14
12 14,29 38 x 14
unc 5/8" [RK 1588 45 x 18
UNC 3/ I 19,05 45 x 18
UNC 7/8" [ 22,23 55 x 22
8 2540 55 x 22
7 2858 65 x 25
7 31,75 65 x 25
UNC 13/8" I 3493 65 x 25
6 3810 75 x 30
5 4445 90 x 36
UNC 2" 41/2 5080 90 x 36

>

3
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
5
5
5
5
6
6
6
6

~

I
| 1]schal 2

HSS Tol. 2A

x=175-P
&
Art.-Nr.

103171
103183
103185
103187
103200
103202
103210
103174
103177
103229
103247
103240
103255
103226
103262
103252
103237
103260
103216
103223
103221

103219

Spalte 1 und 2 gel, fir gelappte Ausfiihrung Zuschlag siehe Preisliste

® am Lager, siehe Preisliste
O am Lager, Preis auf Anfrage
Preise fir weitere Ausfiihrungen auf Anfrage

Mafe fir Bolzenvorbereitung siehe Seite 160

* mit 5 Spanlochern
** mit 6 Spanlochern

HSS Tol. 2A
Schal.
spiral entry

x=175-P
&)

Art.-Nr.

105474
105476
105478
105468
105470
105491
105499
105497
105504
105488
105509
105502
105495
105506
105480
105484
105483
105487
105482
105485
105494

<) zum Inhaltsverzeichnis

BO°

HSS Tol. 2A
links

Schal.

left hand

spiral entry
x=175-P
®

Art.-Nr.

o

105469

105492
105500
105498
105505
105489
105510
105503
105496
105507
105481

O0|0|O0|O0(0C|O|0|O0|0O|0O

141108

(@)

HSS Tol. 3A
Schal. ab Nr. 5

spiral entry
No. 5 and above

x=175-P
&

Art.-Nr.

103196
141095
103206
103213

O0|0|0|0

103233
103250
103244
103258
103227

O0|0|0|0|0O

= e

HSSE Tol. 2A

Schal, gelappt,
nitr. ab Nr.5

spiral entry,
lapped, nitrided
No.5 and above

x=2"P
&
Art.-Nr.
104565 O
104568 @
104570 O
104572 @
104576 @
104563 O
104564 O
104583 @*
104588 @*
104586 @*
104590 O*
104581 OF
104592 OF
104589 O*
104585 O
104591 O**
104577 O™

Columns 1 and 2 gel, for lapped threads extra charge see price list
@ in stock, see price list

O in stock, price on request
Prices for further versions on request

For blank preparation see page 160

* with 5 chip holes
** with 6 chip holes



<) zum Inhaltsverzeichnis

B0
X

Sechskantschneideisen

DIN 382

UNC-Grobgewinde ASME B1.1
Hexagon die nuts

DIN 382
Unified national coarse thread ASME B1.1

ORDER-CODE & SK > _

d P SxE HSS Tol. 2A
Gg/1* mm
tpi

x =165 P
¢ @
- Art-Nr.
UNC Nr. 10 |23 18 x 7 120526 O
2 18 x 7 120527 O
20 18 x 7 12054 @
I 18 21x 9 120553 @
16 27 x 11 120552 @
14 27 x 11 120557 O
13 36 x 14 120542 @
UNC 9/16" |2 36 x 14 120560 @
11 41 x 18 120555 @
10 41 x 18 120550 @
9 50 x 22 120558 @
8 50 x 22 12053 @
7 B0 x 25 120539 @
7 B0 x 25 120537 @
6 B0 x 25 120541 O
6 70 x 30 120536 O
UNC 1 3/4" [ 85 x 36 120540 O
UNC 2" 41/2 85 x 36 120547 O
® am Lager, siehe Preisliste @ in stock, see price list
O am Lager, Preis auf Anfrage O in stock, price on request

UNEF-, UN- und UNS-Gewinde, Preise auf Anfrage Prices for UNEF-, UN- and UNS-threads on request



Prazisions-Schneideisen

DIN EN 22568
UNF-Feingewinde ASME B1.1
Precision thread cutting dies

DIN EN 22568
Unified national fine thread ASME B1.1

ORDER-CODE = RU

d P ad @DxE n
Gg/1* mm mm
tpi

UNF Nr. 0 D 152 16 x 5
A 2 185 16 x 5
NF Nr. 2 TS 218 16 x 5
NF N 3 [ 252 16 x 5§
NF Nr. 4 [ 285 16x 5
NF Nr. 5 TS 318 20x 5
NF Nr. 6 [JIRELL 351 20x 5
NF Nr. 8 [JIEL 417 20 x 7
NF Nr. 10 [JEE: 483 20 x 7
NF Nr. 12 L 549 20 x 7
NF 174" L 635 20 x 7
UNF 5/16" L 794 25 x 9
2 953 30 x 11
200 11,11 30 x 11
200 1270 38 x 10
18 1429 38 x 10
18 1588 45 x 14
16 19,05 45 x 14
14 2223 55 x 16
12 2540 55 x 16
12 2858 65 x 18
12 31,75 65 x 18
12 3493 65 x 18

UNF 1 1/2" 12 38,10 75 x 20

Spalte 1-4 gel, fir gelappte Ausfiihrung Zuschlag siehe Preisliste

® am Lager, siehe Preisliste
O am Lager, Preis auf Anfrage
Preise fir weitere Ausfiihrungen auf Anfrage

Mafe fir Bolzenvorbereitung siehe Seite 160

* mit 5 Spanlochern

0 N o0 OO0 o OO O Ol O OSSN SSSNSNNNSSSNwww

~

HSS Tol. 2A

x=175-P
&
Art.-Nr.

103266
103268
103279
103282
103284
103289
103293
103297
103269
103276
103317
103342
103332
103359
103310
103375
103351
103325
103370
103299
103308

HSS Tol. 2A
Schal.
spiral entry

x=175-P
&)

Art.-Nr.

105519
105521
105522
105512
105514
105531
105538
105535
105542
105529
105545
105540
105533
105544
105523
105527

<) zum Inhaltsverzeichnis

60°
X
A
Lo
[=
= Ly
[=]5: £
Y
HSS Tol. 2A HSS Tol. 3A HSSE Tol. 2A
links Schal. ab Nr. 5 Schal, geldppt,
Schal. spiral entry nitr. ab Nr.5
left hand No. 5 and above  spiral entry,
spiral entry lapped, nitrided
No.5 and above
x=175-P x=175-P x=2P
® ®
Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.
103287 O 104603 ©)
103290 O 104605 O
103296 O 104607 O
108406 O 104609 O
105513 O 103272 O 104595 ([ ]
108742 O 104600 @)
105532 @ 103320 O 104618 ([ ]
105539 @ 103348 O 104628 ([ ]
105536 @ 103336 O 104624 @*
105543 @ 103366 O 104634 @
105530 @ 103313 O 104614 [
105546 @ 103377 O 104639 O
105541 ([ ] 103357 O 104631 @)
105534 @ 103330 O 104621 @)
108656 @ 103373 O 104636 (@)
105524 O
108652 O

103306
103309
103302

105526
105528
105525

Columns 1-4 gel, for lapped threads extra charge see price list
@ in stock, see price list

O in stock, price on request
Prices for further versions on request

For blank preparation see page 160

* with 5 chip holes



<) zum Inhaltsverzeichis

B0
X

Sechskantschneideisen

DIN 382

UNF-Feingewinde ASME B1.1
Hexagon die nuts

DIN 382
Unified national fine thread ASME B1.1

ORDER-CODE & SK > _

d P SxE HSS Tol. 2A
Gg/1* mm
tpi

.-

x =165 P
&V
Art.-Nr.

NS0 32 18x 7 12063 ©
T 28 18x 7
28 18x 7 120580 @
T 24 21 x 9 120586 @
26 27 x11 12058 @
20 27 x11 12050 @
200 36 x10 120578 @
IR 18 36 x10 12059 e
18 41 x 14 120588 @
16 41 x 14 120582 @
14 50 x 16 120592 O
12 50 x 16 120571 O
12 60 x 18 120576 O
12 60 x 18 120574 O
12 60 x 18 120577 O
12 70 x 20 120573 O
® am Lager, siehe Preisliste ® in stock, see price list
O am Lager, Preis auf Anfrage O in stock, price on request

UNEF-, UN- und UNS-Gewinde, Preise auf Anfrage Prices for UNEF-, UN- and UNS threads on request



<) zum Inhaltsverzeichnis

BO°

Prazisions-Schneideisen U N EF

2 DIN EN 22568 - i}
UNEF-Extra Feingewinde ASME B1.1
Precision thread cutting dies

2 DIN EN 22568
Unified national extra fine thread ASME B1.1

ORDER-CODE < RU
P ad ODxE n HSS Tol. 2A
Gg/1" mm mm Schil.

tpi spiral entry

o

x=175-P
. ®
- Art-Nr.
UNEF N 12 L 549 20 x 7 4 104811 @
32 635 20 x 7 4 104821 @
32 79 25 x 9 4 104829 @
32 953 30 x 11 4 104828 @
28 111 30 x 11 5 104832 @
28 1270 38 x 10 5 104820 @
26 1429 38 x 10 5 10483 @
TEEE 24 1588 45 x 14 5 104830 @
TR 24 1746 45 x 14 5 104823 @
20 1905 45 x 14 6 104826 @
20 2084 45 x 14 B 10482 @
20 2223 55 x 16 5 104833 @
20 2381 55 x 16 6 104825 @
20 2540 55 x 16 B 104812 @
18 2699 65 x 18 6 104816 O
18 2858 65 x 18 6 104815 @
18 3016 65 x 18 6 108558 O
18 31,75 65 x 18 7 104814 O
18 333 65 x18 7 104818 O
18 3493 65 x 18 8 104817 O
18 3651 75x20 7 106165 O
18 3810 75x20 7 104813 O
gel, fir gelappte Ausfiihrung Zuschlag siehe Preisliste gel, for lapped threads extra charge see price list
® am Lager, siehe Preisliste @® in stock, see price list

O am Lager, Preis auf Anfrage O in stock, price on request



<) zum Inhaltsverzeichnis

o0°
X
Prazisions-Schneideisen
2 DIN EN 22568 - B}
UN-Gewinde, UNS-Spezialgewinde -
ASME B1.1
Ausfiihrung: mit Schalanschnitt _
zrgms:zo"? ;'21;%? cutting dies 2 T:_ ) :T:_J;
Unified national thread, Unified national ]
special thread ASME B1.1
Specification: with spiral entry
3
le— F —= :
Oz
ORDER-CODE < RU > _
d P @d ©@DxE n  HSSTol2A
A8 mm mm
tpi
x =175 P
v v @
- . Art-Nr.
UNS 174" 635 20 x 5 4 103687 @
IXZEE 635 20x 5 4 10382 @
635 20 x 7 4 103681 @
11,11 30 x11 5 103750 @
1270 38 x10 5 105689 @
DG I 429 38x10 5 105749 @
TR BB 1746 45 x14 5 105699 @
M B 1746 45 x14 5 105697 @
UNS 1" 2540 55 x 16 6 105647 @
2699 65 x 18 5 105664 @
3016 65 x18 6 10575 @
3334 65 x18 7 105682 @
4128 75 x20 8 10579 @
4445 90 x 22 7 105668 @
T P 080 s0x22 8 105712 @
IDECE B 2858 65 x25 5 105663 @
TR 075 65x25 6 105660 @
T B 3:93 65x25 7 105674 @
DB 800 75x20 7 1055 ©
TR BE <128 75 x20 7 105681 ©
DN <5 90x22 7 105671 @
DN o0 sox22 8 105713 @
DEYE BN 75 w5x22 8 1057117 O
TR B 6350 w5 x22 9 105715 ©
gel, fur gelappte Ausfiihrung Zuschlag siehe Preisliste gel, for lapped threads extra charge see price list
® am Lager, siehe Preisliste ® in stock, see price list
O am Lager, Preis auf Anfrage O in stock, price on request

Preise fiir weitere Gewinde auf Anfrage Prices for further threads on request



<) zum Inhaltsverzeichnis

BO°
X

Prazisions-Schneideisen N PSM

2 DIN EN 22568 - )
NPSM-Amerikanisches Rohrgewinde
ASME B1.20.1

Ausfiihrung: mit Schalanschnitt

Precision thread cutting dies

2 DIN EN 22568

National straight pipe thread for mechanical
joints ASME B1.20.1

Specification: with spiral entry

ORDER-CODE = RU

d P ad JDxE n HSS Tol. 2A
Gg/1* mm mm
tpi
x=175"-P
. ®
Art.-Nr.
NPSM 1/8" 217 10,11 30 x 11 5 103517 @
NPSM 1/4* 18 13,39 38 x 10 5 103515 @
NPSM 3/8" 18 16,85 45 x 14 5 103523 @
NPSM 1/2 14 20,94 45 x 14 6 103513 @
NPSM 3/4" 14 26,30 55 x 16 6 103521 @
NPSM 1" 11,5 32,88 65 x 18 7 103509 O
NPSM 1 1/4* IRINA 41,65 75 x 20 8 103512 O
NPSM 1 1/2" IRARS 41,72 90 x 22 8 103511 O
IEl 15 5976 105x22 9 103520 O
gel, fiir gelappte Ausfiihrung Zuschlag siehe Preisliste gel, for lapped threads extra charge see price list
® am Lager, siehe Preisliste @ in stock, see price list

O am Lager, Preis auf Anfrage O in stock, price on request



<) zum Inhaltsverzeichnis

2 X

Prazisions-Schneideisen
NPT-Kegeliges Amerikanisches

Rohrgewinde ASME B1.20.1
Kegel 1:16
FUE Gewinde mit Dichtmittel

Precision thread cutting dies

American Standard taper pipe

thread ASME B1.20.1

Taper 1:16

For threads used with jointing compound

I

ORDER-CODE = RU

d P @DXE n HSS HSSE
Gg/1"  mm Schal. Messing Schal, gelappt, nitr.
tpi spiral entry gelappt, Schal. spiral entry,
brass lapped, nitrided
lapped, spiral entry
x=175-P x=175-P x=125-P x=2-P

. ® @ ® & &
- Art-Nr. Art-Nr. Art-Nr. Art-Nr.
UgBGGE 27 25 x 9 4 103418 @ 105563 @ 108544 O
27 30 x 11 5 103425 @ 105567 @ 103426 O 106119 @
18 38 x 14 5 103422 @ 105565 @ 103423 O 104653 @
18 45 x 14 5 103435 @ 105573 @ 103437 O 104655 @
14 45 x18 6 103419 @ 105564 @ 103420 O 104652 @
14 55 x22 6 103433 @ 105572 @ 103434 O 10465 @
1,5 65 x25 7 103413 @ 105558 @ 104649 O
1,5 75x26 8 103417 @ 105562 @
1,5 90 x 27 8 103416 @ 105560 @
11,5 105x 28 9 103429 @ 105568 @
8 120 x 36 10 108426 O 105570 O
8 140x 36 11 103432 O 105571 O

Spalte 1 und 2 gel, fiir gelappte Ausfiihrung Zuschlag siehe Preisliste ~ Columns 1 and 2 gel, for lapped threads extra charge see price list
® am Lager, siehe Preisliste ® in stock, see price list
O am Lager, Preis auf Anfrage O in stock, price on request

Mafe fir Bolzenvorbereitung siehe Seite 161 For blank preparation see page 161




<) zum Inhaltsverzeichnis

X

Sechskantschneideisen
DIN 382
NPT-Kegeliges Amerikanisches

Rohrgewinde ASME B1.20.1
Kegel 1:16
Fur Gewinde mit Dichtmittel

Hexagon die nuts

DIN 382

American Standard taper pipe

thread ASME B1.20.1

Taper 1:16

For threads used with jointing compound

ORDER-CODE = SK
P @DxE HSS

€&
=
—
H
3
3

x = 1,65 P
&
Art.-Nr.
NPT 18 A 27 x 11 120611 @
NPT 14 K 36x 14 120610 @
NPT 38 K 41 x 14 120616 @
NPT 12 D 41x18 120609 @
14 60 x 18 120615 @
11,5 60x25 120604 @
AR 115 70x30 120606 O
11,5  85x27 120605 O
11,5 100 x28 120612 O
® am Lager, siehe Preisliste ® in stock, see price list

O am Lager, Preis auf Anfrage O in stock, price on request




<) zum Inhaltsverzeichnis

: X
Prazisions-Schneideisen N PTF

NPTF-Kegeliges Amerikanisches -

Rohrgewinde ANSI| B1.20.3
Kegel 1:16

Fir Gewinde ohne Dichtmittel

Precision thread cutting dies

American Standard taper pipe

thread ANSI B1.20.3

Taper 1:16

For threads used without jointing compound

ORDER-CODE < RU > _

d P ODxE n HSS HSS
6g/1"  mm Schal.
tpi spiral entry

x=175-P x=175-P

® @

Art.-Nr. Art.-Nr.

NPTF 1/16" A 25 x 9 4 103526 O 105622 @

NPTF 1/8" 27 30 x 11 5 103529 O 105626 @

NPTF 1/4" 18 38 x 14 5 103527 O 105624 @

PTF 3/8" 18 45 x 14 5 103534 O 105629 @

PTF 1/2" 14 45 x 18 6 108450 O 105623 @

PTF 3/4" 14 55 x 22 6 103532 O 105628 @

PTF 1" 11,5 65 x 25 7 103524 O 105618 @

RNV 115 75 x 26 8 103525 O 105621 O

[mRVye 115 90 x 27 8 108443 O 105620 O

NPTF 2" 11,5 105 x 28 9 103531 O 105627 O
gel, fir gelappte Ausfiihrung Zuschlag siehe Preisliste gel, for lapped threads extra charge see price list
® am Lager, siehe Preisliste ® in stock, see price list
O am Lager, Preis auf Anfrage O in stock, price on request

Mape fiir Bolzenvorbereitung siehe Seite 161 For blank preparation see page 161




<) zum Inhaltsverzeichnis

X

Prazisions-Schneideisen

2 DIN EN 22568

Metrisches |ISO-Trapez-Gewinde
DIN 103

Ausfiihrung: mit Schalanschnitt

Precision thread cutting dies
2 DIN EN 22568

ISO metric trapezoidal thread
DIN 103

Specification: with spiral entry

OROER-CODE  RU D R

d P ODxE n HSS 7e HSS 7e links
mm mm left hand
x=175-P  x=175-P
e | ® ®
- ! Art-Nr. Art-Nr.
Tr 8 25x 9 4 10%2 O
BN s0x11 4 10331 ©
30 x 11 4 10333 O
DX EEN s0x11 4 108453 O
38 x14 4 103537 @ 103538
DX 354 4 10354 e 103546 O
38 x 14 4 103550 O
DR EN -1+ 4+ 0352 o
38 x14 4 103554 @ 103556 O
XN 3614« 4 1035 e 103560 ®
38 x14 4 103561 @ 103562 O
DA EN 5«8 4 103563 @ 103564 O
45 x 18 4 103565 @ 103566 @
45 x18 4 103571 @ 103572 O
45 x 18 4 103574 @ 103575 @
45x18 5 103579 @
45x18 5 103581 @ 103582 @
45x18 6 103585 @ 106074 O
55 x22 5 103587 @ 103588 @
BN 55«22 5 1103591 e 108457 O
BB EN 5-22 5 0353 O
IRV E 6525 5 103594 e 108458 @
IR 65x25 5 10359 e 103600 O
U 65x25 5 10305 e 103606 O
O BEN 65x25 6 10307 O 103608 O
EBEEN c5x25 5 10%0 e 10311 O
EBENEN 6525 6 103%14 e 10315 O
EEEN 6525 6 103%18 e 141108 O
gel, fiir gelappte Ausfiihrung Zuschlag siehe Preisliste gel, for lapped threads extra charge see price list
® am Lager, siehe Preisliste ® in stock, see price list
O am Lager, Preis auf Anfrage O in stock, price on request

Preise fir weitere Ausfiihrungen auf Anfrage Prices for further versions on request
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X

Prazisions-Schneideisen
2 DIN EN 22568
Rundgewinde DIN 405

Ausfiihrung: mit Schalanschnitt

Precision thread cutting dies

2 DIN EN 22568

Knuckle thread DIN 405
Specification: with spiral entry

ORDER-CODE < RU > _

d P ODxXxE n  HSSTh
Gg/1" mm
tpi

x=175"P
. ®
- Art-Nr.
Rd 8 10 30x11 4 10380 O
ITEEE 0 38x14 4 10367 @
TR 0 38x14 4 103463 O
T 0 38x14 4 10u11 e
KA s 4x18 4 10473 @
K s 45x18 4 10474 e
KKl s 45x18 5 10%5 @
REE s 55x22 5 1077 e
e s 55x22 5 10%78 O
ITEA s 55x22 5 10379 e
ITEEM 8 65x25 5 10380 O
K s 65x25 6 1081 O
REM s 65x25 6 10us2 e
RIEM s 65x25 6 103483 O
KE s o65x25 7 1038 O
8 75x30 7 103485 O
6 75x30 7 103486 O
gel, fiir gelappte Ausfiihrung Zuschlag siehe Preisliste gel, for lapped threads extra charge see price list
® am Lager, siehe Preisliste ® in stock, see price list

O am Lager, Preis auf Anfrage O in stock, price on request
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Schneideisenhalter DIN EN 22568
fir geschlitzte und geschlossene Schneideisen

nach DIN EN 22568/24231/24230 und DIN 40434
Ausfiihrung:

<75 Korper aus Druckguf3

275 Korper aus Stahl, briiniert, Arme ausschraubbar

Precision die stocks DIN EN 22568

for split and solid dies acc.

DIN EN 22568/24231/24230 and DIN 40434
Specification:

<75 die cast body

275 body made of steel, bronzed, screw-in arms

ORDER-CODE = Halter >

GroBe Ganze fir Schneideisen Stiickpreis
dimension QDT Abmessungen price
overall for thread sizes
length
[mm]
m Art.-Nr.
160 bis/tilLM 26 M 26x025 3/32" 750049 @
AR 200 bis/tillM4  MBx05 5/32" 750053 @
WIETE 200 bis/tillMB  MEx075 /4" 750054 @
AT 224 bis/tiltMe M9 x 1 5/16" 750055 @
RS 280 bis/iUM 11 M 11 x 1 7/16%, 6 1/8" 750056 @
[ 38 x 10 I M15x15 G 1/4" 750057 @
FIRTIE 315 bis/tilM 14 9/16" 750058 @
(45 % 14 Tt M 20 x 2 6 1/2" 750059 @
PERSEE 450 bis/till M 20 13/16" 750060 @
55 x 16 TN At M 26 x 2 G 3/4" 750061 @
DERTIE 560 bis/till M 24 1 750062 @
PERTLN 630 bisytill M 36 x 2 G 1" 750063 @
DAL 630 bis/tilLM 36 M 36x3 13/8" 750064 @
(75 % 20 XAt M 42 x 3 G 11/4" 750065 @
DENEIE 680 bis/till M 42 15/8" 750066 @
(90 x 22 IV M52 x 3 G 1 3/4" 750067 @
PEEEEN 820 bis/till M 52 2" 750068 @
FIEEWIE 910 bisttill M 68 x 3 G 2 1/4" 750041 @
FIEEEEE 910 bis/till M 68 2.1/2" 750042 O
920 bis/till M 76 x 3 G 2 3/4" 750043 @
920 bis/till M 76 x 6 3" 750044 O
930 bis/till M 85 x 3 G 3" 750045 @
930 750076 O
940 750046 O
950 750048 O
960 750050 O
970 750051 O
980 750052 O
990 750069 O
® am Lager, siehe Preisliste ® in stock, see price list
O am Lager, Preis auf Anfrage O in stock, price on request

Preise fur grofere Halter auf Anfrage Prices for larger die stocks on request



Hochleistungs-Gewinderolleisen
High Performance Thread Rolling Dies




Hochleistungs-Gewinderolleisen
High Performance Thread Rolling Dies

Allgemeine Information ceneral Information

Ubersicht Hochleistungs-Gewinderolleisen
Overview High Performance Thread Rolling Dies

Technische Angaben Technical Information

% zum Inhaltsverzeichnis

M

Metrisches ISO-Gewinde RB und RBV SO metric thread RB and RBV
Metrisches ISO-Gewinde RS und RSV ISO metric thread RS and RSV

MF

Metrisches 1SO-Feingewinde RS und RSV SO metric fine thread RS and RSV

UNC

UNC-Grobgewinde RS und RSV  Unified national coarse thread RS and RSV

UNF

UNF-Feingewinde RS und RSV Unified national fine thread RS and RSV




Hochleistungs-Gewinderolleisen Boss Form
Hochbelastbar, Rollen wend- und tauschbar

<) zum Inhatsverzeichnis

High Performance Thread Rolling Dies Boss Pattern

High debitable, rolls turnable and exchangeable

Starre Gewinderolleisen
Non-adjustable thread rolling dies

RBV

Verstellbare Gewinderolleisen
Adjustable thread rolling dies

Hochleistungs-Gewinderolleisen Schweizer Form
High Performance Thread Rolling Dies Swiss Pattern

Starre Gewinderolleisen
Non-adjustable thread rolling dies

RSV

Verstellbare Gewinderolleisen
Adjustable thread rolling dies

Allgemeine Vorteile von JBO Hochleistungs-Gewinderollreisen:
General advantages of JBO High Performance Thread Rolling Dies:

Gerollte Gewinde weisen eine deutlich hohere Festigkeit auf
® Keine Spane die das Bauteil beschadigen kdnnen

® Hervorragende Gewindeoberflache

Minimaler Platzbedarf durch kleinstmogliche Baumafe

Kostengiinstige Alternative zu marktiblichen Rollkopfen

Rolled threads have a significantly higher strength

No chips that can damage the component

Excellent thread surface
® Minimal space requirement due to the smallest possible dimensions

® Cost-effective alternative to commercially available rolling heads

Die Hochleistungs-Gewinderolleisen erlauben die spanlose Her-
stellung von AuBengewinden. Diese Werkzeuge bieten gegeniiber
den Gewinderollkdpfen verschiedener Hersteller den Vorteil, dass
kleine bis mittlere Gewindedurchmesser miihelos auf diese Tech-
nologie umgestellt werden konnen, da die JBO-Hochleistungs-Ge-
winderolleisen den kleinstmoglichen Bauraum in Anspruch nehmen.
Somit ist der Einsatz auch bei Bauteilen mit angrenzenden Stor-
konturen, als auch auf kleinen Drehmaschinen maglich.

The high performance thread rolling dies allow the non-cutting
production of external threads. Compared to the thread rolling
heads of various manufacturers, these tools offer the advantage
that small to medium thread diameters can be easily converted
to this technology, as the JBO High Performance Rolling dies
take up the smallest possible installation space. This means
that they can also be used on components with contiguous
interfering contours, as well as on small lathes.
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Technische Angaben M MF [UNC|UNF

' 15-20°
|
P Vorbear- Vorbear- Rollbare Werkstoffe
[mm] Dbeitungs-@ beitungs-@ JBO-Gewinderolleisen sind geeignet fiir kaltverformbare
[mm] mm] Werkstoffe mit einer Mindestdehnung von ca. 8 % und
Y
Richtwert Tol. 6g Richtwert Tol. 2A bis ca. 900 N/mm? Festigkeit.
<M 1,4 Tol. h
0.25 0.80 UNCNr. 1 155 Werkstiickvorbereitung
W12 | 0'25 1'00 T 1'84 Das zu rollende Werkstiick ist auf den Vorbearbeitungs-@
’ ’ - d herzustellen. Dieser ist wegen der Verschiedenheit der
03 1,16 UNC Nr. 3 2,10 walzbaren Werkstoffe ein Richtwert und wird, wenn er-
m 0,35 1,31 UNC Nr. 4 2,36 forderlich, in Schritten von 0,01 mm vergroBert, bis das
(M 17 EE 1,42 UNCNr. 5 2,69 Gewindeprofil nahezu voll ausgebildet ist. Eine weitere
0,35 1,52 UNC Nr. 6 2,91 DurchmesservergroBerung wiirde das Werkzeug infolge
m 04 167 UNC Nr. 8 357 Uberbelastung schadigen. Beachten Sie bitte die Gewinde-
045 183 UNC N 10 405 AuBen-@-Toleranzen. (siehe Seite 158 und 160).

2 ’ d . d Das Werkstick muss eine Fase von 15-20° erhalten,
m 04 1,98 - damit das Rolleisen leicht anrollt. Fase und Vorbear-
m 0,45 2,13 UNFNr. 0 1,27 beitungs-@ missen schlagfrei rundlaufen.

0,45 2,23 UNF Nr. 1 1,58 Ein Freistich am Gewindeende kann mit einem Uber-
m 0,5 2,60 UNF Nr. 2 1,87 gangswinkel a bis ca. 30° ausgefiihrt werden. Ein
m 0,6 3,03 UNF Nr. 3 2,15 rechtwinkliger Freistich hatte ein Ausbrechen der
07 346 UNFNr. & 243 Gewinderollen zur Folge und miifte deshalb nach dem
- 0'75 3'93 T Nr. - 2'73 Gewinderollen angebracht werden.
(M5 K 4,39 UNF Nr. 6 3,02 Rollgeschwindigkeit
m 1 5,25 UNF Nr. 8 3,63 Wir empfehlen eine Rollgeschwindigkeit von 20 bis
1 6.25 UNF Nr. 10 423 50 m/min. Buntmetalle sind im oberen, Automatenstahle
m 195 7'08 ' im mittleren und schwer bearbeitbare Stahle im unteren

: : Schnittgeschwindigkeitsbereich zu rollen. Ausreichende
Em Schmierung mit Schneidal ist erforderlich.

2,22
m m 2,72 JBO-Gewinderolleisen haben Rollen mit Vorwalzprofil
m m 322 Man erreicht damit ein genaueres Gewindeprofil und
: eine hohere Steigungsgenauigkeit. AufBerdem wirkt sich

m i ein Vorwalzprofil bei schwieriger zu bearbeitendem
m 3,60 Material vorteilhaft auf die Standzeit der Rollen aus.
II_ I:B 4,60
m m 5,60 Anleitung fiir das Einstellen
m 6,60 von verstellbaren Gewinderolleisen RSV mittels Rolleisen-Halter RSV 2 bis 10.
mm 7,60 1. Das Rolleisen auf den Halter legen, die Mutter aufschrauben bis sie das Rolleisen zentriert
m 0,75 5,43 und leicht anliegt. Anschliefend mit der Gegenmutter kontern.
6.43 2. Den Werkstiick-AuBen-@ auf Vorbearbeitungs-@-Richtwert drehen, das Gewinde rollen und
m 7'43 den Flanken-@ priifen.

! ! 3. Bei der MapBkorrektur erst den Flanken-& mit der Mutter einstellen. Dann den Gewinde-
m_ 7.25 AuBen-@ durch Anderung des Vorbearbeitungs-@ einstellen, wobei die Vorgehens-
m _ 9,25 weise in ,Werkstiickvorbereitung” beschrieben ist.




Hochleistungs-Gewinderolleisen
Boss Form

Metrisches |ISO-Gewinde DIN 13

Ausfihrung: hochbelastbar, fir hohe Steigungs- und
Profilgenauigkeit, nitrierte Rollen mit Vorwalzprofil

High performance thread rolling dies

Boss pattern

ISO metric thread DIN 13

Specification: heavy duty, for highest pitch
and profile accuracy, nitrided thread rolls
with lead profile

RB

<D zum Inhaltsverzeichnis

60°
P

Gg, 6e, 6h Ersatz Ersatz Ersatz
verwendende t tellb Gewinderollen Achsen Sicherungs-
Haltergrofe Za"? VDR 1 Satz 1 Satz scheiben
. usfiihrung Ausfiihrung 1 Stiick
die stocks _adiustabl diustabl spare thread spare axes
to use Eon' AMSENG  § EYIEENG rolls 1 set 1 set spare circlips
esign design 1 each
o
. &
Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.
® am Lager,
0,5 20 x 7 200011 @ 200025 o 200002 e 200265 @ 200260 @ siehe Preisliste
07 25 x 9 200013 @ 200026 @ 200003 @ 200180 @ 200510 @ ® in stock
EE o8 25 x 9 200016 ® 200027 @ 200004 @ 200221 @ 200346 @ 0 oo i)
O 30 x 11 200017 @ 200029 @ 200005 @ 200222 @ 20035 @
XN 125 38 x 14 200020 @ 200033 @ 200007 @ 200231 @ 200511 @

Alle Abmessungen konnen auch in ,links" angeboten werden.

Normale Halter

Diese Gewinderolleisen werden mit handelsliblichen Haltern wie
Schneideisen nach DIN EN 22568 (Haltergrofe siehe Tabelle)
aufgenommen.

Rollen wendbar

Die Rollen sind zur axialen Sicherung mit Sicherungsscheiben fixiert.
Sind nach langerem Einsatz die Rollen einseitig abgenutzt, werden
die Sicherungsscheiben z. B. mittels Schraubenzieher radial abge-
schoben und die Rollen gewendet.

Gewinderollensatze lieferbar

Verbrauchte Rollensatze konnen durch neue ersetzt werden.
Bei der Montage ist zu beachten, dass die Reihenfolge der
verschiedenen Rollen eingehalten wird. Rolle Nr. 1 kommt

auf die Achse, an der die stirnseitige Ausfrasung des Korpers
die geringste Tiefe aufweist*. Die Montage muss im Uhrzeiger-
sinn fortgesetzt werden.

* siehe auch Schaubild - Rolle Nr.1 rechts von der Nut

Nute

Rolle 3
roll 3

Rolle 2

All dimensions can also be offered in "left hand".

Normal die stocks
These thread rolling dies are mounted in normal

die stocks like DIN EN 22568 (for die holder size
see table).

Reversible thread rolls

The thread rolls are retained axially by circlips. If,
after prolonged use, the thread rolls have become
worn on one side, then the rolls can be reversed after
the circlips have been pushed off radially, e.g. with

a screw driver.

Spare sets of thread rolls suppliable

Spare sets of thread rolls can be supplied to replace
worn sets. The new rolls have to be fitted in the
correct sequence. Roll no. 1 has to be fitted into the
shallowest recess in the face of the die body.*

The remaining rolls are fitted clockwise.

* see also graph - roll no.1 right of the flute

flute

Rolle 1
roll 1

roll 2
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P
Hochleistungs-Gewinderolleisen M
Schweizer Form -
Metrisches ISO-Gewinde DIN 13
Ausfihrung: nitrierte Rollen
High performance thread rolling dies
Swiss pattern
ISO metric thread DIN 13
Specification: nitrided thread rolls
.
CEETE O I A S
i Bg Auﬁen—@ X Rolleisen-Halter Rolleisen- Gg, 6e, 6h Auﬁen—@ x  Rolleisen-Halter Rolleisen-
starre Breite mm rolling die stocks Halter verstellbare Breite mm  r41ling die stocks Halter
Ausfiihrung outside dia. x SEEEIA  Ausfiihrung outside dia. x Best-Nr.
. height mm " height mm .
non-adjustable rolling adjustable rolling
LCHL iy desion die stocks
< M 15 Tol. 6h order-code order-code
o IN
@Y@ Schaft A Schaft
Slaly £ 2 eeey shank
Art.-Nr. Art.-Nr. 0] Art.-Nr. Art.-Nr. 0] -
Ohne Vorwalzprofil, dadurch kann naher an einen Bund gerollt werden Without lead profile, this enables rolling right to collar
EE o025 20003 o 8x 45200186 O 5 [XJR 20009 e 10 x 62008 o 5 [NE
0,25 200037 @ 8x 45 200186 O 5 200002 @ 10 «x 620019 o 5 [P
03 200038 ® 8 /10x 6 20018 O 5 20003 @ 10 «x 620019 o 5 [P
EEEN 035 20050 e 12x 6 200185 O 5 [FJ 200667 o 14 x 620090 o 5 [NE
0,35 200622 ® 12x 6 200185 O 5 YN 200668 © 14 x 6 20000 o 5 [NE
EREN 035 200655 @ 12x 6 200185 O 5 [N 200669 © 14 x 6 20000 o 5 [NE
04 200624 @ 12x 6 20085 O 5 [XEJ 200670 o 14 x 6 20000 o 5 [NE

Mit Vorwalzprofil, fiir sehr hohe Steigungsgenauigkeiten und Werkzeugstandzeiten With lead profile, for a very high pitch accuracy and tool durability

EEEN 035 200039 e 12x 6 200185 O 5 RN 200004 e 14 x 6 200190 O 5
0,35 200040 @ 12x 6 200185 O 5 [JEJPJ 200005 e 14 x 6 20090 O 5
EEEN 035 200041 @ 12x 6 200185 O 5 [N 200006 @ 14 x 6 20090 O 5
04 200043 @ 12x 6 200185 O 5 [FJE 200102 @ 14 x 6 20090 O 5
045 200045 ® 12 /16x 8 200185 O 5 RJENN 2001046 e 16 x 8 200191 O 6
04 200046 @ 12x 6 200185 O 5 YN 200105 e 14 x 6 200190 O 5
045 200047 @ 12 /16x 8 200185 O 5 |RJENN 200106 e 16 x 8 200191 O 6
045 200050 @ 12 /16x 8 200185 O 5 |[JENE 200110 e 16 x 8 200191 O 6
VR 05 200052 e 12 /16x 8 200185 O 5 [XJEN 200113 e 16 x 8 200191 O 6
EER o5 200051 e  215/23x11 200188 © 8 [XJ 200112 e 25 x11 20002 O 8
EEEN o6 20004 e  215/23x 11 200188 O 8 200116 @ 25 x 11 200192 O 8
07 200057 @  215/23x 11 200188 O 8 200118 @ 25 x 11 200192 O 8
0,75 200060 ® 25x 13 200186 O 8 200122 ® 267 x 13 200193 O 8
EEl 05 200061 e 25x 13 200186 O 8 200124 ® 267 x 13 200193 O 8
DX @ 20005 e 295/30x16 200551 O 10 RN 200127 e 31,75 x 16 200194 O 12
Alle Abmessungen konnen auch in ,links" angeboten werden. All dimensions can also be offered in "left hand".

Alternativ konnen weitere Schaft-@ geliefert werden Alternatively other shank-@ can be supplied

® am Lager, siehe Preisliste ® in stock, see price list

O am Lager, Preis auf Anfrage O in stock, price on request

Preise fir Sondergewinde auf Anfrage Prices for special threads on request



Hochleistung-Gewinderolleisen
Schweizer Form

Metrisches ISO-Feingewinde DIN 13

Ausfiihrung: fur hohe Steigungs- und Profilgenauigkeit,
nitrierte Rollen mit Vorwalzprofil

High performance thread rolling dies

Swiss pattern

ISO metric fine thread DIN 13

Specification: for highest pitch and profile accuracy,
nitrided thread rolls with lead profile

ORDER-CODE =

6g Auﬁen-@ X Rolleisen-Halter

starre Breite mm rolling die stocks

Ausfiihrung outside dia. x

non-adjustable el

design

< M 1,4 Tol. 6h

i o i

mg Art.-Nr. Art.-Nr. 0]

200053 ® 12 /16 x 8 200185 O 5
XN [ 200056 e 12 /16 x 8 200188 O 5§
EI (K 200058 e 12 /16 x 8 200188 O 5§
EI (XN 20009 e 215/24 x11 200188 O 8
I (XD 200063 @ 25 x11 200188 O 8
E [ER 200065 o 295x 13 200551 O 10
DM XA 200067 @ 295x 14,5 200551 O 10
M [XE] 200072 @ 295x 14,5 200551 O 10
CEN I 200073 o 295x 16 200551 O 10
CAC

Alle Abmessungen konnen auch in ,links" angeboten werden
Alternativ konnen weitere Schaft-@ geliefert werden

® am Lager, siehe Preisliste
O am Lager, Preis auf Anfrage
Preise fir Sondergewinde auf Anfrage

RSV
WICEESY 69, 6e, 6h
Halter verstellbare
SRS Ausfiihrung
rolling adjustable
die stocks [JRAM
order-code
£ 2

200120
200125

200129
200130
200135
200136
200098

@ zum Inhaltsverzeichnis

MF

60°
P

AuBen-@ x
Breite mm

outside dia. x
height mm

14
16
16
25
26,7
26,7
26,7
31,75
35
35

x 6
x 8
x 8
x 11
x 11
x 11
x 13
x 14,5
x 16
x 16

=
e

Rolleisen-Halter
rolling die stocks

Schaft

shank

Art.-Nr. 0]
200190 O 5
200191 O 6
200191 O 6
200192 O 8
200193 O 8
200193 O 8
200193 O 8
200194 O 12
200195 O 14
200195 O 14

All dimensions can also be offered in "left hand".
Alternatively other shank-@ can be supplied

® in stock, see price list
O in stock, price on request

Prices for special threads on request

RSV 3
RSV 4
RSV 4
RSV §
RSV 6
RSV 6
RSV 6
RSV 8
RSV 10
RSV 10
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Hochleistungs-Gewinderolleisen U N C
Schweizer Form -

UNC-Grobgewinde ASME B1.1

Ausfihrung: nitrierte Rollen

High performance thread rolling dies
Swiss pattern
Unified national coarse thread ASME B1.1
Specification: nitrided thread rolls
4 |CIH4 0]
2
RS RSV

Hd

(=t

Y Od P 2A AuBen-Q@ x Rolleisen-Halter 2A, 1A, 3A AuBen-@ x  Rolleisen-Halter Rolleisen-
thread mm 691 starre Breite mm rolling die stocks verstellbare Breite mm  olling die stocks  [jAlC
ti  Ausfiihrung outside dia. x Ausfiihrung outside dia. x Best-Nr.
non-adjustable pelibany adjustable height mm rolling
design design die stocks
order-code
oINS
07@ Schaft A Schaft
shank R 9@9 shank 0%
Art.-Nr. Art.-Nr. %) Art.-Nr. Art.-Nr. (%)
AN 1,85 64 200075 @ 12x 6 200185 O 5 KN 200137 @ 14 x 6 200190 O 5 KGN
T 218 56 200077 e 12 /16x 8 200185 O 5 |RJEN 200139 e 16 x 8 20091 o &5 [N
TR 252 48 200078 @ 21,5/23x 11 200186 O 8 20040 @ 25 x 11 200192 0o 8 [NIB
T 285 40 200079 @  21,5/23x 11 200186 O 8 200141 @ 25 x 11 200192 © 8 [NE
unc Nr. 5 [JERENRA 215/23x 11 200186 O 8 20042 @ 25 x 11 200192 © 8 [NE
UGN 3,51 32 200081 @ 21,5/23x 11 200186 O 8 Wt¥A 200143 @ 25 x 11 200192 O 8 ENM
TRl 417 32 200082 @  21,5/23x 11 200186 O 8 20044 o 25 x 11 200192 0 & [NE
AN 4,83 24 25x 13 200186 O 8 KA 200138 @ 26,7 x 15 200193 O 8 ENAS
Alle Abmessungen konnen auch in ,links" angeboten werden All dimensions can also be offered in “left hand".
Alternativ kdnnen weitere Schaft-@ geliefert werden Alternatively other shank-@ can be supplied
@ am Lager, siehe Preisliste ® in stock, see price list
O am Lager, Preis auf Anfrage O in stock, price on request

Preise fir weitere Gewinde auf Anfrage Prices for further threads on request
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Hochleistungs-Gewinderolleisen U N F
Schweizer Form -

UNF-Feingewinde ASME B1.1

Ausfiihrung: nitrierte Rollen

High performance thread rolling dies
Swiss pattern
Unified national fine thread ASME B1.1
Specification: nitrided thread rolls
RS RSV

N @ d P 2A AuBen-@ x Rolleisen-Halter COERI 2A, 1A, 3A AuBen-@ x  Rolleisen-Halter Rolleisen-
thread mm 891" starre Breite mm rolling die stocks  [EUCH verstellbare Breite mm  olling die stocks  [yLlCs

ti  Ausfiihrung outside dia. x ESEAS  Ausfiihrung outside dia. x Best-Nr.

non-adjustable  Meight mm rolling adjustable height mm rolling

design design die stocks
order-code

die stocks
order-code

¢ Schaft
969 shank 3

Schaft
shank R

N

- Art-Nr. Art-Nr. o . Art-Nr. Art-Nr. o

A0 1.52 80 200301 @ 8 /10x 6 200184 O 5 [LiSFAN 200232 @ 10 x 6 200188 O 5 LN
1,85 72 200083 ® 12x 6 200185 O 5 |[JEN 200145 @ 14 x 6 200190 O 5
TANEY 2.18 64 200085 @ 12x 6 200185 O 5 |[JEN 200147 e 14 x 6 200190 O 5
252 56 200086 ® 12 /16x 8 200185 O 5 [RJEJ 200148 e 16 x 8 200191 O 6
285 48 200087 ® 215/23x 11 200186 O 8 [XJ 200149 e 25 x 11 20012 O 8
TN 318 44 200088 @ 21,5/23x 11 200186 O 8 [N 200150 @ 25 x 11 200192 O 8
351 40 200089 @ 21,5/23x 11 200186 O 8 200151 ® 25 x 11 200192 O 8
417 36 B o052 e 25 x 11 200192 O 8
483 32 200084 @ 21,5/23x 11 200186 O & [RJNY 200146 @ 25 x 11 200192 O 8
Alle Abmessungen konnen auch in ,links” angeboten werden. All dimensions can also be offered in "left hand".

Alternativ kdnnen weitere Schaft-@ geliefert werden Alternatively other shank-@ can be supplied

® am Lager, siehe Preisliste ® in stock, see price list

O am Lager, Preis auf Anfrage O in stock, price on request

Preise fir weitere Gewinde auf Anfrage Prices for further threads on request




Prazisions-Gewindelehren

Precision Thread Gauges

Y \-¥/€ LdN
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Precision Thread Gauges

General Information

JBO-Gewindelehren - ein Begriff fir Qualitat und Verschleif3festigkeit
JBO Thread Gauges - a concept for quality and wear resistance

Ubersicht Prazisions-Gewindelehren Overview Precision Thread Gauges

Sonder-Gewindelehren und Priifaufnahmen Special Thread Gauges and Inspection Machine Mountings
Sonderléngen bei Gewinde-Grenzlehrdornen Special length on GO/NOT GO Thread Plug Gauges

Allgemeine Informationen MultiCheck General Information MultiCheck

Allgemeine Informationen eMultiCheck General Information eMultiCheck

Anwendung von Gewindelehren Use of Thread Gauges

Metrisches 1SO-Gewinde [SO metric thread

Metrisches I1SO-Feingewinde |SO metric fine thread

Whitworth-Rohrgewinde ~ Whitworth pipe thread

Whitworth-Gewinde British Standard Whitworth thread

Whitworth-Feingewinde British Standard Whitworth fine thread

Kegeliges Whitworth-Rohrgewinde Tapered Whitworth pipe thread

Stahlpanzerrohr-Gewinde Steel conduit thread

Gewinde fir Elektroinstallationsrohre Electrical conduit thread

UNC-Grobgewinde Unified national coarse thread

UNF-Feingewinde Unified national fine thread

UNEF-Extra Feingewinde Unified national extra fine thread

UN-Gewinde, UNS-Spezialgewinde Unified national thread, Unified national special thread

UNJC-Grobgewinde UNJC Unified national coarse thread

UNJF-Feingewinde UNJF Unified national fine thread

NPT-Kegeliges Amerikanisches Rohrgewinde American Standard taper pipe thread

NPTF-Kegeliges Amerikanisches Rohrgewinde American Standard taper pipe thread

Metrisches |SO-Trapez-Gewinde SO metric trapezoidal thread

(ST') Einsatzgewinde M/MF/UNC/UNF Threads for wire inserts M/MF/UNC/UNF
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JBO Thread Gauges - a concept for quality and wear resistance

Hervorragendes Verschlei3verhalten durch hochste
Oberflachengite der Gewindeflanken und hohe Harte
2 62 HRC fir lange Lebensdauer.

Das mehrmalige Anlassen nach dem Harteprozess
garantiert hohe Form- und Mafstabilitat.

Wenn es die Gewindelehren-Toleranz zulasst, wird
in eingeschrankter Toleranz gefertigt.

Excellent wear behaviour due to supreme surface finish
of thread flanks and high hardness 2> 62 HRC for long
gauge life.

Repeated tempering after the annealing process
guarantees high form stability and dimensional stability.

Gauges are produced to the reduced tolerance
wherever permitted by the overall gauge tolerance.

Messunsicherheit Eingeschrankte Toleranz (Bereich der Ubereinstimmung) Messunsicherheit
Uncertainty of measuring Reduced tolerance (region of conformity) Uncertainty of measuring

GroBes Lager mit Uber 10.000 verschiedenen
Gewindeabmessungen und Toleranzen fir
schnelle Lieferung.

Mit unserer aufergewohnlichen Lagervielfalt
sind wir der Marktfihrer.

Das gesamte Spektrum von Gewinde-
@0,5-300 mm fiir alle Gewindearten.

Lieferung erfolgt in Einzelverpackungen,
die dauerhaften Schutz gewahrleisten.

' Auf Wunsch mit
Kalibrierschein.

Large stocks covering more than 10,000
different thread dimensions and tolerances
for quick delivery.

We are the market leader with our exceptional
stock holding and variety of thread sizes.

Complete range of gauges covering all kinds
of threads from 0.5-300 mm diameter.

Gauges are supplied in individual packing
for permanent protection.

Calibration certificate on request.
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Precision Thread Gauges

LD-DLC
|.D Gewinde-Grenzlehrdorn, Gewinde-Gutlehrdorn Gewinde-Ausschusslehrdorn Gewinde-Grenzlehrdorn
BaumafBe nach DIN 2280 bis BaumafBe nach DIN 2281-1 Gber ~ Baumafe nach DIN 2283-1 kegelig mit MefBstufe
Nenn-& 40 mm Nenn-& 40 mm DIN 2281-2 iber Nenn-@ 40 mm DIN 2283-2 60/NOT 6O thread ol
LD GO/NOT GO thread plug read plug gauge

. ; * GO thread plug gauge NOT GO thread plug gauge conical with step limit

%T“g;égidrrzﬁrl\srlnoanjzicgozglrr;gm Dimensions according DIN 2281-1  dimensions according DIN 2283-1
above major-@ 40 mm DIN 2281-2 above major-@ 40 mm DIN 2283-2

LD-DLC Gewinde-Grenzlehrdorn,
GD DLC-beschichtet
LD-DLC GO/NOT GO thread plug
gauge, GO side DLC coated
KD

Gewinde-Koordinatenmessdorn Gewinde-Gutlehrring Gewinde-Ausschusslehrring Gewinde-Grenzlehrring
Bestimmung der Position und Baumafe nach DIN 2285-1 Baumafe nach DIN 2299-1 mit MeBstufe
Winkligkeit eines Innengewindes 54 . . ring gauge NOT GO thread ring gauge GO/NOT GO thread ring gauge

mittels 3D Messmaschine Dimensions according DIN 2285-1  Dimensions according DIN 2299-1  for tapered thread with step limit
Thread-coordinate gauge rod

Determination of position and

angularity of the thread via 3D

measuring machine

Gewindelehren-Satze fiir metrisches ISO-Regelgewinde nach DIN 13
Thread Gauges sets for ISO metric thread according DIN 13

"[ . Art-Nr. 563738

Art.-Nr. 239334 l
art.-no. art.-no.
@

F". _— =

|
Gewinde-Gutlehrdorne M3, M4, M5, M6, M8, M 10, M12 Gewinde-Gutlehrringe M3, M4, M5, M6, M8, M10, M 12
Toleranz 6H mit DLC-Beschichtung HV 0,05 > 5000 Toleranz 6g mit DLC-Beschichtung HV 0,05 > 5000
GO thread plug gauges M3, M4, M5, M6, M8, M10, M 12 GO thread ring gauges M3, M4, M5, M6, M8, M10, M 12
tolerance 6H with DLC coating HV 0.05 » 5000 tolerance 6g with DLC coating HV 0.05 > 5000

Preis auf Anfrage Price on request Preis auf Anfrage Price on request
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Kunden-individuelle Sonder-Gewindelehren und Prufaufnahmen
Special Client-Specific Thread Gauges and Inspection Machine Mountings

1 Gewinde-Grenzlehrdorn und Gewinde-Gutlehrring fur 3 Der Gewindering, eingebaut in eine Prufvorrichtung, dient
kundenspezifisches 3-gangiges Sondergewinde. zur Rund- und Planlaufprifung von Teilen. Zur zentrischen
GO/NOT GO thread plug gauge and GO thread ring gauge for Aufnahme ist das Gewinde leicht kegelig ausgefihrt.
customer-specific 3-starts special thread. Thread ring gauge for mounting in inspection equipment to

check radial and axial run-out. The thread of the gauge is

2 Gewinde-Grenzlehrdorn zur Priifung kleiner, tiefliegender Gewinde. lightly tapered to facilitate centring of the workpiece.

Hals-@ verstarkt.

GO/NOT GO thread plug gauge with increased stem diameter 4 Gewinde-Grenzlehrdorn und Gewinde-Gutlehrring fiir
for checking small, deep seated threads. kundenspezifisches unsymmetrisches Sondergewinde.

GO/NOT GO thread plug gauge and GO thread ring gauge
for customer-specific asymmetric special thread.




5 Mehrgangiger Gewinde-Gutlehrdorn und Gewinde-Gutlehrring

M 12,5 x 6 P 0,75 - 6g (8-gangig). Hochste Qualitat durch
geschliffenes Gewinde.

Multiple GO thread plug gauge and GO thread ring gauge
M 125 x 6 P 0.75 - 6g (8-starts). Maximum quality with
ground thread.

Der Koordinatenmessdorn dient zur Positionsbestimmung eines
Innengewindes mittels 3D Messmaschine. Zur zentrischen
Aufnahme ist das Gewinde leicht kegelig ausgefiihrt. Stan-

dardausfiihrung mit Steigungsverzug siehe Seiten 248 und 293.

The coordinate gauge rod determines the position of an
internal thread via a 3D measuring machine. The thread is
lightly tapered for centric mounting. Standard version with
pitch delay see pages 248 and 293.

7 Gewinde-Grenzlehrdorn fir kundenspezifisches, unsymme-
trisches Sondergewinde. Durch das sehr flache Gewindeprofil
kann dieses Gewinde konventionell nicht gemessen werden.

GO/NOT GO thread plug gauge for customer-specific, asym-
metric special thread. This thread cannot be measured
conventionally due to its very flat thread profile.

8 Lehre zur Priifung des Bohrungs-@ Kleinstmafes und
Konzentrizitat zum Innengewinde.

Gauge for checking the minimum bore diameter and
concentricity of the bore with an internal thread.

Gewindelehren und Priifaufnahmen nach Zeichnung oder Muster bzw. Auslegung fiir den speziellen
Anwendungsfall des Kunden.

Thread gauges and inspection machine mountings can be made to customer drawings or samples,
or can be designed to suit special customer applications.




GO thread ring gauge with DLC coating provides outstanding wear.
Tapered thread plug gauge to check the taper thread
ring gauge for acceptance and wear.

Tapered GO/NOT GO thread plug gauge for checking the
thread and coaxiality of fit to the thread.

GO thread plug gauge for checking the thread and coaxiality
of three diameters to a thread. The rearward edge shows
the minimum length of engagement.




Sonderlangen bei Gewinde-Grenzlehrdornen
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Special length on GO/NOT GO Thread Plug Gauges

Messlange

Der Gewinde-Gutlehrdorn ist verlangert, somit ist er ein-
setzbar fir eine Messlange x. Fur die Ausschussseite wird
ein Standard-Gewinde-Ausschusslehrdorn verwendet. Die
Gewindelange des Gewinde-Gutlehrdorn und des Gewinde-
Ausschusslehrdorn entspricht dem Standard.

Verwendung
Wird bei Gberlangen Gewinden im Werkstiick benotigt.

Messtiefe

Der Gewinde-Gutlehrdorn und der Gewinde-Ausschusslehrdorn

sind verlangert, somit sind beide einsetzbar fiir eine Messtiefe x.
Die Gewindelange des Gewinde-Gutlehrdorn und des Gewinde-

Ausschusslehrdorn entspricht dem Standard.

Verwendung
Wird fir vertieft sitzende Werkstickgewinde benatigt.

Measuring length

The GO thread plug gauge is extended and therefore suitable
for a measuring length x. For the NOT GO side a standard
NOT GO thread plug gauge is appropriate. The thread length of
the GO thread plug and the NOT GO thread plug is corresponding
to the standard.

Application
Required for overlong threads in the workpiece.

Measuring depth

The GO thread plug gauge and the NOT GO thread plug gauge
are extended and therefore both are suitable for a measuring
depth x. The thread length of the GO thread plug gauge and the
NOT GO thread plug gauge is corresponding to the standard.

Application
Required for recessed threads in the workpiece.

Gewindelange

Die Gewindelange des Gewinde-Gutlehrdornes ist verlangert
auf die Lange lp. Fir die Ausschussseite wird ein Standard-
Gewinde-Ausschusslehrdorn verwendet.

Verwendung
Wird benotigt, wenn z.B. der Steigungsverzug eines langen
Werkstickgewindes uberprift werden soll.

Thread length

The thread length of the GO thread plug gauge is extended on
the length p. For the NOT GO side a standard NOT GO thread
lO

plug gauge is appropriate.

Application

Required for checking e.g. the pitch delay on a long thread
in a workpiece.
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Advantages of using a MultiCheck

Prifung der Gewindelehrenhaltigkeit und Gewindetiefe mit ® (One single measuring device for checking both -
nur einem Messmittel accuracy to thread size and thread depth

Die Dauer eines Gewindepriifzyklus wird um 50 % reduziert
(eMC 80 %)

Die messbare Gewindetiefe betragt 4xD

Thread gauging cycle time reduced by 50 % (eMC 80 %)
The measurable thread depth is 4xD

Application of standard thread plug gauges slightly modified
Verwendung von leicht modifizierten Standard-

Simple replacement of worn plug gauges
Gewindelehrdornen

Reliable reading of the thread depth from measuring sleeve
Einfacher Austausch von nicht mehr mafBhaltigen Lehrdornen or digital readout
Sichere Ablesung der Gewindetiefe auf Messhiilse oder °

GO thread plug gauge with coated finish on request
Digitalanzeige

Gewinde-Gutlehrdorn auf Wunsch in beschichteter Ausfiihrung

Exchange of thread plug gauges

Wenn Sie den Austausch eines nicht mehr toleranzhaltigen Gewinde-Lehrdornes selbst vornehmen wollen, ist ein Abziehset er-
forderlich, das aus Sechskantmutter, Distanzstiick ,lang” fir die Gutseite und Distanzstick ,kurz" fir die Ausschussseite besteht.

Die mit einer MultiCheck gemessene Gewindetiefe ist die Gewindetiefe des voll ausgebildeten Gewindes und nicht exakt
identisch mit der Einschraublange einer Schraube.

Der Abstand der Planflache bis zum ersten vollen Gewindeprofil ist 0,5 x Steigung + 0,02 mm.
Damit wird eine prazise Kalibrierung mit unserer Einstelllehre sichergestellt.

Um Messergebnisse protokollieren zu konnen, bieten wir fiir die MultiCheck Digital eine Datenschnittstelle an.

Wir empfehlen die Verwendung unserer Einstelllehre zur Kalibrierung und ggf. zur Justierung der Tiefenmesseinrichtung.

If you wish to replace a worn thread plug gauge that is no longer within the specified tolerance yourself, you need a
dismantling kit consisting of a draw-off nut, a long spacing sleeve for the ,GO" end and a short spacing sleeve for the
,NOT GO“ end.

The MultiCheck measures the length of fully formed thread. This is not exactly identical with the depth to which a screw
can be screwed in, due to the distance of the start of the thread from the workpiece face.

The distance from the face to the first complete thread is 0.5 x pitch + 0.02 mm. This ensures precise calibration with
our setting gauge.

For recording measuring results, we offer a data interface for the MultiCheck Digital.

We recommend using our setting gauge to calibrate and, if necessary, adjust the depth measuring device.

MultiCheck Einstelllehre
Uberpriifung der Nullstellung von MultiCheck-Geraten
Einstellen der Nullstellung von MultiCheck-Geraten

MultiCheck setting gauge
® Checking the zero position of MultiCheck devices
® Setting the zero position of MultiCheck devices
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MultiCheck

MultiCheck Skala
Ablesegenauigkeit 0,5 mm

MultiCheck Scale
® accuracy of reading 0.5 mm

MultiCheck Nonius
Ablesegenauigkeit 0,1 mm

MultiCheck Vernier
® accuracy of reading 0.1 mm

MultiCheck Digital
Ablesegenauigkeit 0,01 mm

MultiCheck Digital
® accuracy of reading 0.01 mm

MultiCheck Digital Wireless
Digitalanzeige mit integriertem Funk-Modul
Ablesegenauigkeit 0,01 mm

MultiCheck Digital Wireless
® digital display with integrated wireless module
® accuracy of reading 0.01 mm

MultiCheck Digital mit Wechsellehreneinsatzen
Ablesegenauigkeit 0,01 mm

MultiCheck Digital with changeable gauge inserts
® accuracy of reading 0.01 mm

eMultiCheck
mit elektronisch geregeltem Antrieb
Ablesegenauigkeit 0,01 mm
digitaler Ausgang zur Messwertibertragung
eMultiCheck
® with electronically controlled drive
® accuracy of reading 0.01 mm
® digital output for measured value transmission

e "---'l
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eMultiCheck Wireless
mit elektronisch geregeltem Antrieb
Digitalanzeige mit integriertem Funk-Modul
Ablesegenauigkeit 0,01 mm

eMultiCheck Wireless

® with electronically controlled drive

® digital display with integrated wireless module

® accuracy of reading 0.01 mm
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Special Client-Specific MultiCheck

Wir bieten unsere MultiCheck sowohl fiir die Prifung von Gewinden, als auch fir die Prifung von Passungen und Bohrungen an.
We offer our MultiCheck for the checking of threads as well as for the checking of fits and bores.

Messstation ausgestattet mit MultiCheck

Measuring station equipped with Multi-
Check

Kundenspezifischer MultiCheck zur
Priifung der Passung und Messung der
Passungstiefe von Bohrungen.
Client-specific MultiCheck plug gauge
for checking the fit and measuring the
fit depth of bores.

Zusatzliche Adaptionen zum Prifen mit MultiCheck

DurchmesservergrofBerung Durchmesserreduzierung Kegelige Anlageflache fiir
fir groBere Anlageflachen. fiir vertiefte Bohrungen. spezielle Bohrungsansatze.

Schrage Anlageflachenhiilse Gewindedornverlangerung
fir schrage Bohrungen. fiir sehr tiefe Bohrungen.
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Advantages of using an eMultiCheck

Prifung der Gewindelehrenhaltigkeit und Gewindetiefe mit
nur einem Messmittel

Die Dauer eines Gewindeprifzyklus wird um 80 % reduziert

Automatisierte Gewindepriifung mit konstantem Drehmoment
unabhangig vom Bediener

Einfaches Einstellen der unterschiedlichen Parameter
wie Drehmoment, Drehrichtung, Prifung von Sack- oder
Durchgangslocher sowie der Drehzahl

Sichere Ablesung der Gewindetiefe durch digitale Anzeige
Die messbare Gewindetiefe betragt 4xD

Wechselsysteme fir Gewinde-Gutlehrdorn und Messhiilse
Unterstitzende Funktion zum Finden des Gewindeanfangs
Digitaler Ausgang zur Ubertragung von Messwerten

Mit Funkibertragung

Gewinde-Gutlehrdorn in beschichteter Ausfiihrung

<)) zum nhaltsverzeichnis

One single measuring device for checking both -
accuracy to thread size and thread depth

Thread gauging cycle time reduced by 80 %

Automized thread gauging with constant torque,
irrespective of the operator

Easy setting of the various parameters such as torque,
direction of rotation, testing of blind or through holes as
well as the speed

Reliable reading of the thread depth by a digital display
The measurable thread depth is 4xD

Changer system for the GO thread plug gauge and the
measuring sleeve

Supporting operation for locating the thread start
Digital output for transferring the measurement
With wireless data transmission

GO thread plug gauge with coated finish

Nach eMultiCheck suchen

Linksgewinde

Einstellknopf an Grundbohrung Durchgangsbohrung Drefaahl 1 [1/min] 33
eMultiCheck sperren programmieren progr i Drehzahl 2 [1/min] 425
Dauerdrehmodus ®an O aus
Gewindesteigung [mm] Gewindelinge [mm)] I

Rechtsgewinde

Drehmomentstufe 1 - 10 Nem

empfohlen fiir Gewindenenn-@ < 1,6 mm

Drehmomentstufe 4 - 16 Nem

empfohlen fiir Gewindenenn-@ £ 8,0 mm

Drehmomentstufe 2 - 12 Nem

empfohlen Gewindenenn-@ £ 3,5 mm

Drehmomentstufe 5 - 17 Nem

empfohlen fiir Gewindenenn-@ € 13,0 mm

Drehmomentstufe 6 - 18 Nem

empfohlen fiir Gewindenenn-@ £ 29,0 mm

s crall von
eMultiCheck laden eMultiCheck senden

an Datensat. Alle Alle

eMultiCheck gefunden’

Mit der eMultiCheck erfolgt die Prifung automatisch, initi-
iert durch einen kurzen Knopfdruck. Die Elektronik erkennt
das Gewinde und startet den Priifvorgang durch Eindrehen
des Gewinde-Gutlehrdornes mit einem definierten Drehmo-
ment. Dies geschieht ohne die ermidende Tatigkeit des ma-
nuellen Einschraubens der Gutseite des Gewindelehrdornes.
Durch Dricken der zweiten Taste wird der Gewinde-Gutlehr-
dorn wieder aus dem Werkstick heraus gefahren.

Die eMultiCheck ist in zwei verschiedenen Varianten ver-
fugbar, die sich durch einen Netzanschluss oder den Betrieb
mit einem integrierten Akku unterscheiden.

Operating mode

With eMultiCheck, testing is initiated automatically via

a short press of a button. The electronics recognises the
thread and begins the testing procedure by screwing in
the GO thread plug gauge according to a defined torque.
This occurs without the tiresome manual screwing in of
the thread plug gauge’s GO side. The GO thread plug gauge
is traversed out of the workpiece again by pressing the
second push button.

The eMultiCheck is available in two variants, featuring
either mains connection or operation via an integral
battery.
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Ein Gewinde-Gutlehrdorn prift das Paarungsmal des Innengewindes. Er prift hierbei die Einhaltung des
MindestmafBes des Flankendurchmessers einschlieflich der Steigungsabweichung, Teilflankenabweichungen
und Formabweichungen, die eine scheinbare Verkleinerung des Flankendurchmessers des Werkstiickgewindes
bewirken. Er prift auch die Einhaltung des Mindestmafes des AuBlendurchmessers.

Diese Lehre priift nicht den Kerndurchmesser des Werkstickes.

Ein Gewinde-Gutlehrdorn muss sich von Hand ohne Anwendung besonderer Kraft in die ganze Lange des
Werkstickgewindes einschrauben lassen. Ist das Einschrauben nicht moglich, geniigt das Werkstickgewinde
nicht den Anforderungen.

Ein Gewinde-Ausschusslehrdorn priift, ob der Ist-Flankendurchmesser das vorgeschriebene Hochstmaf tberschreitet.

Ein Gewinde-Ausschusslehrdorn darf sich von Hand ohne Anwendung besonderer Kraft in das Werkstiickgewinde
von beiden Seiten nicht mehr als zwei Umdrehungen einschrauben lassen. Lasst er sich mehr als zwei Umdrehungen
einschrauben, geniigt das Werkstiickgewinde nicht den Anforderungen.

Ein Gewinde-Gutlehrring priuft das Paarungsmal des AuBengewindes, d.h. er priift die Einhaltung des Flanken-
durchmessers einschlie3lich der Formabweichung und Steigungsabweichung sowie Teilflankenabweichungen, die
eine scheinbare Vergroferung des Werkstickgewindes bewirken. Er prift auch die Einhaltung des GrotmafBes
des Kerndurchmessers. Der Auf3endurchmesser des Auf3engewindes wird von dieser Lehre nicht gepruft.

Ein Gewinde-Gutlehrring muss sich von Hand ohne Anwendung besonderer Kraft iber die ganze Lange des
Werkstickgewindes aufschrauben lassen. Ist das Aufschrauben nicht maglich, genligt das Werkstickgewinde
nicht den Anforderungen.

Ein Gewinde-Ausschusslehrring priift, ob der Ist-Flankendurchmesser des Werkstiickes das festgelegte Mindestmal3
unterschreitet, also der Flankendurchmesser zu klein ist.

Ein Gewinde-Ausschusslehrring darf sich von Hand ohne Anwendung besonderer Kraft auf das Werkstiickgewinde
nicht mehr als zwei Umdrehungen aufschrauben lassen. Lasst er sich mehr als zwei Umdrehungen aufschrauben,
gentigt das Werkstiickgewinde nicht den Anforderungen.

Diese Lehrdorne mit der Bezeichnung ,MultiCheck” ermoglichen gleichzeitig das Prifen des Gewindes auf
Lehrenhaltigkeit und das Messen der Gewindetiefe bis 4x Gewindedurchmesser. Sonderausfiihrungen sind
bis 6xD lieferbar.

Wir bieten 3 Ausfiihrungen an:
Ablesegenauigkeit: MultiCheck Skala: 0,5 mm / MultiCheck Nonius: 0,1 mm / MultiCheck mit Digitalanzeige: 0,01 mm.



4, Prifung von kegeligen Gewinden
Betrifft unter anderem folgende Gewindearten, amerikanisches Rohrgewinde nach ASME B1.20.1 und ANSI B1.20.3 (NPT, NPTF),
Rohrgewinde nach DIN EN 10226, ISO 7, DIN 2999, DIN 3858 und BS 21, metrisches kegeliges Gewinde nach DIN 158.

4, Inspection of taper threads
Concerning for example the following thread type, american pipe threads according to ASME B1.20.1 and ANSI B1.20.3 (NPT, NPTF),
pipe threads according to DIN EN 10226, ISO 7, DIN 2999, DIN 3858 and BS 21, metric tapered threads according to DIN 158.

Prifung des Innengewindes Prifung des Aussengewindes
Inspection of internal thread Inspection of external thread

workpiece minimum size

Die Gewindelehre lasst sich bis zum Kleinstmaf3-
Absatz ein- bzw. aufschrauben. Das Werkstiick-
gewinde ist am Kleinstmalf.

The thread gauge can be screwed (in or on) until
the minimum step of thread gauge is reached.
The workpiece thread is up to the minimum size.

workpiece in tolerance

Die Gewindelehre bleibt zwischen den beiden
Absatzen stehen. Das Werkstickgewinde ist in
Ordnung.

The thread gauge can be screwed (in or on)
between the minimum and maximum step of
the thread gauge. The workpiece thread is in
tolerance.

workpiece maximum size

Die Gewindelehre lasst sich bis zum Groftmaf3-
Absatz ein- bzw. aufschrauben. Das Werkstiick-
gewinde ist am Groftmap.

Thread gauge can be screwed (in or on) until the
maximum step of the thread gauge is reached.
The workpiece thread is up to the maximum size.

3

workpiece is out of tolerance (undersize)

Der Gewinde-Grenzlehrdorn lasst sich nicht bis
zum KleinstmafB-Absatz einschrauben, bzw. der
Gewinde-Grenzlehrring geht iber diesen Absatz
hinaus. Das Werkstlickgewinde ist zu klein.

The GO/NOT GO thread plug gauge can not be

screwed in until the minimum step is reached.
The GO/NOT GO thread ring gauge can not be

screwed on above the minimum step.

The workpiece thread is undersized.

workpiece is out of tolerance (oversize)

Der Gewinde-Grenzlehrdorn lasst sich tber den
GroBtmaf-Absatz hinaus einschrauben, bzw. der
Gewinde-Grenzlehrring erreicht diesen Absatz
nicht. Das Werkstickgewinde ist zu grof3.

The GO/NOT GO thread plug gauge can not be
screwed in above the maximum step.

The GO/NOT GO thread ring gauge can not be
screwed on until the maximum step is rea-
ched. The workpiece thread is oversized.

3
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Prazisions-Gewindelehren

Metrisches |ISO-Gewinde DIN 13
Lehrenmafe nach DIN ISO 1502

Precision thread gauges
ISO metric thread DIN 13
Gauge dimensions acc. DIN SO 1502

LD-DLC s
= e
d P BH 66 4H 6H 66 BH Links 66 Links
mm  Grenzlehrdorn Grenzlehrdorn Grenzlehrdorn Grenzlehrdorn Grenzlehrdorn Grenzlehrdorn Grenzlehrdorn
Plug gauge Plug gauge
<M0 Tol. 4H DIN 14 GO0: DLC hardness GO: DLC hardness
M 1-M 1,4 Tol. 5H HV 0.05 » 5000 HV 0.05 » 5000 <M 1,4 Tol. 5H
m Art-Nr. Art-Nr. Art-Nr. Art-Nr. Art-Nr. Art-Nr. Art-Nr.
0,125 524336 O
N 015 521515 ©
VIR o175 527516 ©
CEXIl 02 5230 ©
X 0225 527517 ©
DI 025 51168 @ 517091 @ 517151 @
CIERE 025 511621 @ 517158 O 517152 @
025 511623 @ 511624 @ 514484 @
03 511629 @ 511630 @ 514485 @
DIEE 035 511635 © 511633 @ 511637 @ 514136 @ 513913 @
035 511642 ®
DIEXN 035 511644 @ 511645 @ 514527 @ 517011 @
04 511859 @ 511862 @ 511860 @ 513460 @ 511867 @
045 511873 @ 511876 ® 511874 @ 514486 @
04 511879 @
045 511883 @ 511886 ® 511884 @ 512756 @ 512757 @ 511888 @
045 511894 @ 511897 O
DEos 552035 o 512043 @ 512033 @ 512777 @ 512778 @ 512049 @ 514584 O
DEE o6 512059 e 512066 © 512060 @ 512066 @
07 512177 @ 512182 @ 512179 @ 512788 @ 512789 @ 512186 @ 512187 O
075 512202 @ 512203 @ 514587 O 512204 @
D os 2218 e 512225 e 512221 e 512792 @ 512793 @ 512231 @ 512232 @
D' 52252 e 512259 @ 512256 @ 512796 @ 512797 @ 512268 @ 512269 @
1 512286 @ 512288 @ 512287 @ 512800 @ 512290 @ 516976 O
DN 25 512305 e 512311 @ 512307 @ 512801 @ 512802 @ 512318 @ 512319 @
DIE 25 51235 © 512347 @ 512346 O 512959 @
DX 5 ci16¢6 @ 511650 @ 511648 @ 512731 @ 512732 @ 51165 @ 511655 @
RO 5 511679 e 511680 @ 514214 O 514583 @
1,75 511689 @ 511693 @ 511691 @ 512737 @ 512738 @ 511697 @ 511698 @
* Toleranz 6H auf Anfrage * tolerance 6H on request
® am Lager, siehe Preisliste ® in stock, see price list

O am Lager, Preis auf Anfrage O in stock, price on request



<9 zum Inhaltsverzeichnis

60°
P

Prazisions-Gewindelehren

Metrisches |ISO-Gewinde DIN 13
Lehrenmafe nach DIN ISO 1502

Precision thread gauges
ISO metric thread DIN 13
Gauge dimensions acc. DIN ISO 1502

Clf40
LD-DLC 6D 3
E23
d P 6H 66 4H 6H 66 6H links 66 Links
mm  Grenzlehrdorn Grenzlehrdorn Grenzlehrdorn Grenzlehrdorn Grenzlehrdorn Grenzlehrdorn Grenzlehrdorn

Plug gauge Plug gauge

GO: DLC hardness GO: DLC hardness

HV 0.05 » 5000 HV 0.05 » 5000
- Art-Nr. Art-Nr. Art.-Nr. Art-Nr. Art-Nr. Art.-Nr. Art-Nr.
M 14 2 511730 @ 511733 @ 511732 @ 512744 @ 511735 ® 514055 O
DEE 2 1776 e 511780 @ 511778 @ 512743 @ 516828 @ 511784 @ 514056 @
DRI 25 511820 e 511822 @ 511821 @ 511823 @ 511824 O
DEE 25 s511902 e 511904 @ 516781 @ 512758 @ 511908 @ 513902 @
DEE 25 1193 e 511935 e 511938 @
DEAl 3 1165 e 511366 @ 511969 ® 516995 @
DB 3 205 e 512006 @ 512007 @ 517816 O
DEE 35 51205 e 51206 e 512077 ® 513995 @
DEN 35 52108 e 512109 e 514298 @
DEE ¢ 2144 e 512145 @ 512146 @
DEN : 216 e 512167 @ 514299 @

ORDER-CODE >

60 6D-LH AD-LH e
6H

d P 6H 6H links 6H links
mm  Gutlehrdorn Ausschusslehrdorn  Gutlehrdorn Ausschusslehrdorn
GO plug gauge NOT GO plug gauge left hand left hand
GO plug gauge NOT GO plug gauge
S S
- Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.
45 511110 @ 510383 @ 514598 @ 514600 ®
I 5 511122 e 510395 @ 513679 @ 51691 @
D 5 511133 © 510408 @ 511137 @ 510409 @
DI 5 117« e 514 @ 51459 @ 517178 @
EEE 55 51117 e 510457 @
I 55 51121 e 510482 @
M 64 6 511218 @ 510492 @
LI 5 s35046 e 513505 @

® am Lager, siehe Preisliste / O am Lager, Preis auf Anfrage ® in stock, see price list / O in stock, price on request



Prazisions-Gewindelehren
Metrisches |ISO-Gewinde DIN 13

Lehrenmafe nach DIN ISO 1502

Precision thread gauges
ISO metric thread DIN 13
Gauge dimensions acc. DIN SO 1502

<

<

M 22
M 24

M 18
M 22
M 23
M 25
M 26
M3
M 35
M5
M6
M8
M9 |
M0
M1
M1z
M1
M1
M18
M20
M22 |
M24

® am Lager,

ORDER-CODE >

<9 zum Inhaltsverzeichnis

60°

6R AR Jorse JAR-6e_JoR-6h____JAR-sh 0

P bg bg be be 6h 6h
mm  Gutlehrring Ausschusslehrring  Gutlehrring Ausschusslehrring  Gutlehrring Ausschusslehrring
GO ring gauge NOT GO ring gauge GO ring gauge NOT GO ring gauge GO ring gauge NOT GO ring gauge
<M 1,4 Tol. 6h < M 1,4 Tol. 6h
v © ©@ ©F ©Ov o
Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.
0,25 501426 @ 500131 ([ ]
0,25 501430 @ 500135 @ siehe Spalte 1 siehe Spalte 2
0,25 501431 ® 500136 @ see column 1 see column 2
0,3 501434 @ 500139 @
0,35 501441 @ 500146 @ 501443 @ 500148 @ 501444 @ 500149 @
0,35 501446 @ 500151 @
0,35 501448 @ 500154 @ 504215 O 520148 O 501450 @ 500156 @
04 501700 @ 500404 @ 501704 @ 500408 @ 501705 @ 500410 @
0,45 501714 @ 500419 @ 501715 @ 500420 @ 506050 @ 506051 ([ ]
0,4 501720 @ 500425 @
0,45 501724 @ 500429 @ 501728 @ 500432 @ 501729 ([ ] 500433 @
0,45 501739 @ 500441 @ 501743 O 500445 O
05 501903 @ 500596 @ 501906 @ 500600 @ 501908 @ 500602 @
06 501919 @ 500611 @ 501921 @ 500613 @ 501923 @ 500614 @
0,7 502047 @ 500734 @ 502051 @ 500736 @ 502052 @ 500737 @
0,75 502069 @ 500752 @ 502071 O 500754 O 503374 O 500755 O
0,8 502138 @ 500822 @ 502143 @ 500826 @ 502145 ([ ] 500828 @
1 502214 @ 500896 @ 502218 @ 500900 @ 502220 @ 500901 ([ ]
1 502271 ([ ] 500948 @ 502272 @ 500949 @ 502273 @ 500950 @
1,25 502301 @ 500980 @ 502305 @ 500984 @ 502306 @ 500985 @
1,25 502347 @ 501024 @ 502956 @ 502957 @ 502349 @ 504251 @
1,5 501452 @ 500158 @ 501456 @ 500162 @ 501457 @ 500164 @
1,5 501492 @ 500201 @ 501494 @ 500202 @ 501495 @ 500203 @
1,75 501512 @ 500218 @ 501517 @ 500221 @ 501518 @ 500223 @
2 501572 @ 500277 @ 501574 @ 500279 @ 501575 ([ ] 500280 @
2 501623 @ 500327 @ 501626 @ 500331 ([ ] 501627 ® 500333 @
25 501663 @ 500370 @ 501664 @ 500371 ([ ] 501665 ([ ] 500372 @
25 501748 @ 500447 @ 501751 @ 500452 @ 501752 @ 500453 @
25 501782 @ 500479 @ 501783 @ 500480 @ 501784 @ 500481 @
3 501815 @ 500508 @ 501817 @ 500511 @ 501818 @ 500512 @
8 501868 @ 500559 @ 501869 @ 500560 @ 501870 @ 500561 @

siehe Preisliste / O am Lager, Preis auf Anfrage

* Toleranz 6g
auf Anfrage

* tolerance 6g
on request

@ in stock, see price list / O in stock, price on request
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Prazisions-Gewindelehren M

Metrisches |ISO-Gewinde DIN 13
Lehrenmafe nach DIN ISO 1502

Precision thread gauges
ISO metric thread DIN 13
Gauge dimensions acc. DIN ISO 1502

ikt
GR-4h AR-4h GR-LH AR-LH G6R-6e-LH  JAR-6e-LH | ]
4h 4h 6g links 6g links Be links 6e links
Gutlehrring Ausschusslehrring  Gutlehrring Ausschusslehrring  Gutlehrring Ausschusslehrring
GO ring gauge NOT GO ring gauge  left hand left hand left hand left hand

GO ring gauge NOT GO ring gauge GO ring gauge NOT GO ring gauge

<M 1,4 Tol. 6h < M 1,4 Tol. 6h

@ @Y o B Yo O

3 o
=J

Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.
025 501427 @ 500132 @ 506035 O 506028 O
0,25 506034 @ 506046 @ 506035 O 506029 O
025 501432 @ 500137 @ 506037 O 506030 O
Al 03 501435 @ 500140 @ 506038 @ 506031 @
0,35 501442 @ 500147 @ 505880 @ 505435 @
M 17 S
EEEEI o035 501449 @ 500155 @ 506040 O 506033 O
I o+ 501702 e 500407 @ 501707 @ 502739 @
DEXI 045 503006 © 503923 @ 506045 O 505461 O
M 23 N
DX 045 501726 @ 500430 @ 501730 @ 50043 @
[ETI 155
DEEE o5 01905 e 500598 @ 501910 @ 500604 @
EEEXI o5 501520 e 500612 @ 501924 @ 500615 @
07 502049 @ 500735 @ 502053 @ 500739 @ 503914 @ 503918 @
075 502070 O 500753 © 502072 O 500756 O
D os 502141 e 500824 e 502147 @ 500831 @ 502954 @ 502955 @
D @ 502217 e 500899 @ 502222 @ 500904 @ 502224 @ 500905 @
1 502915 @ 502914 @ 502274 @ 500951 @
I 125 502304 e 500983 @ 502308 @ 500989 @ 502309 @ 500990 @
DI 25 50238 e 501025 @ 502800 @ 502801 @
CE 5 501455 @ 500161 @ 501459 @ 500167 @ 503093 @ 50309 @
DRI 15 01493 e 503125 @ 503911 @ 503304 @
DR 175 501515 @ 500220 @ 501520 @ 500227 @ 503759 @ 503760 @
XA 2 503905 © 503320 @ 501576 @ 500281 @ 505585 O 500282 O
DR 2 c01625 e 500330 @ 501628 @ 50033 @ 503643 @ 500335 @
DR 25 5503507 e 503921 @ 501666 @ 500373 @
25 501750 @ 500450 @ 501753 @ 500454 @ 503915 @ 503919 @
25 503879 @ 503922 @ 501785 @ 503353 @
3 503588 @ 500510 @ 501819 @ 500514 @
3 503908 @ 506047 @ 501871 @ 500562 @

@ am Lager, siehe Preisliste / O am Lager, Preis auf Anfrage ® in stock, see price list / O in stock, price on request
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Prazisions-Gewindelehren M

Metrisches |ISO-Gewinde DIN 13
Lehrenmafe nach DIN ISO 1502

Precision thread gauges
ISO metric thread DIN 13
Gauge dimensions acc. DIN SO 1502

ORDER-CODE >

d P

mm  Gutlehrring Ausschusslehrring  Gutlehrring Ausschusslehrring  Gutlehrring Ausschusslehrring

GO ring gauge NOT GO ring gauge GO ring gauge NOT GO ring gauge GO ring gauge NOT GO ring gauge

. ©Y © ©v ©v OV oV
m Art-Nr. Art-Nr. Art-Nr. Art-Nr. Art-Nr. Art-Nr.

35 501929 @ 500623 @ 507931 @ 500625 @ 501932 @ 500626 @
DER 35 501975 © 500664 @ 504575 @ 505324 @ 503924 @ 503925 @
DE / 502011 e 5006956 @ 503038 @ 540008 @ 502012 @ 500697 @
DEN / 5502039 e 500723 @ 518837 @ 540862 @ 503893 @ 506052 @
T (5 50203 e 500775 @ 503932 @ 506061 @
L 5 5208 e 500791 @ 506059 ® 506062 @
CEE 5 225 e 500807 @ 505775 @ 505776 @
DEE 5 2175 e 00860 e 506060 ® 506063 @
DEE 55 02199 e 500877 @
R 55 s022¢4 e 500023 e
6 502257 @ 500935 @
EE ¢ 0267 e 500044 @

® am Lager, siehe Preisliste ® in stock, see price list




<) 2um Inhalsverzichnis

60°
Prazisions-Gewindelehren M
Metrisches ISO-Gewinde DIN 13
Lehrenmafle nach DIN ISO 1502
Precision thread gauges
ISO metric thread DIN 13
Gauge dimensions acc. DIN ISO 1502
(=] e ]
GR AR ; 5
Ofces
GR-4h AR-4h GR-LH AR-LH G6R-6e-LH  JAR-6e-LH | ]
P 4h 4h 6g links 6g links Be links 6e links
mm  Gutlehrring Ausschusslehrring  Gutlehrring Ausschusslehrring  Gutlehrring Ausschusslehrring
GO ring gauge NOT GO ring gauge GO ring gauge NOT GO ring gauge GO ring gauge NOT GO ring gauge

v @ Yo B VO ©

d

m Art-Nr. Art-Nr. Art-Nr. Art-Nr. Art-Nr. Art-Nr.
35 501930 @ 500624 @ 501933 @ 500627 @

EEI :; 501976 @ 500665 @

E - 502013 @ 500698 @

E 502987 @ 502988 @

(M42 B 503533 @ 503933 @

I :: 503327 @ 505825 @

(M4 50353 @ 503726 @

IEN 503535 @ 506064 @

LEE 55

(Mo K

6

Mos O

@® am Lager, siehe Preisliste @ in stock, see price list
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Prazisions-Gewindelehren MultiCheck M

Metrisches |ISO-Gewinde DIN 13

LehrenmafBe nach DIN ISO 1502
Messtiefe bis 4 x D, max. 80 mm

Precision thread gauges MultiCheck

ISO metric thread DIN 13
Gauge dimensions acc. *"":'-'ﬂ

gﬁgﬁg lzgfh up to 4xD, Skala/Scale
max. 80 mm - .
Nonius/Vernier Digital/Digital readout A
Accuracy of reading ! !
d P System- Skala 6H Nonius 6H System- Digital 6H
mm  groBe Scale Vernier grafe inkl. Priifzert.
System System Digital readout
size size incl. inspection
certificate

= (D == = G S (GC=5) --
- Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.
M 2 0,4 15 590035 @ 590242 @ 28 590137 @
045 15 590069 @ 590243 @ 28 590138 @
IER o 15 590005 @ 590244 @ 28 500119 @
M 35 KB 15 590070 xx 590245  xx 28 590133 xx
07 15 590006 @ 530246 @ 28 500117 @
I os 15 590007 @ 530247 @ 28 590140 @
M K 15 590000 @ 59023 @ 28 500114 @
1 20 590071 © 590248 @ 28 590115 @
CEEE 25 20 500000 @ 500249 @ 28 500116 @
(M0 K 20 590002 @ 590251 @ 28 590118 @
1,75 25 590003 @ 590253 @ 35 500121 @
2 25 590014 @ 590254 @ 35 590144 @
2 28 590015 @ 590255 @ 35 500145 @
(M1s K 28 500074 @ 590256 @ 35 500146 @
(M20 K 36 590017 xx 590257 xx 35 590147  xx
EEPE 25 36 590075 xx 590258  xx 35 590148  xx
3 36 590076 xx 590259  xx 35 590149  xx
3 43 590077 xx 590260  xx 35 590150  xx
EEN 35 43 500078 xx 590261  xx 35 590151  xx
® am Lager, siehe Preisliste ® in stock, see price list
xx Preis auf Anfrage xx price on request
Preise fiir Gutseite DLC beschichtet auf Anfrage Prices for GO side DLC coated on request
MultiCheck Einstelllehre (Art.-Nr. 592010), siehe Preisliste MultiCheck setting gauge (article no. 592010), see price list
Abb. siehe Seite 228 see figure page 228
Abziehset fiir Gewinde @ 2-24, siehe Preisliste dismantling kit for threads @ 2-24, see price list
Dateniibertragung auf Anfrage Data transfer on request
MultiCheck Digital mit integriertem Funk-Modul (MCDW) MultiCheck digital with integrated wireless data transmission

auf Anfrage (MCDW) on request



Prazisions-Gewindelehren MultiCheck Digital
mit Wechsellehreneinsatzen

Metrisches IS0-Gewinde DIN 13

LehrenmafBe nach DIN ISO 1502
Messtiefe bis 4 x D, max. 80 mm

<9 zum Inhaltsverzeichnis

60°

M|

Ausfiihrung: Grundgerat MultiCheck Digital mit Wechsellehreneinsatzen, Messhiilse,

Schutzhiilse, Ablesegenauigkeit 0,01 mm

Anwendung: Prifung der Lehrenhaltigkeit und die Messung der Gewindetiefen

Precision thread gauges MultiCheck Digital with changeable gauge inserts

ISO metric thread DIN 13
Gauge dimensions acc. DIN SO 1502
Gauging depth up to 4xD, max. 80 mm

Specification: basic device MultiCheck Digital with changeable gauge inserts, measuring
sleeve, interchangeable gauge inserts, protective sleeve reading accuracy 0.01mm
Usage: checking of the gauge accuracy and measurement of the thread depths

ORDER-CODE >

[l ]

3

(=55

WMCD wwi Jweo Jwsv ___Jao ]

d P System- Grundgerat Messhiilse Wechsel- Schutzhiilse Ausschuss-
mm  gréBe  inkl. Prifzert inkL. Priifzert. gewindelehre  inkl. Priifzert. lehrdorn
System basic unit measuring sleeve inkl. Priifzert. protective sleeve inkl. Priifzert.
size incl. inspection incl. inspection changeable incl .inspection NOT GO plug
certificate certificate thread gauge certificate gauge incl.
incl. inspection inspection
— certificate certificate
S (CED) --
+
Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.
M 2 045 28 229743 @ 229747 @ 232694 @ 232697 @ 510191 @
DE o 232693 @ 232696 @ 510289 @
07 232692 @ 232695 @ 510358 @
(M 5 K 229750 @ 229759 @ 510419 @
T 229751 @ 229760 @ 510469 @
I 229752 @ 229761 @ 510519 @
M 10 1,5 229753 @ 229762 @ 510067 @
M 12 1,75 35 229744 @ 229748 @ 22975, @ 229763 @ 510106 @
2 229755 @ 229764 @ 510130 @
I : 229756 @ 229765 @ 510151 @
(M8 K 229757 @ 229766 @ 510174 @
(M20 RS 229758 @ 229767 @ 510216 @

@® am Lager, siehe Preisliste

Preise fir weitere Gewindearten und glatte Lehren auf Anfrage
Optionen: Schmutz- bzw. Luftnut; oberflachenbehandelt z.B. hartver-
chromt, TiN oder DLC- beschichtet; integriertes Funkmodul
MultiCheck Einstelllehre (Art.-Nr. 592010), siehe Preisliste

Abb. siehe Seite 228

Montageschliissel (Art.-Nr. 229768), siehe Preisliste

Unser Standardlieferprogramm beinhaltet Systemgrossen, innerhalb
deren Gewindegrdssen, von & 2-10 mm und <20 mm, unterschiedli-
cher Gewindearten gewechselt werden konnen.

MultiCheck Digital mit integriertem Funk-Modul (MCDW)
auf Anfrage

Prifung der Lehrenhaltigkeit und die Messung der
Gewindetiefen mit nur einem Messmittel

Gewindepriifzyklus bis zu 50 % reduziert

Definierte Abflachung am ersten Gewindegang ermaglicht eine
exakte Messung der lehrenhaltigen Einschraubtiefe des Gewindes
Einfaches und fehlerfreies Ablesen der Gewindetiefe durch
kontrastreiche Ziffernanzeige (Ablesegenauigkeit 0,01mm)
Kosteneinsparungspotential durch Reduzierung der Geratezahl
und einfachen, schnellen Wechsel der Lehreneinsatze

® in stock, see price list

Prices for other thread types and smooth gauges on request
Options: dirt or air groove; surface-treated e.g. hard-chrome
plated, TiN or DLC-coated; integrated wireless module
MultiCheck setting gauge (article no. 592010), see price list
see figure page 228

Assembly wrench (article no. 229768), see price list

Our standard delivery programme includes system sizes within
whose thread sizes, of @ 2-10 mm and <20 mm, of different
thread types can be changed.

MultiCheck digital with integrated wireless data transmission
(MCDW) on request

® (One single measuring device for checking both - accuracy
to thread size and thread depth

® Thread gauging cycle time reduced by 50%

® Defined flattening on the first thread enables an exact
measurement of the thread's screw-in depth in the gauge

® FEasy and error-free reading of the thread depth due to
high-contrast numerical display (reading accuracy 0.01mm)

® (ost-saving potential due to the simple and quick change
of gauge inserts
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Gewinde-Koordinatenmessdorne M
Metrisches |ISO-Gewinde DIN 13

Ausfihrung: Steigungsverzug im Gewinde
Stutzt sich an zwei Gewindeflanken ab

Anwendung: Bestimmung der Position und Winkligkeit
eines Innengewindes mittels 3D Messmaschine

4

Thread-coordinate gauge rod «
ISO metric thread DIN 13 lp

Specification: Pitch correction in the thread 1
Fitted in two thread flanks for centric mounting

Usage: Determination of position and angularity
of the thread via 3D measuring machine = (=it

OROER-CODE >0

d P d, & L, L, sw |, Koordinaten-
mm messdorn
Coordinate
gauge rod
v oo
m Art.-Nr.
05 6 26 5 18 4 6 220629 @
07 6 29 7 18 4 B 220630 @
Dl os 6 29 8 18 4 6 22001 @
I 6 31 10 18 4 B 220632 @
DI 25 68 41 13 24 6 8 22028 @
KO 5 0 49 15 30 8 10 220635 @
M 12 1,75 12 59 18 36 10 12 220635 @
2 14 67 20 42 12 14 220637 @
2 16 73 20 48 14 16 220638 @

® =
o —
3 ~
.
[}
w
(5]
-3

, siehe Preisliste ® in stock, see price list
Preise fir weitere Gewinde auf Anfrage Prices for other threads on request
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Prazisions-Gewindelehren M F

Metrisches ISO-Feingewinde DIN 13
Lehrenmafe nach DIN ISO 1502

Precision thread gauges
ISO metric fine thread DIN 13
Gauge dimensions acc. DIN ISO 1502

LD-DLC
LD-66 LD-DLC LD-4H LD-LH LD-6G-LH ] LD-5H
P 6H 66 6H 4H 6H links 66 links 5H
1 Grenzlehrdorn Grenzlehrdorn Grenzlehrdorn Grenzlehrdorn Grenzlehrdorn Grenzlehrdorn Grenzlehrdorn
Plug gauge Plug gauge GD: DLC-Harte Plug gauge left hand left hand Plug gauge
HV 0,05 > 5000 Plug gauge Plug gauge
Plug gauge
P=0,2 Tol. 4H GO: DLC hardness

HV 0.05 » 5000

e om0 s o 00 oCw ol

d
¥ L2
M 12

Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.

(PR 530859 @ 514276 @

528018 @ 51420 @
M 1,4 513456 ® 511633 @
(M 16 Jo2 G 514210 @
(M 18 [o2 [BEZIG 513520 ®
(M 2 o2 BTG 511869 @
M 25 Jo2 EREEIC 511889 @
M 2 0,25 [ 514143 @ 511870 @
(M 22 [o25 [EREEIC) 511877 @
(M 25 o025 [EREEEII) 513132 @ 511890 @
(M 3 o5 [HEERG 512051 @ 512050 @
(M 35  Jo25 [REEIG 512067 ®
514142 @ 512188 @
(M 5 Jo2s [BEEIC 512233 @
M 6 0,25 [HETIL 514948 @
M 25 Jo3s EREEEVAN 513962 O 513976 O
(M 3 o35 [HETED 513713 ® 512056 @
(M 35 o35 [ 512070 @ 512071 @
AR E] 52190 @ 514388 @ 514591 @
M 45 [o35 [
(M 5 Jo35 [BEEIC
D IE] 51220 e
(M 7 o35 [
DR 512320 @
(M 9 Jo3s [BERIC
M 10 EE] 520002 @
M35 Jos IO
DTN 52195 e 512197 @ 512791 @ 51219 @ 512198 @
DI 52206 @ 512207 @ 517022 O 517168 O
D[ 52238 e 512240 @ 51683¢ ® 514083 ® 512242 @
CEXI I 512246 @ 512249 @
® am Lager, siehe Preisliste / O am Lager, Preis auf Anfrage ® in stock, see price list / O in stock, price on request
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Prazisions-Gewindelehren M F

Metrisches ISO-Feingewinde DIN 13
LehrenmafBe nach DIN ISO 1502

Precision thread gauges
ISO metric fine thread DIN 13
Gauge dimensions acc. DIN SO 1502

ORDER-CODE >

3 ©
3

Gutlehrring Ausschusslehrring  Gutlehrring Ausschusslehrring  Gutlehrring Ausschusslehrring
GO ring gauge NOT GO ring gauge GO ring gauge NOT GO ring gauge GO ring gauge NOT GO ring gauge

< M 1,4 Tol. 6h <M 1,4 Tol. 6h

@8 © © © ©v o

Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.

s ]

d
L2
M 12* |
M 14* |
M 16 |
M 18 |

y] 503692 @ 503693 @ . . * Toleranz bg
ST e Spale ||t Spo | ut s
501438 @ 500143 @ * tolerance 6g
501445 @ 500150 @ 504191 @ 504192 @  onrequest
503212 @ 503213 @ 501451 @ 500157 @
FY 501709 e 500413 e 547089 ® 540740 @
501732 @ 500436 @ 501731 @ 500435 @
M 2 F5 501711 e 500416 @ 501710 ® 500414 ®
R 501717 e 500423 @ 505599 @ 500422 @
RE] 501735 @ 500437 @ 501733 @ 50355 @
D[] cos6c o 503545 @ 501912 @ 500605 ®
(M 35 o025 IR AL 503004 ® 500616 @
503709 @ 503710 @ 502055 @ 500740 @
(M5 o225 [RERIRIE LA 503079 @ 503080 @
503491 @ 503432 @ 520151 ® 520152 @
VA DKL) 501736 @ 500438 @ 501738 O 500440 O 502868 O 502869 O
DEER LKL s01913 e 500607 @ 501914 @ 500608 @ 501915 @ 500609 @
DEEE KD so1925 e 500617 @ 501926 © 500618 O 505614 @ 500619 @
DI LKL 02057 e 500742 @ 502059 © 500743 O 502060 @ 500744 @
I [ s020: e 500757 @
I K s021ss @ 500836 @
DK 502225 e 500307 @
DEE R 50225 e 500952 @
D [E 50231 e 500092 @
DK 02350 e 501026 @
EF) 501461 @ 500169 @
501927 e 500620 @
DI ITN 502062 e 500745 @ 502065 @ 500748 @ 502066 @ 500749 @
DS IEN 50205 e 500758 @ 502076 @ 500759 @ 505919 O 505820 O
DX 50252 e 500835 @ 502155 @ 500838 @ 502156 @ 500833 @
M 55 [os5 ERDIEEE
@ am Lager, siehe Preisliste / O am Lager, Preis auf Anfrage ® in stock, see price list / O in stock, price on request
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Prazisions-Gewindelehren

Metrisches ISO-Feingewinde DIN 13
Lehrenmafe nach DIN ISO 1502

Precision thread gauges
ISO metric fine thread DIN 13

Gauge dimensions acc. DIN ISO 1502

ORDER-CODE >

9

GR-4h AR-4h
4h 4h

Q¥

GR-LH AR-LH

GO ring gauge

©

GR AR

P 6g links 6g links
1l Gutlehrring Ausschusslehrring  Gutlehrring Ausschusslehrring
GO ring gauge NOT GO ring gauge  left hand left hand

NOT GO ring gauge

o

Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.
0,2
4
PEJ 502822 O 500415 O

M 22 Jozs
DEE X 50173 © 5027195 ©
M 3+ Jos
M 35 Jo25
M5 Joss
CEEEI D] 501737 @ 500439 @ 506071 O 506080 O
DERLE] 03341 e 503342 e 501916 @ 500610 @
D K] 505200 e 503201 @ 503655 @ 503656 @
DI LK 02058 e 5027956 @ 503683 @ 503684 @
M 45 %
M6 Jo3s
%
M9 Joss
M 10 0,35
M35 Jos
I IXR 02060 e 500747 @ 502067 @ 500750 @
DS XN 50504 © 503530 O 50393 @ 503341 @
D IEN 5025« @ 500837 e 502158 @ 500841 @
M 55 Jos |
® am Lager, siehe Preisliste / O am Lager, Preis auf Anfrage ® in stock, see price list / O in stock, price on request




<9 zum Inhaltsverzeichnis

60°

Prazisions-Gewindelehren

Metrisches ISO-Feingewinde DIN 13
LehrenmafBe nach DIN ISO 1502

Precision thread gauges
ISO metric fine thread DIN 13
Gauge dimensions acc. DIN SO 1502

LD-DLC
60 Ja 60-66 |
d 6H 6H 6H 66 66 66 6H
Grenzlehrdorn Gutlehrdorn Ausschusslehrdorn  Grenzlehrdorn Gutlehrdorn Ausschusslehrdorn  Grenzlehrdorn
Plug gauge GO plug gauge NOT GO plug gauge Plug gauge GO plug gauge NOT GO plug gauge Ele 0%-5')""5’6?0
Plug gauge
G0: DLC hardness
HV 0.05 » 5000
: e e = R I P
n ! Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.
512271 @ 512274 @ 512798 @
M 65 | o5 [EEEEIC
(M 7 | o5 [T 512294 @
o5 IR
IR 52321 @ 512324 @
M 85 | o5 [EEERRC
(M 9 | o5 [HERIG 512351 @
(M10 | o5 [ 511657 @
(M1 | o5 [ 514114 @
(M12 | o5 [ 511700 ®
(M13 | o5 (R
M1t | os IBHEDIG 511738 @
(M15 | o5 [ 511763 @
(M1 | o5 [EREEEIC 511787 @
M7 | os BB 518297 @
(M1s | o5 [ 513016 @
(M19 | o5 [
(M20 | o5 [EEEEIEIC) 516782 @
LB 5197 o
M22 | o5 IBEEEERC
(M23 | o5 [EEERC
K 5190 o
(M25 | o5 (R
(M26 | 05 [
EXl 51305 o
(M2s | o5 [EEEEIC
(M29 | o5 [HERIC
(M30 | o5 [EEETIG
(M3t | o5 [HEEEG
(M32 | o5 [HEHEC
M3z | o5 [BETEG
® am Lager, siehe Preisliste ® in stock, see price list



<9 zum Inhaltsverzeichnis

60°
Prazisions-Gewindelehren M F

Metrisches ISO-Feingewinde DIN 13
Lehrenmafe nach DIN ISO 1502

Precision thread gauges
ISO metric fine thread DIN 13
Gauge dimensions acc. DIN ISO 1502

AD
d P 4H 4H 4H 6H links 6H links 6H links 6G links
1t Grenzlehrdorn Gutlehrdorn Ausschusslehrdorn  Grenzlehrdorn Gutlehrdorn Ausschusslehrdorn  Grenzlehrdorn
Plug gauge GO plug gauge NOT GO plug gauge left hand left hand left hand left hand
Plug gauge GO plug gauge NOT GO plug gauge Plug gauge
. Al cCw s > oo o e o
Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.
512272 [ ] 512276 [ ]
M 65 05|
[ 05 | 514592 @
[ 05 |
(M s | o5 [BEEZID 512325 @
M 85 o5 |
(M9 Jo5) 514593 @
(M0 | o5 [BERED 513087 @
(M1 | o5 [ 517169 @
05 B 513466 @
(M13 | o5 |G
M 14 KXl 513088 @ 517171 @
(M15 [ o5 | 514594 @
M16 Jo5 | 514595 @
[ 05 | 517172 @
M18  Jos5 | 514595 @
M19  Jos5 |
| 05 |
M2t Jo5 |
M22  Jo5|
M23 ] o5 |
| 05 |
M25 ] o5 |
M26 ] o5 |
M 27 [ 05 |
M28 ] o5 |
M29  Jos5 |
M30 o5
| 05 |
M32 ] o5 |
M3z ] os |
® am Lager, siehe Preisliste ® in stock, see price list



<) zum Inhaltsverzeichis

60°

Prazisions-Gewindelehren M F

Metrisches ISO-Feingewinde DIN 13
LehrenmafBe nach DIN ISO 1502

Precision thread gauges
ISO metric fine thread DIN 13
Gauge dimensions acc. DIN SO 1502

ORDER-CODE >

d P
1l Gutlehrring Ausschusslehrring  Gutlehrring Ausschusslehrring  Gutlehrring Ausschusslehrring

GO ring gauge NOT GO ring gauge GO ring gauge NOT GO ring gauge GO ring gauge NOT GO ring gauge
M O ©Y ©v ©v Oy ©v
nm Art.-Nr. Art-Nr. Art-Nr. Art-Nr. Art-Nr. Art-Nr.

5022286 @ 500910 @ 502230 @ 500912 @ 502231 @ 500913 @
DR EE 502241 e 500822 @
DEB R 502276 e 500953 @ 502277 @ 500955 @ 502278 @ 500956 @
D KX co228: e 502740 @
IR 502312 e 500993 e 502314 @ 500995 @ 502315 @ 500996 @
(M 85 |05 [HERIRIELEI
IR 50231 e 501027 e 502353 @ 501029 @ 503951 @ 501030 @
RO KX 01462 e 500170 @ 501463 @ 500172 @ 502852 @ 502853 @
DK KX 01496 © 500204 @ 501498 @ 500206 @ 501499 @ 500207 @
KPR EEN 01523 e 500231 @ 501524 @ 500232 @ 501525 @ 500233 @
DR EEN 01558 @ 500262 @ 505714 @ 502727 @ 505715 @ 502728 @
DR RN 501577 e 500286 @ 501579 @ 500286 @ 50273 @ 502735 @
K KX o610 e 500313 e 503074 @ 500314 @ 503380 @ 500315 @
RO EXN 01623 e 500335 @ 501631 @ 500338 @ 503581 @ 503582 @
CEEB EXN 01653 e 500361 @ 506090 @ 506112 @ 506107 @ 506110 @
K KX o667 o 500374 @ 503382 @ 505847 @
I KX o690 @ 500397 @ 506108 @ 506111 @
EEE KX 01756 e 500455 @ 506096 O 506114 O 506109 @ 505464 @
B R 502741 e 502755 @
(M22 | o5 ARG
(M23 | o5 A A
IR sos21 e 500515 @
I R cosc2 o 500536 @
IR s0274c o 502743 @
B KX s01s72 e 500563 @
(M28 | o5 IO
EEE KRN 02975 e 502976 @
(M30 | o5 I
(M31 | o5 R
ENR I s020:2 @ 502943 @
CEE KXY 02079 e 50280 @
@ am Lager, siehe Preisliste / O am Lager, Preis auf Anfrage ® in stock, see price list / O in stock, price on request



<) 2um Inhaltsverzeichnis

60°

Prazisions-Gewindelehren M F

Metrisches ISO-Feingewinde DIN 13
Lehrenmafe nach DIN ISO 1502

Precision thread gauges
ISO metric fine thread DIN 13
Gauge dimensions acc. DIN ISO 1502

GR AR

GR-4h AR-4h GR-LH AR-LH
d P 4h 4h 6g links 6g links
1l Gutlehrring Ausschusslehrring  Gutlehrring Ausschusslehrring
GO ring gauge NOT GO ring gauge  left hand left hand

GO ring gauge NOT GO ring gauge

@ ©v Yo

¢

Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.

502229 @ 500911 @ 502232 @ 500914 @
DEE RN 503193 e 503194 @ 503935 @ 503942 @
05
IR 502313 e 500094 e 502316 @ 500997 @
DRI 502352 e 501028 @ 503936 ® 503943 @
DRI KX 503188 e 500171 @ 501466 @ 500173 @
(M1 Jos| 506072 @ 506081 @
DR EEN o260 e 502861 @ 503937 @ 503944 @
DEEE KX 503072 e 503073 @ 506073 @ 506082 @
R X 501578 e 500285 @ 506074 @ 506083 @
DR EXR coss28 © 503334 O 503938 @ 506084 @
DR EXRN 01630 © 500337 O 503933 @ 503345 @
VEEE BXN soe07 ©  s06102 O 506075 @ 506085 @
DR EXH 06098 © 506103 O 50340 @  503%46 @
DR EXR 0609 © 503566 O 506076 O 506086 O
EEI EXR s0592« O 505923 O 506077 O 506087 O
CE
05
M23 o5
M2 o5
05 |
® am Lager, siehe Preisliste / O am Lager, Preis auf Anfrage ® in stock, see price list / O in stock, price on request



% zum Inhaltsverzeichnis

60°

Prazisions-Gewindelehren

Metrisches ISO-Feingewinde DIN 13
LehrenmafBe nach DIN ISO 1502

Precision thread gauges
ISO metric fine thread DIN 13
Gauge dimensions acc. DIN SO 1502

LD-DLC oy

[
LD 6o Jao  Jio-6o 60-66 JAD-66 LD-DLC

6H 6H 6H 66 66 66 6H

Grenzlehrdorn Gutlehrdorn Ausschusslehrdorn  Grenzlehrdorn Gutlehrdorn Ausschusslehrdorn  Grenzlehrdorn

GD: DLC-Harte
Plug gauge GO plug gauge NOT GO plug gauge Plug gauge GO plug gauge NOT GO plug gauge HV 0,05 > 5000

Plug gauge
G0: DLC hardness
HV 0.05 » 5000

e e T

Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.

ORDER-CODE >

d

L2
M35
LE

o o
05
05
05
05
05

512125 @
51213, @
513561 ®
514184 @
IElN 514226 @
(M39 | 513747 @
() 514150 @
M 5 IRE] 512243 @
(M 6 [o75 [ 512280 @ 512799 @
(RE] 51225 @ 512298 @
(M 8 [o75 [EEEEI 512327 @ 512803 ®
(M 9 o5 [BEEIC 512354 @
511659 @ 511661 @ 512733 @
(M1 [o75 [ 511683 @
511701 @ 511702 @ 512739 @
511723 @ 513284 @
0,75 IBHEIG 511742 @
(M15 [ o,75 [T 511765 ®
(M16 [ o75 [ 511790 @
0,75 IR 511814 ®
(M1 [o,75 [ 511828 @
(M19  [o75 [T 511847 @
(M20  Jo,75 [ERREERIIC 514211 @
(M21  [o75 (R 511929 @
(M22  [o75 [ 511941 @
(M23 | o,75 [T 523226 @
M 24 511971 @
(M25  Jo,75 IR 513970 O
(M26 0,75 IR
512009 © 512010 O
(M28 o5 [BREC

®am Lager, siehe Preisliste / O am Lager, Preis auf Anfrage ® in stock, see price list / O in stock, price on request



% zum Inhaltsverzeichnis

60°
Prazisions-Gewindelehren M F

Metrisches ISO-Feingewinde DIN 13
Lehrenmafe nach DIN ISO 1502

Precision thread gauges
ISO metric fine thread DIN 13
Gauge dimensions acc. DIN ISO 1502

AD
LD-4H GD-4H AD-4H LD-LH GD-LH AD-LH LD-6G-LH
P 4H 4H 4H 6H links 6H links 6H links 66 links
2l Grenzlehrdorn Gutlehrdorn Ausschusslehrdorn  Grenzlehrdorn Gutlehrdorn Ausschusslehrdorn  Grenzlehrdorn
Plug gauge GO plug gauge NOT GO plug gauge left hand left hand left hand left hand
Plug gauge GO plug gauge NOT GO plug gauge Plug gauge

i

e s i s =R ==

Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.

34

d

¥
M35
[M36

SE €«
N N o
o

M 5
(M s [o75 [ 512281 @ 513003 ®
(RE] 51226 @ 513676 @ 514225 @
(M 8 [o75 [ 512329 ®
A 517211 e 514031 @
(M10  [o75 I 511662 @ 517197 @
(M1 [o75 G 514468 @
(M2 o715 BTG 513885 @
(M13 o5 [EEEIC 514597 @
RE 511740 e 511744 @
(M15 | 513785 @
(M16 [ o75 [ 511791 @
M 17 0,75 517176 @
(M1 | 516901 O
M1 Jors
51430 @
514661 @ 517216 O
514635 O
514320 @
517217 O
E
E
@ am Lager, siehe Preisliste / O am Lager, Preis auf Anfrage ®in stock, see price list / O in stock, price on request



<) 2um Inhaitsverzeichnis

60°

Prazisions-Gewindelehren M F

Metrisches ISO-Feingewinde DIN 13
LehrenmafBe nach DIN ISO 1502

Precision thread gauges
ISO metric fine thread DIN 13
Gauge dimensions acc. DIN SO 1502

ORDER-CODE >

P 6g 6g 6e Ge 6h 6h
1l Gutlehrring Ausschusslehrring  Gutlehrring Ausschusslehrring  Gutlehrring Ausschusslehrring
GO ring gauge NOT GO ring gauge GO ring gauge NOT GO ring gauge GO ring gauge NOT GO ring gauge

@8 © © ©v Oy oy

d
L2
M35 |
CE
M3 |
M39 |

02
H Art-Nr. Art-Nr. Art-Nr. Art-Nr. Art-Nr. Art-Nr.
501989 @ 500676 ®
[N 501997 e 500685 @
[EN 503262 e 503263 @
B [E c03629 e 503630 @
[N 0281 @ 502815 @
[EW 502060 @ 500724 @
502077 @ 500760 @
M 5 WNEJ 502160 @ 500843 @ 502162 O 505752 O 505931 @ 505932 @
DO [XE] c0223: e 500916 e 502237 @ 500918 @ 502238 @ 500919 @
RG] 502279 e 500957 @ 502281 @ 500959 @ 502282 @ 500960 @
D [XE] 0237 e 500398 e 502319 @ 501000 @ 502320 @ 501001 @
DRG] 02354 e 501031 @ 502355 @ 501032 @ 503130 @ 503131 @
DRI EXED 01465 © 500174 e 501466 @ 500176 @ 501467 @ 500177 @
EEI [RE] 01500 e 500208 @ 501501 @ 500203 @ 501502 @ 505442 @
CEP [XE] 01526 e  50023¢ e 501528 @ 500236 @ 501529 @ 500237 @
DEE LXE] 01559 @ 500263 @ 501560 @ 500264 @ 505583 @ 500265 @
M 14 RE 501580 @ 500287 @ 501582 @ 500289 @ 501583 @ 500290 @
EEE [XE] o161 e 500316 e 501612 @ 500317 @ 505786 @ 503117 @
EE [XE] 01632 e 500333 @  50163: @ 500341 @ 501635 @ 503376 @
DRI K5 cot65¢ e 500362 @ 501655 @ 500363 @ 501656 @ 500364 @
DRI [RED cot66s © 500375 e 501669 @ 500376 @ 503526 @ 503525 @
IEE EXED o691 © 500398 e 501692 @ 505459 @ 503554 @ 503977 @
DRI EXE] 01755 @ 500456 @ 501756 @ 500457 @ 502003 @ 502904 @
CEE XA s0177: e 500474 @
DEZBLXE] 01788 @ 500484 @ 506150 O 506163 O 501789 O 500485 O
EEEN [XE] co1s08 @ 500503 @ 506151 O 506164 O 501809 O 505468 O
501822 @ 500516 @ 503976 @ 506181 @
D [XE s01843 @ 500535 @ 505936 @ 505937 @
DET [XE co1s56 e 500547 @ 506189 ® 506182 @
501873 @ 500564 @ 506186 O 506187 O
(M28 o075 R A
@ am Lager, siehe Preisliste / O am Lager, Preis auf Anfrage ® in stock, see price list / O in stock, price on request



<) 2um Inhalsverzichnis

60°

Prazisions-Gewindelehren M F

Metrisches ISO-Feingewinde DIN 13
Lehrenmafe nach DIN ISO 1502

Precision thread gauges
ISO metric fine thread DIN 13
Gauge dimensions acc. DIN ISO 1502

Ok 0
GR AR ¥ 5
GR-4h AR-4h GR-LH AR-LH
4h 4h 6g links 6g links
Gutlehrring Ausschusslehrring  Gutlehrring Ausschusslehrring
GO ring gauge NOT GO ring gauge  left hand left hand

GO ring gauge NOT GO ring gauge

@ Yo O

Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.

9

34

d P
mm

¥
CE
CE

M 37
CE
[M39 |

o o
3]

75 503264 @ 503265 ®
D[R] 02236 e 500917 e 502239 @ 500920 @
REJ 502260 @ 500956 @ 502283 @ 500961 @
DR IRE] 02318 e 500393 @ 502321 @ 501002 @
I EXE c0s948 e 503950 @ 502783 @ 502782 @
DRI ERE] 0350 e 500175 e 501468 @ 500178 @
DRI [XE] 506100 e 506104 @ 501503 @ 500210 @
DR [RE] 01527 e 500235 e 501530 @ 500238 @
DEE [XE] s0s5¢1 e 503553 @ 506078 @ 506088 @
M 14 R 501581 e 500288 @ 501584 @ 500291 @
DX [XE] c0ss¢s e 506105 @ 503399 @ 505856 @
DR [RE] s01633 e 500340 @ 501636 @ 500342 @
M 17 506101 @ 506706 @ 506079 @ 506083 @
EEERE] o656 e 506169 @ 503241 @ 503242 @
DR ERE] 50657 e 506170 e 501693 @ 505460 @
502762 @ 502763 @ 502787 @ 502788 @
501775 @ 500475 @ 50395, @ 50392 @
REJ 503965 @ 503971 @ 50613 @ 506142 @
iREJ 506158 e 506171 e 503102 e 503101 @
501823 @ 500517 @ 503587 @ 503723 @
503966 @ 506172 @ 501844 @ 500536 @
50615 @ 506173 @ 505970 @ 506143 @
503967 @ 506174 @ 505610 @ 506146 @
506160 @ 506175 @ 505002 @ 506145 @

® am Lager, siehe Preisliste @ in stock, see price list



% zum Inhaltsverzeichnis

60°

Prazisions-Gewindelehren

Metrisches |ISO-Feingewinde DIN 13
LehrenmafBe nach DIN ISO 1502

Precision thread gauges
ISO metric fine thread DIN 13
Gauge dimensions acc. DIN SO 1502

oo
LD-DLC e
EIEE
ORDER-CODE__ 60 Jao  Jio-ee 60-66 ] Ap-66 LD-DLC
6H 6H 6H 66 66 66 6H
Grenzlehrdorn Gutlehrdorn Ausschusslehrdorn  Grenzlehrdorn Gutlehrdorn Ausschusslehrdorn  Grenzlehrdorn
Plug gauge GO plug gauge NOT GO plug gauge Plug gauge GO plug gauge NOT GO plug gauge GD: DLC-Harte

HV 0,05 > 5000

Plug gauge
G0: DLC hardness
HV 0.05 » 5000

e e T

d
L2

ml Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.
\RE] 51203 e
DE [XE 51208 @
(M31 o5 [HEZED
IEBEE 56791 o
DERXE 51211 e
K (RE] 516445 @
(M35 0,75 BRI
CEE X 512147 o
M 37 513182 @
CER X 512159 e
CE XA 12168 @
(RE] 512208 @
M 8 Il 512331 e 512335 @ 512804 @
I s o 512350 @
R 511663 @ 511668 @ 512735 @
LRI 5166 o 511685 @
M1z |1 O 511706 @ 512740 @
M1z |1 O 511725 @
A ;75 o 511747 @ 512745 @
I E s1176c o 511768 @
M1s |1 D 511795 @ 512750 ®
K 5155 o 511816 @
CEE N :1522 o 511831 @ 512753 @
(M19 |1 RO 511851 @
(M2 |1 O 511913 @ 512760 @
(M21 |1 RO 511932 @
IEEE :i5:2 o 511945 @
M23 |1 G 511962 @
B 5192 e 511974 @
(M2s |1 511985 @
(M2s |1 [EEEEC 511995 @
® am Lager, si

@
°©
=
@
o
I
=
(%)
=
7]
2
(3]

® in stock, see price list



% zum Inhaltsverzeichnis

60°
Prazisions-Gewindelehren M F

Metrisches ISO-Feingewinde DIN 13
Lehrenmafe nach DIN ISO 1502

Precision thread gauges
ISO metric fine thread DIN 13
Gauge dimensions acc. DIN ISO 1502

=i
LD-4H GD-4H AD-4H LD-LH GD-LH AD-LH LD-6G-LH
P 4H 4H 4H 6H links 6H links 6H links 66 links
2l Grenzlehrdorn Gutlehrdorn Ausschusslehrdorn  Grenzlehrdorn Gutlehrdorn Ausschusslehrdorn  Grenzlehrdorn
Plug gauge GO plug gauge NOT GO plug gauge left hand left hand left hand left hand
Plug gauge GO plug gauge NOT GO plug gauge Plug gauge

e s i s =R ==

Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.

[
(7=)
=]
~
n

(3]

€

&
= (3
o

0,75

<
w
S
S
=3
o (on

K=
~
(4,

<

w

[

&I
e A R A

o |on

=}
o

(=}
(3]

=]
o

M 8 512332 e 51230 @ 512341 @
M s |1 [ BEEEC 512360 @ 514643 @
KO 5655 @ 511673 @ 511674 @
K :c05 o 511686 @ 517227 @
M1z |1 B 511708 @ 511710 @
KB o005 o 511727 @ 517228 @
A 533 o 511751 @ 513215 @
KK ;77 e 511770 @

I e 511799 @ 520023 ®
M 17 514668 @ 511817 @ 517236 @
T 51550 e 511832 @ 517238 @
KO 5550 o 511853 @

O ;92 o 511915 @ 520026 @
(v21 |1 O 520014 @

EEE ;04 o 511947 @ 520027 @
Mm23 |1 R 520016 ®

A ;93 e 511975 @ 520028 @
513153 @ 514639 ® 520029 ®
513451 @ 520019 @

® am Lager, siehe Preisliste @ in stock, see price list



<) 2um Inhaltsverzeichnis

60°

Prazisions-Gewindelehren M F

Metrisches ISO-Feingewinde DIN 13
LehrenmafBe nach DIN ISO 1502

Precision thread gauges
ISO metric fine thread DIN 13
Gauge dimensions acc. DIN SO 1502

Dieen)
GR AR L
523
6R | 6R-6e | 6R-6h ] AR-6h I
6g 6g 6e Ge 6h 6h
Gutlehrring Ausschusslehrring  Gutlehrring Ausschusslehrring  Gutlehrring Ausschusslehrring
GO ring gauge NOT GO ring gauge GO ring gauge NOT GO ring gauge GO ring gauge NOT GO ring gauge

@8 © © ©v Oy oy

Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.

d P
mm
L2 L2
[M30 |
M3t |
M3z |
M33 |

iNE] 501899 e 500592 e
REJ 50193: @ 500630 @ 506155 @ 506168 @ 503835 @ 506184 @
R 503105 e  s00648 @
(R 501958 e 500651 e
502916 ® 500666 @
K R 502918 e 500677 e
(M35 [o75 [
(M3 [o75 [
M 37 502968 @ 500710 @
DE [XE] c02032 e 500714 @
DE XA 03580 e 500725 @
REJ 50208 e 500761 @
M 8 (B 502322 @ 501003 @ 502325 @ 501006 @ 502326 @ 501007 @
CEE N s02557 e 50103: e 502358 @ 501035 @ 502359 @ 501036 @
YR EIl 50140 e 500179 @ 501474 @ 500182 @ 501475 @ 500183 @
KR so150¢60 o 500211 @ 501505 @ 500212 @ 501506 @ 500213 @
VB EB 01531 e 500239 e 501535 @ 500242 @ 501536 @ 500243 @
DX R 01561 e 500266 @ 501562 @ 500267 @ 501563 @ 500268 @
DR R 01585 @ 500292 @ 501587 @ 500293 @ 501588 @ 500294 @
DK ER o613 e 500318 @ 501615 @ 500320 @ 501616 @ 500321 @
IR RN 01637 e 500343 e 501640 @ 500347 @ 501641 @ 500348 @
CEEB I s0657 e 500365 @ 501658 @ 500366 @ 501659 @ 500367 @
CEEB B s0670 e 500377 @ 501673 @ 500380 @ 501674 @ 500381 @
DEE KR 01695 @ 500393 @ 507696 @ 500400 @ 502778 @ 500401 @
DEE R 501757 e 500458 @ 501759 @ 500460 @ 501760 @ 500461 @
EEX R s01776 e 500476 @ 505602 @ 505466 @ 505808 @ 505809 @
EEE R 501790 e 500486 @ 501792 @ 500488 @ 501793 @ 500489 @
DEE B 01611 e 500505 @ 501812 @ 500506 @ 501813 @ 505469 @
EB s0182c e 500518 @ 501826 @ 500519 @ 501827 @ 500520 @
CEEB I o8¢5 e 500537 @ 501846 @ 500538 @ 501847 @ 500533 @
CEEN Dl s01s57 e 500548 @ 501858 @ 500549 @ 501859 @ 500550 @

® am Lager, siehe Preisliste ® in stock, see price list



% zum Inhaltsverzeichnis

60°

Prazisions-Gewindelehren M F

Metrisches ISO-Feingewinde DIN 13
Lehrenmafe nach DIN ISO 1502

Precision thread gauges
ISO metric fine thread DIN 13
Gauge dimensions acc. DIN ISO 1502

ORDER-CODE >

GR-4h AR-4h
4h 4h

6g links 6g links
Gutlehrring Ausschusslehrring  Gutlehrring Ausschusslehrring
GO ring gauge NOT GO ring gauge  left hand left hand

GO ring gauge NOT GO ring gauge

@ Yo O

Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.

N
(=]
o
~
(3,]

(3,]

506185 @ 506146 @

« 3
3
9

&
=
o

K=
~
(3,

M 34

=4
~
(4,

!

<

w

=
ole|le
N (NN NS
oo

(=}
(3]

K=}
(3]

M 8 (M 502324 @ 501005 @ 502327 @ 501008 @
DEE D s0s60 e 50327 e 502360 @ 501037 @
DB s0:2 e 500181 @ 501477 @ 500185 @
DK R 50523: @ 503235 @ 502747 @ 502746 @
P I 501533 @ 500241 @ 501537 @ 500244 @
DEE R 503082 e 505771 @ 501564 @ 500269 @
DR R 01566 @ 503269 @ 501589 @ 500295 @
EEE B s« e© 500319 @ 501617 @ 500322 @
IR K o163 e 50036 e 501643 @ 500349 @
M 17 502902 @ 503826 @ 501660 @ 500368 @
DB 5062 e 500373 @ 501675 @ 500382 @
KR 505562 @ 503973 @ 501697 @ 500402 @
DEE R 501756 e 500459 @ 501761 @ 500462 @
BRI s0s'é6 @ 503147 @ 506137 @ 506147 @
DEE N 501791 e 500487 @ 50179 @ 500490 @
DEEE DI 505960 e 503974 @ 506139 @ 506148 @
501825 @ 505470 @ 501828 @ 500522 @
502900 @ 503751 @ 503313 @ 503314 @
502899 @ 503975 @ 501860 @ 500551 @
® am Lager, siehe Preisliste @ in stock, see price list



% zum Inhaltsverzeichnis

60°

Prazisions-Gewindelehren

Metrisches ISO-Feingewinde DIN 13
LehrenmafBe nach DIN ISO 1502

Precision thread gauges
ISO metric fine thread DIN 13
Gauge dimensions acc. DIN SO 1502

LD-DLC
60 Ja 60-66 |
d 6H 6H 6H 66 66 66 6H
Grenzlehrdorn Gutlehrdorn Ausschusslehrdorn  Grenzlehrdorn Gutlehrdorn Ausschusslehrdorn  Grenzlehrdorn
Plug gauge GO plug gauge NOT GO plug gauge Plug gauge GO plug gauge NOT GO plug gauge Ele 0%-5')"'.‘5‘.‘6?0
Plug gauge
G0: DLC hardness
HV 0.05 » 5000
: e e = R I P
- l Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.
512011 @ 512012 @
TEE N 5206 o 512027 @
EE RN 52035 o 513718 @
TEE N 51209 e 512081 @
Bl 120 o 512099 @
ENEEN ;212 o 512114 @
Bl 226 e 516792 @
TEEEN ;25 o 514470 @
(M3 | 1 [EEEEO 512149 @
TENEEN ;260 o 512161 @
CEEE BN ;260 o
T RN 52200 e 512210 @
(M2 | 1| 511113 @ 51038 @
(M4s | 1 | 511123 @ 510396 @
(M4g | 1 | 511133 @ 510410 @
(M50 | 1| 511165 @ 510435 @
Ms2 | 1| 511175 @ 510445 @
(M55 | 1| 513565 @ 513566 @
(Mss | 1| 511188 @ 510458 @
(M58 | 1| 511194 @ 510465 @
(Moo | 1 | 511212 @ 513147 @
[ 1 | 513478 @ 513479 @
[ 1] 513730 @ 513731 @
(Mes | 1 | 514015 @ 514016 @
(Mes | 1| 511228 @ 516620 @
[ 1] 511239 @ 510507 @
[ 1] 520030 @ 520033 @
[ 1] 520031 @ 52003 @
[ 1] 511249 @ 520035 @
[ 1] 520032 @ 52003 @
(Mo | 1| 511273 ® 520037 @
® am Lager, siehe Preisliste ® in stock, see price list



<9 zum Inhaltsverzeichnis

60°
Prazisions-Gewindelehren M F

Metrisches ISO-Feingewinde DIN 13
Lehrenmafe nach DIN ISO 1502

Precision thread gauges
ISO metric fine thread DIN 13

Gauge dimensions acc. DIN ISO 1502

0]
AD JenE
ikt
LD-LH GD-LH AD-LH LD-6G-LH

LD-4H GD-4H AD-4H
4H 4H 4H

d P 6H links 6H Llinks 6H links 66 links
At Grenzlehrdorn Gutlehrdorn Ausschusslehrdorn  Grenzlehrdorn Gutlehrdorn Ausschusslehrdorn  Grenzlehrdorn
Plug gauge GO plug gauge NOT GO plug gauge left hand left hand left hand left hand
Plug gauge GO plug gauge NOT GO plug gauge Plug gauge

- l Art-Nr. Art-Nr. Art-Nr. Art-Nr. Art-Nr. Art-Nr. Art-Nr.
M 27 514664 @ 512014 ®
EE RN 565 o 513575 @
EE RN 566 o 520022 @
E RN 52050 o 512082 ® 517267 @
IEEEN ;20 o 512100 @
ENEEN ;213 o 512115 @
1 B 512128 @
TEE RN 55 o 512136 @
KEEE RN s o 51679 @
TENREN 22 o 517222 @
M3g | 1 |
(M40 | 1 IBEEEC 512211 @
[ 1 | 513222 @ 520040 ®
[ 1 | 513673 @ 520041 ®
[ 1 | 514650 @ 514651 @
IE KN 516866 @ 516867 @
IE K 517229 @ 517230 @
(M55 | 1 | 517231 @ 517232 @
(Mss | 1 | 517233 @ 51723 @
EN KR 517235 @ 517237 @
(Moo | 1 | 517233 @ 517240 ®
M2 | 1 |

M 64 [ 1 |
M6s | 1 |
Mes | 1 |
BN
BN
BN
| 1
BN
Mo | 1

® am Lager, siehe Preisliste @ in stock, see price list




% zum Inhaltsverzeichnis

60°

Prazisions-Gewindelehren M F

Metrisches ISO-Feingewinde DIN 13
LehrenmafBe nach DIN ISO 1502

Precision thread gauges
ISO metric fine thread DIN 13
Gauge dimensions acc. DIN SO 1502

O]
GR AR ; :
I
oroercone > J6R  JaR  Jor6e  Jar6e  Jor-6h  Jaren ]
d P 6g 6g 6e be 6h 6h
1t Gutlehrring Ausschusslehrring  Gutlehrring Ausschusslehrring  Gutlehrring Ausschusslehrring

GO ring gauge NOT GO ring gauge GO ring gauge NOT GO ring gauge GO ring gauge NOT GO ring gauge
B oY ©Y ©Y ©v ©v oV
-l Art.-Nr. Art-Nr. Art-Nr. Art-Nr. Art-Nr. Art-Nr.

501874 @ 500565 @ 501876 @ 500566 @ 501877 @ 500567 @
EEE RN 01689 e 500583 e 501891 @ 500584 @ 501832 @ 500585 @
EE N s01500 @ 500593 @

DE R 01935 e 500631 @ 501937 @ 500632 @ 501938 @ 500633 @
DEN N 50155 e 500652 e 501961 @ 500653 @ 501962 @ 503089 @
CEEB BN 50577 e 500667 e 503097 @ 503098 @ 501978 @ 506215 @
501990 @ 500678 @ 503719 @ 506130 @ 501991 @ 503498 @
DEB RN 501999 © 500687 e 502000 @ 503664 @ 502001 @ 503985 @
DE RN 502015 © 500700 @ 502016 @ 505479 @ 505617 @ 506216 @
DEN N 502031 e 50715 @ 502875 @ 502876 @ 505720 @ 503386 @
EEN N 502041 e 500726 @
CE R s0209 e 500762 @ 502877 @ 502878 @ 502879 @ 502880 @
RN 02055 e 500778 e 502096 @ 503602 @ 505626 @ 503987 @
L BN s20s e 50793 @ 505760 @ 505761 @ 503827 @ 506217 @
RN 52127 e 500808 e 506129 @ 500809 @ 506796 @ 506218 @
CEB BN 5268 e 500852 e 505830 @ 505831 @ 503382 @ 506219 @
VB IEN 502178 e 500862 @ 506131 @ 503953 @ 505046 @ 505047 @
DER N 50279 e 502793 @ 506132 @ 506133 @ 505025 @ 505926 @
DE RN 502200 e 500878 @ 503955 @ 503956 @ 506197 @ 506220 @
DEN N 50220 e 500830 @ 506135 @ 506136 @ 506198 @ 506221 @
RN 502245 © 500924 e 505649 @ 505509 @ 506199 @ 506222 @
RN socs:3 o 500932 e
I RN coc04c o 504314 @
RN 503522 e 500341 @
LN 50306 o 520156 @
RO RN o062 e 520155 @
RN 52053 e 520156 @
EE R 0223 e 0092 @
IO EN -0 o 520157 @
LRI N 502208 o s20158 @
CEE N 02333 e 520159 @

® am Lager, siehe Preisliste ® in stock, see price list



<) zum Inhaltsverzeichnis

60°

Prazisions-Gewindelehren

Metrisches ISO-Feingewinde DIN 13
Lehrenmafe nach DIN ISO 1502

Precision thread gauges
ISO metric fine thread DIN 13

Gauge dimensions acc. DIN ISO 1502

ORDER-CODE >

GR-4h AR-4h
4h 4h

GR-LH AR-LH

GR

d P 6g links 6g links
1l Gutlehrring Ausschusslehrring  Gutlehrring Ausschusslehrring
GO ring gauge NOT GO ring gauge  left hand left hand
GO ring gauge NOT GO ring gauge

i © {©

Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.
M 27 501875 ® 506188 @ 501878 @ 500568 @
DE RN 50390 e 506177 @ 501893 @ 500586 @
DE RN 01956 @ 503700 @ 501939 @ 50063 @
DEN N 501060 e 506200 ® 50193 @ 500654 @
DEE BN 5357 e 506200 e 50200 @ 502883 @
IRl sosss0 e soses1 e 502838 @ 500679 @
DEB N scc3s o 506202 e 502002 @ 505478 @
DE RN 50521 e 506203 @ 503047 @ 500701 @
DEN N 503956 @ 5062046 @ 502032 @ 505480 @
IR 503359 @ 503983 @ 503267 @ 503268 @
RN 505060 e 506205 e 502995 @ 50299 @
CEEE N sc'«0 e 506206 @ 503256 @ 503257 @
BE co361 e 50398 e 506116 @ 506117 @
DE RN soscs2 e 503414 @ 505636 @ 505955 @
DEN N 5061 e 506207 e 503352 @ 506118 @
DEB N sccs0 e 506208 @ 506119 @ 506120 @
DE RN 5601 e 506203 @ 506121 @ 506122 @
EEB N 5612 e 506210 @ 506123 @ 506124 @
RN 56193 e 506211 @ 506125 @ 506126 @
Mes | 1 |
Mo |1
M7z |1
]
M6 | 1
M7s | 1
® am Lager, siehe Preisliste @ in stock, see price list




% zum Inhaltsverzeichnis

60°

Prazisions-Gewindelehren

Metrisches ISO-Feingewinde DIN 13
LehrenmafBe nach DIN ISO 1502

Precision thread gauges
ISO metric fine thread DIN 13
Gauge dimensions acc. DIN SO 1502

LD-DLC GD

ORDER-CODE__ 60 Jao  Jio-ee 60-66JAp-66 LD-DLC
6H 6H 6H 66 66 66 6H
Grenzlehrdorn Gutlehrdorn Ausschusslehrdorn  Grenzlehrdorn Gutlehrdorn Ausschusslehrdorn  Grenzlehrdorn
Plug gauge GO plug gauge NOT GO plug gauge Plug gauge GO plug gauge NOT GO plug gauge GD: DLC-Harte

HV 0,05 > 5000

Plug gauge
G0: DLC hardness
HV 0.05 » 5000

e e T

d
L 2

ml Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.
Wi 511675 @ 511676 ® 513639 @
(M2 1,25 [EEEAEG 511713 @ 520038 O
M 14 B 511752 e 511754 @
(M6 [1,25 [EEEEIG)
(M18 [ 1,25 [EREEEEIL
(M20 1,25 ARG
M2z 1,25 (R
514100 @

Kl 511716 e 511718 ® 512742 @
CEE N ;17 o
AN :11755 o 511759 @ 512747 @
(M15 |15 G 511772 @
(M5 |15 [ 511806 @ 512751 @
M7 s BIBEC 511819 @
(M1s |15 [T 511837 @ 512754 @
DN 51555 o
(M20 |15 [EEEEEERC 511920 @ 512761 @
CE BN 511933 o
M2 |15 [ 511951 @ 512765 @
(M2¢ |15 G 511978 @ 512769 @
(M2s |15 [EEEEEEC 511990 @ 512771 O
M2 |15 [EERERAC 512000 @ 512772 O
B BN 51205 o 512018 @ 512773 O
CEE BN s12028 o 512030 @ 512775 O
DEN BN 52083 o 512085 @ 512783 O
M3z |15 IBEG 512103 @
TENEEN 52117 o 512118 @
(M3 |15 IBEEIG 512131 @
ERR N s257 o 512138 @
DEEEN 5250 o 512151 @
CER N 5262 o 512163 @
® am Lager, siehe Preisliste / O am Lager, Preis auf Anfrage ® in stock, see price list / O in stock, price on request



% zum Inhaltsverzeichnis

60°
Prazisions-Gewindelehren M F

Metrisches ISO-Feingewinde DIN 13
Lehrenmafe nach DIN ISO 1502

Precision thread gauges
ISO metric fine thread DIN 13

Gauge dimensions acc. DIN ISO 1502

ORDER-CODE >

d
¥
[M16 |
M1
M20
M22

LD-4H GD-4H AD-4H
4H 4H 4H

oo

oo

o

BoG0

AD

L=

o

o

ity
LD-LH GD-LH AD-LH LD-6G-LH

P 6H links 6H links 6H links 6G links
1t Grenzlehrdorn Gutlehrdorn Ausschusslehrdorn  Grenzlehrdorn Gutlehrdorn Ausschusslehrdorn  Grenzlehrdorn
Plug gauge GO plug gauge NOT GO plug gauge left hand left hand left hand left hand
Plug gauge GO plug gauge NOT GO plug gauge Plug gauge

BoG0

£ 2
M Art-Nr. Art-Nr. Art-Nr. Art-Nr. Art-Nr. Art-Nr. Art-Nr.
513961 @ 511677 @ 514054 @

M 1,25 [ 511715 @ 514268 @

1,25 [EREEI) 514640 @ 517241 @

1,25 |

1,25 |

1,25

1,25

1,25
511717 ® 511720 ® 511721 @
M13 J15 |
(M1: |15 [ 511760 @ 511761 @
(M5 |15 G 51722 ®
(M5 |15 [ 511810 @ 511811 ®
M 17 517275 @ 517225 @
(M1s |15 BRI 511841 @ 511842 @
M19 J15 |
(M20 |15 [EEEEEIG) 511922 @ 516783 @
M21  J15 |
(M22 |15 [EREEIG) 511954 @ 514653 @
(M26 |15 ARG 511979 @ 511980 @
EE N s o 511991 @ 517268 ®
(M2s |15 [EEEEEIG) 512002 ® 517242 @
M 27 Kl 51206 @ 512019 ® 517243 @
EEE N 512020 o 512031 @ 517244 @
E RN 20 @ 512087 ® 512088 @
KENREN ;202 o 512105 @ 514654 @
KENREN :355 o 512119 @ 517245 @
E R cii608 @ 512132 @
ER N 106 @ 512140 ® 517246 ®
(M3 |15 BRI 512152 @ 514655 @
M3s |15 BEIEEO 512164 @ 514402 @
® am Lager, siehe Preisliste @ in stock, see price list




<) 2um Inhaltsverzeichnis

60°

Prazisions-Gewindelehren M F

Metrisches ISO-Feingewinde DIN 13
LehrenmafBe nach DIN ISO 1502

Precision thread gauges
ISO metric fine thread DIN 13
Gauge dimensions acc. DIN SO 1502

ORDER-CODE >

Gutlehrring Ausschusslehrring  Gutlehrring Ausschusslehrring  Gutlehrring Ausschusslehrring
GO ring gauge NOT GO ring gauge GO ring gauge NOT GO ring gauge GO ring gauge NOT GO ring gauge

@8 © © ©v Oy oy

Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.

d P
mm

L2 L2

M1z |

PXJ 501479 @ 500187 @ 501481 @ 500189 @ 501483 @ 500191 @

[P5 501539 @ 500246 @ 501541 @ 500247 @ 501542 @ 500248 @

[F5 s01592 e 500297 @ 501594 @ 500299 @ 501595 @ 500300 @
DO B s064« e 500350 e
(M1s 1,25 R IR L
(M20 1,25 IR
TEEE Y so2s30 o 505741 @

W5 501829 @ 500523 @

G 501544 @ 500250 @ 501547 @ 500253 @ 501548 @ 500254 @
DEEEEN 01565 e 500271 @ 503258 @ 503259 @ 503708 @ 503998 @
DI EEN 01596 e 500301 @ 501600 @ 500305 @ 501601 @ 500306 @
DEE RE cot61s @ 500323 @ 501619 @ 500324 @ 505500 @ 505453 @
IR EEN cot6¢5 © 500351 e 501649 @ 500356 @ 501650 @ 500357 @
VEIA BN sot662 e 500369 @ 502827 @ 502828 @ 505091 @ 503798 @
CE EEN 01678 e 500385 @ 501682 @ 500391 @ 501684 @ 500392 @
(M19 |15 IO
EE EEN 01763 @ 500464 @ 501766 @ 500467 @ 501767 @ 500468 @
B EEN 01778 e 500478 @

DEEBEEN 01795 e 500491 @ 501800 @ 500496 @ 501801 @ 500497 @
DR R o130 e 500524 @ 501833 @ 500526 @ 50183 @ 500527 @
IEE RN co1s¢o e 500541 e 501851 @ 505471 @ 505609 @ 505472 @
CE EEl so1s52 e 500553 @ 501864 @ 500556 @ 501865 @ 500555 @
CEE EEN 01879 e 500563 @ 501881 @ 500571 @ 501882 @ 500572 @
DEEEEN co1s9: o 500587 e 501895 @ 500588 @ 501896 @ 500589 @
DENEEN 01941 ® 500635 @ 501944 @ 500638 @ 501945 @ 500633 @
VB EE} 501965 @ 500656 @ 501957 @ 500658 @ 501968 @ 500659 @
DENEEN 0180 e  s00668 @ 501981 @ 500669 @ 501982 @ 506479 @
DEA REN 0192 e 500680 @ 501993 @ 500681 @ 50199 @ 500682 @
CE EE 502003 e 500688 @ 502006 @ 500690 @ 502005 @ 500691 @
EE EEN 50207 e 500702 e 502019 @ 500703 @ 502020 @ 503017 @
CEN EEN 02033 e 500716 @ 502035 @ 500718 @ 502036 @ 500719 @

® am Lager, siehe Preisliste ® in stock, see price list



% zum Inhaltsverzeichnis

60°

Prazisions-Gewindelehren

Metrisches ISO-Feingewinde DIN 13
Lehrenmafe nach DIN ISO 1502

Precision thread gauges
ISO metric fine thread DIN 13

Gauge dimensions acc. DIN ISO 1502

ORDER-CODE >

GR-4h AR-4h
4h 4h

GR-LH AR-LH I

d P 6g links 6g links
1l Gutlehrring Ausschusslehrring  Gutlehrring Ausschusslehrring
GO ring gauge NOT GO ring gauge  left hand left hand

X
X
[EEN
W]

OV

Q¥

GO ring gauge

©

NOT GO ring gauge

o

£ 2
M Art-Nr. Art-Nr. Art-Nr. Art-Nr.
502947 @ 502048 @ 501484 @ 500192 @

M EEf] 501560 @ 502049 @ 501543 @ 500243 @

EEI 501593 e 500298 @ 503438 @ 503433 @

1,25

1,25

G 507546 @ 500252 @ 501543 @ 500255 @
DEE RN so619: o 506212 @
IR EEN 01599 e 500303 e 501602 @ 500307 @
DR EE o615 e 506213 @ 503757 @ 503758 @
IR EEN 505278 e 500355 e 505502 @ 500359 @
M 17 503981 @ 506214 @ 503768 @ 503771 @
DEE EE 01681 e 500330 e 507685 @ 500393 @
M19 J15 |
DEEEEN 01765 e 500466 @ 501769 @ 500470 @
M21  J15 |
DEEEEN 01799 e 500495 @ 501802 @ 500498 @

EEM 501832 e 500525 e 501835 @ 500528 @
IEEEEN sotss0 e 500542 @ 501853 @ 503236 @
DEC EEl co1s53 e 503398 @ 501866 @ 500557 @
M 27 F o850 e 500570 e 501883 @ 500574 @
CEE N o563 e 505476 e 501897 @ 500590 @
DEEEN 01963 © 500637 © 501946 @ 500640 @
DENEEN 01966 e 500657 @ 501970 @ 500661 @
DENEEN 505034 e 503035 @ 501983 @ 500670 @
DEEEEN cs0c<9 e 506451 @ 501995 @ 500683 @
DEEEN sos6'6 e 500683 © 502006 @ 500692 @
EEEN s020's e 505883 @ 502022 e 500704 @
EE N EEN s0203: e 500717 e 502037 e 500721 @
® am Lager, siehe Preisliste @ in stock, see price list




<9 zum Inhaltsverzeichnis

60°

Prazisions-Gewindelehren

Metrisches |ISO-Feingewinde DIN 13
Lehrenmafe nach DIN ISO 1502

Precision thread gauges
ISO metric fine thread DIN 13
Gauge dimensions acc. DIN SO 1502

e 2 o
LD LD-DLC i
[=
60 Jao 60-66
d 6H 6H 6H 66 66 66 6H
Grenzlehrdorn Gutlehrdorn Ausschusslehrdorn  Grenzlehrdorn Gutlehrdorn Ausschusslehrdorn  Grenzlehrdorn
Plug gauge GO plug gauge NOT GO plug gauge Plug gauge GO plug gauge NOT GO plug gauge Ele 0%-5')"'.‘5‘.‘6?0
Plug gauge
G0: DLC hardness
HV 0.05 » 5000
: e e R I I
m ! Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.
512170 @
(M 40 | 15 [ 512214 @
M42 [i5) 511114 ® 510386 @ 511115 @ 510388 @
(M 45 | 15] 511124 @ 510397 @ 511126 @ 510398 @
(M 48 | 15] 511140 @ 510412 @ 511142 @ 510413 @
(M 50 | 15] 511166 @ 510436 @ 511167 @ 510437 @
(M 52 | 15] 511176 @ 510446 @ 511177 @ 510447 @
(M 55 | 15] 511184 @ 51045 @ 518531 ® 516615 @
(M 56 | 15 ] 511189 ® 510459 @ 518947 @ 518946 @
(M 58 | 15] 511195 @ 510466 @ 518532 @ 518533 @
(M 60 | 15] 511213 @ 510483 @ 514812 @ 514813 @
Me2 |5 511216 @ 510488 ®
[ 15 | 511219 ® 510493 @
(M 65 | 15] 511223 @ 51049 @
(M 68 |15 511229 ® 510501 @
511240 ® 510508 @
M72 fi15) 511243 ® 510511 @
[ 15 | 511247 ® 510513 @
[ 1,5 | 511250 ® 513382 ®
M78 |15 511252 @ 510517 @
(M 80 15 511274 ® 510543 @
[ 15 | 511278 @ 510546 @
(M 85 |15 511280 ® 510547 @
516722 ® 510551 @
(M 90 | 15] 511296 ® 510561 @
Mo2 [15] 513057 @ 513056 @
(M 95 | 15] 511302 ® 510566 ®
(M 98 | 15] 520042 ® 520054 @
[ 15 | 510837 @ 510089 @
[ 15 | 510840 @ 510092 @
516858 @ 513006 @
® am Lager, siehe Preisliste ® in stock, see price list



% zum Inhaltsverzeichnis

60°
Prazisions-Gewindelehren M F

Metrisches ISO-Feingewinde DIN 13
Lehrenmafe nach DIN ISO 1502

Precision thread gauges
ISO metric fine thread DIN 13
Gauge dimensions acc. DIN ISO 1502

AD
LD-4H GD-4H AD-4H LD-LH GD-LH AD-LH LD-6G-LH
4H 4H 4H 6H links 6H links 6H links 66 links
2l Grenzlehrdorn Gutlehrdorn Ausschusslehrdorn  Grenzlehrdorn Gutlehrdorn Ausschusslehrdorn  Grenzlehrdorn
Plug gauge GO plug gauge NOT GO plug gauge left hand left hand left hand left hand
Plug gauge GO plug gauge NOT GO plug gauge Plug gauge

i

e s i s =R ==

d P
¥

1,5

M 102

—_
(3,

—_
<
(3]

£ 2
! Art-Nr. Art-Nr. Art-Nr. Art-Nr. Art-Nr. Art-Nr. Art-Nr.
B 5223 @ 512215 @

M4 5] 518813 @ 510387 @ 513096 @ 513097 @
[ 15 | 511125 @ 519782 @ 511127 @ 510399 @
[ 15 | 511141 ® 513661 @ 511143 ® 510414 @
(M50 |15 523377 @ 518897 @ 511168 @ 510438 @
(M 52 |15 514157 @ 514158 @ 513626 @ 513500 @
(M 55 15 526426 @ 517423 @ 511185 @ 510455 @
(M 56 |15 523162 @ 523163 @ 511190 @ 510460 @
(M 58 |15 515462 @ 515466 @ 513185 @ 513186 @
(M 60 |15 514064 ©® 514890 @ 513228 ® 513227 @
(M 62 [15) 517276 ® 517283 @
[ 15 | 51705 ® 517060 @
(M 65 |15 514678 ® 516618 @
(M 68 |15 514680 @ 51728, @
15 | 517277 ® 517285 @

M72 f15) 514681 @ 517286 @
[ 15 | 514682 ® 517287 @
15 |

M78 |15) 51703 @ 517288 @
(M 80 15 514683 @ 514686 @
(M 82 15 514684 @ 514687 @
(M 85 |15 517278 ® 517289 @
E
M 92 |15 |
M 95 | 15|
CE
[M100 |
[M102 |
M 105
® am Lager,

E
(1)
=
®©
o
=X
®,
7
=
7]
o
-]

@ in stock, see price list

’



<) 2um Inhaltsverzeichnis

60°

Prazisions-Gewindelehren M F

Metrisches ISO-Feingewinde DIN 13
LehrenmafBe nach DIN ISO 1502

Precision thread gauges
ISO metric fine thread DIN 13
Gauge dimensions acc. DIN SO 1502

m
[t
oroercone > J6R  JaR  Jor6e  Jar6e  Jor-6h  Jaren ]
d P 6g 6g 6e be 6h 6h
1t Gutlehrring Ausschusslehrring  Gutlehrring Ausschusslehrring  Gutlehrring Ausschusslehrring
GO ring gauge NOT GO ring gauge GO ring gauge NOT GO ring gauge GO ring gauge NOT GO ring gauge
B oY ©Y ©Y ©v ©v oV
mn Art.-Nr. Art-Nr. Art-Nr. Art-Nr. Art-Nr. Art-Nr.
502042 @ 500727 @ 502817 @ 500728 @ 502043 @ 500729 @
DI 502050 e 500763 @ 502083 @ 500766 @ 502084 @ 503018 @
DI RN 50207 e 500773 @ 502098 @ 500780 @ 502724 @ 502725 @
DI EER 02111 e 500794 @ 502113 @ 500795 @ 502114 @ 505493 @
I 502126 e 500810 e 502131 @ 50399 @ 503019 @ 500812 @
D EEN 50269 e 500853 @ 502170 @ 50085 @ 502171 @ 500855 @
502179 @ 500863 @ 502180 @ 503814 @ 505640 @ 506480 @
DR 502193 e 500874 @ 502195 @ 506255 @ 505643 @ 506481 @
D EE 502201 e 500879 @ 505733 @ 502842 @ 50573 @ 505879 @
DI EE 502210 e 500891 @ 503993 @ 505507 @ 505894 @ 505895 @
DO K 502246 e 500925 @ 502247 @ 500926 @ 505650 @ 505510 @
DI BEN 02250 e 500933 @ 506232 @ 506256 @ 504049 @ 504054 @
IS s02256 e 500935 e 505653 @ 505511 @ 505731 @ 506482 @
DI EEN 502263 e 500342 e 502829 @ 506257 @ 502830 @ 504055 @
DT BFY 502268 e 500345 @ 50394 @ 503997 @ 502269 @ 505514 @
B BEFY 502286 e 500364 @ 503033 @ 505762 @ 506436 @ 506483 @
Y7 EE] 502269 e 500967 @ 506233 @ 506258 @ 503820 @ 505994 @
D 502290 e 500973 @  50623: @ 506259 @ 506437 @ 506484 @
DR 502296 e 500976 @
VIECH Xl 502299 e 500978 @ 506235 @ 506260 @ 506439 @ 506485 @
I 50233c e 501013 e 503040 @ 501014 @ 506440 @ 506486 @
502333 @ 501018 @ 506235 @ 506261 @ 506442 @ 506487 @
EEE EEY 502341 @ 501019 @ 505096 @ 505997 @ 506443 @ 506488 @
DR 502365 o 501022 @
DRI R 502352 e 503431 @
IV EE 502368 e 501041 @
DR R 50230 e 501043 @
D BEN 52060 @ 52010 @
(M100 | 15 IR
501487 @ 500197 @
K} so1s68 e 500199 @

® am Lager, siehe Preisliste ® in stock, see price list



<) 2um Inhalsverzichnis

60°

Prazisions-Gewindelehren M F

Metrisches ISO-Feingewinde DIN 13
Lehrenmafe nach DIN ISO 1502

Precision thread gauges
ISO metric fine thread DIN 13
Gauge dimensions acc. DIN ISO 1502

1,5

M 102

—_
(3}

—_
<
(3,

EI5EEE]
GR AR FEets
d P 4h 4h 6g links 6g links
1l Gutlehrring Ausschusslehrring  Gutlehrring Ausschusslehrring
GO ring gauge NOT GO ring gauge  left hand left hand
GO ring gauge NOT GO ring gauge

& v © W ©
m ! Art-Nr. Art-Nr. Art-Nr. Art-Nr.

503372 @ 505482 @ 502044 @ 500730 @
DN 50202 e 503158 @ 502085 @ 500767 @
DB Y 05466 o 503485 @ 502099 @ 500781 @
I RN 502112 e 505492 @ 502115 @ 50079 @
N 5230 e 500811 @ 502132 @ 500814 @
DT 05446 ® 503447 @ 502172 @ 500856 @
D R 505243 e 505810 @ 503464 ® 503463 @
D RN 50294 @ 506459 @ 503500 @ 503499 @
D EEN 502203 e 500831 @ 502206 e 500882 @
DI EEN 02211 e 505506 @ 503388 @ 503995 @
DO KN so6421 e 504051 @ 503005 @ 503667 @
DI RN 04047 @ 504052 @ 506223 @ 506242 @
I s0645 e 506466 ®© 503468 @ 505884 @
DI XY soc00 @ 504011 @ 50383 @ 505513 @
DI RN s0-7s2 @ 506467 @ 506224 @ 506243 @
EER sos6s8 e 505518 @ 506225 @ 506244 @
I EEN 50575 e 503153 @ 503390 @ 506245 @
DE N 50559 e 505522 @ 503391 @ 506246 @
15
VIR BFY 06427 e 506469 @ 50506 @ 506247 @
I so6420 e 506471 @ 506226 ® 506248 @
I so631 e 506472 @ 506227 @ 506243 @
D EEN 506432 @ 506474 @ 50392 @ 506250 @
15 |
M 90 J 15|
M 92 |15 |
M 95 | 15|
M 98 |15
M 100 |
M 102 |
M 105
@® am Lager

E
(1)
=
®©
o
=X
®,
7
=
7]
2
-]

@ in stock, see price list

’



<9 zum Inhaltsverzeichnis

60°

Prazisions-Gewindelehren

Metrisches |ISO-Feingewinde DIN 13
LehrenmafBe nach DIN ISO 1502

Precision thread gauges
ISO metric fine thread DIN 13
Gauge dimensions acc. DIN SO 1502

LD-DLC
60 Jao 60-66
d 6H 6H 6H 66 66 66 6H
Grenzlehrdorn Gutlehrdorn Ausschusslehrdorn  Grenzlehrdorn Gutlehrdorn Ausschusslehrdorn  Grenzlehrdorn
Plug gauge GO plug gauge NOT GO plug gauge Plug gauge GO plug gauge NOT GO plug gauge Ele 0%-5')"'.‘5‘.‘6?0
Plug gauge
G0: DLC hardness
HV 0.05 » 5000
: e e R I I
m ! Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.
520044 @ 520055 @
(M110 | 15 ] 510850 ® 513931 @
(M112 | 15] 510853 ® 510105 ®
(M115 | 15| 520045 @ 520056 @
(M118 | 15| 520046 @ 520057 @
(M120 | 15| 520047 @ 520058 @
(M122 | 15 ] 516664 @ 520059 @
(M 125 | 520048 @ 520060 @
(M128 | 15| 510875 ® 510124 @
(M130 | 15| 517861 ® 517862 @
(M132 | 15| 518665 @ 520061 @
(M135 | 15| 520049 ® 517018 ®
(M138 | 15 | 520050 @ 520062 @
(M40 | 15| 520051 @ 520063 @
(M 142 | 518196 ® 520064 @
(M 145 | 520052 ® 520065 @
(M148 | 15| 520053 @ 520066 @
15 518077 ® 518078 @
3 5118:3 @ 511844 @
(M 20 | 511923 @ 51192 @
DEEEN ;555 o 511957 @
M 2 | 2 [EEEEEC 511982 @
M 25 | 511992 @ 514267 @
(M 26 | 512003 ® 512004 @
(M 27 | 512020 ® 512022 @
(M 28 | 512032 @ 512033 @
IE 512089 @ 512091 @
512106 @ 512107 @
DE 512120 ® 512121 @
M 34 512133 @
Bl 22 e

[ ]
o
3
—
o
«
©
-
N

@
°©
=
@
o
I
=
(%)
=
7]
2
(]

® in stock, see price list



<9 zum Inhaltsverzeichnis

60°
Prazisions-Gewindelehren M F

Metrisches ISO-Feingewinde DIN 13
Lehrenmafe nach DIN ISO 1502

Precision thread gauges
ISO metric fine thread DIN 13
Gauge dimensions acc. DIN ISO 1502

AD o E
b
=425
d P 4H 4H 4H 6H links 6H Llinks 6H links 66 links
At Grenzlehrdorn Gutlehrdorn Ausschusslehrdorn  Grenzlehrdorn Gutlehrdorn Ausschusslehrdorn  Grenzlehrdorn
Plug gauge GO plug gauge NOT GO plug gauge left hand left hand left hand left hand
Plug gauge GO plug gauge NOT GO plug gauge Plug gauge
m ! Art-Nr. Art-Nr. Art-Nr. Art-Nr. Art-Nr. Art-Nr. Art-Nr.
M110 | 15 |
M112_ | 15 |
M115 | 1,5
M 118
M120 |
e
M128 | 15 |
M130_ | 15 |
M132_ | 15 |
M135 | 1,5
M138 | 15 |
M40 | 15 |
M142 |15 |
M145 | 15 |
M148 | 15 |
m 517377 @ 516775 @ 517247 @
K EN ;700 o 511926 @ 517248 @
(M 22 | 511956 @ 514641 @ 517243 @
(M 2 | 2 BRI 511983 @ 517250 @
IR EN ;3 o 517263 @
DR EN ;73 o 517150 @
M 27 |2 |BEEEO 512023 @ 512024 ®
(M 28 | 2 IO 517226 @
DEBREN 51200 o 512002 ® 516790 @
DEEN ;730 e 513678 @
IDEEEN 5360 o 513963 @ 512122 @
M 34 E
® am Lager, siehe Preisliste ® in stock, see price list



<) 2um Inhalsverzeichnis

60°

Prazisions-Gewindelehren M F

Metrisches ISO-Feingewinde DIN 13
LehrenmafBe nach DIN ISO 1502

Precision thread gauges
ISO metric fine thread DIN 13
Gauge dimensions acc. DIN SO 1502

ORDER-CODE >

d P 6g 6g be be 6h 6h
115 Gutlehrring Ausschusslehrring  Gutlehrring Ausschusslehrring  Gutlehrring Ausschusslehrring
GO ring gauge NOT GO ring gauge GO ring gauge NOT GO ring gauge GO ring gauge NOT GO ring gauge
¢ ©Y ©v ©v © ©Ov @V
m ! Art.-Nr. Art-Nr. Art-Nr. Art-Nr. Art-Nr. Art-Nr.
501491 @ 520171 @
(M110 | 15 RO
(M112 | 15 RO
(M115 | 15 B
IR 52062 @ 520173 @
501554 @ 520174 @
Kl 501556 @ 500261 @
15 R
BER s0s26 @ sosis @
(M130 | 15 BRI
(M132 | 15 IO
(M135 | 15 R L
(M13s | 15 IR
505888 @ 520177 @
540441 @ 520178 @
(M1us | 15 IR
IR KR 52068 @ 520180 @
M 150 Kl 520169 @ 520181 @
M 18 R 501686 @ 500394 @ 502958 @ 502959 @ 501687 @ 500395 @
501770 @ 500471 @ 501771 @ 500472 @ 501772 @ 502751 @
DB BN s01s03 e 500493 @ 502061 @ 50262 @ 501805 @ 500501 @
501836 @ 500529 @ 501833 @ 500530 @ 501839 @ 500531 @
501855 @ 500546 @ 506558 @ 506571 @ 503307 @ 503306 @
501867 @ 500558 @ 502764 @ 504068 @ 502766 @ 502765 @
501884 @ 500575 @ 501885 @ 500577 @ 50285, @ 500578 @
501898 @ 500591 @ 50345, @ 503455 @ 504017 @ 504022 @
DEE BN 0197 e 500641 @® 501943 @ 500643 @ 501950 @ 500644 @
DN 5091 e 500662 @ 501972 @ 500663 @ 504018 @ 504023 @
D BN s01s8: e 500671 @ 501986 @ 500673 @ 501987 @ 504024 @
M3 | 2 O
L 502008 @ 50069 @

[\
3
—
[\
[{=]
(]
-
S
@
=
(]
o
3
=
(2]
=
(%]
a
(]

® in stock, see price list



<) 2um Inhalsverzichnis

60°

Prazisions-Gewindelehren M F

Metrisches ISO-Feingewinde DIN 13
Lehrenmafe nach DIN ISO 1502

Precision thread gauges
ISO metric fine thread DIN 13
Gauge dimensions acc. DIN ISO 1502

GR AR
GR-4h AR-4h GR-LH AR-LH
d P 4h 4h 6g links 6g links
At Gutlehrring Ausschusslehrring  Gutlehrring Ausschusslehrring
GO ring gauge NOT GO ring gauge  left hand left hand
GO ring gauge NOT GO ring gauge
a © ©
m ! Art-Nr. Art-Nr. Art-Nr. Art-Nr.
M120 |15 |
m 504064 @ 504012 @ 505597 @ 505458 @
(M 20 | 504065 @ 504013 @ 501773 @ 500473 @
/) 50150: @ 500500 @ 504058 @ 504061 @
/) 501837 e 502733 @ 501840 @ 500532 @
BN 506563 @ 506271 @ 506521 @ 505473 @
DB BN soc5:« e 506272 e 506522 @ 505474 @
IEZ B 503635 e 500576 e 501886 @ 500579 @
Bl so6s¢5 e 506273 @ 506523 @ 506530 @
Bl s019¢8 @  S00642 @ 501951 @ 500645 @
BB sos546 © 506274 e 503328 @ 503326 @
501985 @ 500672 @ 503083 @ 500674 @

: HHH

s
(1)
=
®©
o
X
®,
7
=
7]
2
-]

L =
[}
3 [
— b
[\
[{=]
(s}
-3

@ in stock, see price list

’



% zum Inhaltsverzeichnis

60°

Prazisions-Gewindelehren

Metrisches ISO-Feingewinde DIN 13
LehrenmafBe nach DIN ISO 1502

Precision thread gauges
ISO metric fine thread DIN 13
Gauge dimensions acc. DIN SO 1502

LD-DLC
60 Jao 60-66
d 6H 6H 6H 66 66 66 6H
Grenzlehrdorn Gutlehrdorn Ausschusslehrdorn  Grenzlehrdorn Gutlehrdorn Ausschusslehrdorn  Grenzlehrdorn
Plug gauge GO plug gauge NOT GO plug gauge Plug gauge GO plug gauge NOT GO plug gauge Ele 0%-5')"'.‘5‘.‘6?0
Plug gauge
G0: DLC hardness
HV 0.05 » 5000
: e e = R I P
m l Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.
/g 512153 @ 512154 @
DEIEN ;265 o 521113 @
DEEN ;273 e 512174 @
M s | 2 [BEREC 513465 @
(M 42 | 2 | 511116 ® 510389 @ 511117 @ 510390 @
(M 45 | 511128 ® 510400 @ 516705 ® 516609 @
(M 48 | 511144 ® 510415 @ 511146 @ 510416 @
(M 50 | 511169 ® 510439 @ 526427 @ 524417 @
M 52 511178 ® 510448 @ 514336 ©® 510449 @
(M 55 | 511186 @ 510456 @ 513205 @ 513206 @
(M 56 | 511191 ® 510461 @ 526428 @ 524418 @
(M 58 | 511196 @ 510467 @ 526429 @ 524419 @
(M 60 | 511214 ® 510484 @ 513539 @ 513540 @
(M 62 | 511217 ® 510489 @ 526523 @ 524475 @
(M 64 | 511220 ® 51043 @ 523683 @ 523684 @
(M 65 | 511224 ® 510497 @ 526515 @ 526516 @
(M 68 | 511230 ® 510502 @ 526517 @ 526518 @
511241 ® 510509 @ 516911 @ 513441 @
511244 @ 510512 @ 518205 @ 524469 @
M 75 511248 @ 510514 @ 526519 @ 524470 @
511251 @ 510516 @ 518362 @ 517395 @
511253 @ 510518 @ 517903 @ 517904 @
(M 80 | 511275 ® 510544 @ 511276 ® 519864 @
511279 @ 516627 @ 526520 @ 524471 @
(M 85 | 511281 ® 510548 @ 513955 @ 517009 @
M 88 511284 ® 510552 @
(M 90 | 511297 @ 510562 @
511301 ® 510565 @
(M 95 | 511303 @ 510567 @
(M 98 | 511304 @ 510568 @
510838 @ 510090 @
® am Lager, siehe Preisliste ® in stock, see price list



% zum Inhaltsverzeichnis

60°
Prazisions-Gewindelehren M F

Metrisches ISO-Feingewinde DIN 13
Lehrenmafe nach DIN ISO 1502

Precision thread gauges
ISO metric fine thread DIN 13
Gauge dimensions acc. DIN ISO 1502

i (=] %]
GD AD o T
DI asy

d T 4K 4H 4H 6H Links 6H Links 6H Links 66 links

1l Grenzlehrdorn Gutlehrdorn Ausschusslehrdorn ~ Grenzlehrdorn Gutlehrdorn Ausschusslehrdorn  Grenzlehrdorn

Plug gauge GO plug gauge NOT GO plug gauge left hand left hand left hand left hand
Plug gauge GO plug gauge NOT GO plug gauge Plug gauge
Al cC s e oG o o o
m . Art-Nr. Art-Nr. Art-Nr. Art-Nr. Art-Nr. Art-Nr. Art-Nr.
Bl 514345 ® 512155 @ 514656 @

IEN 517381 @ 517264 @
IE 517382 @ 514232 @ 517251 @
(M 40 | 517383 @ 514216 @
(M 42 | 515066 ® 517118 @ 514230 ® 514231 @
(M 45 | 515067 ® 515068 @ 511129 ® 510401 @
(M 48 | 511145 @ 516610 @ 511147 @ 510417 @
(M 50 | 526430 @ 524420 @ 511170 @ 510440 @
(M 52 | 514105 @ 515069 @ 514132 @ 514133 @
(M 55 | 517063 ® 517064 @ 516709 @ 517375 @
(M 56 | 526431 @ 524421 @ 514712 @ 514714 @
(M 58 | 526432 @ 524422 @ 516711 @ 516617 @
(M 60 | 526433 @ 524423 @ 514713 @ 510486 @
(M 62 | 517374 @ 517376 @
M 64 511221 ® 517845 @
(M 65 | 2 516714 @ 516619 @
(M 68 | 516862 @ 516621 @
513474 ® 516918 @
523819 ® 523820 @
M 75 516718 ® 516922 @
516076 @ 516077 @
526521 @ 524472 @
(M 80 | 516719 @ 516625 @
(M 82 | 517699 @ 524473 @
(M 85 | 516721 ® 516628 @
M 88
M %0 |
M 92
M o5 |
L
[M100

[ ]
)
3
—
)
«a
©
-ﬂ
0,
©
>
)
-
=
©
7
f—
7]
~
©

® in stock, see price list



<) 2um Inhalsverzeichnis

60°

Prazisions-Gewindelehren M F

Metrisches ISO-Feingewinde DIN 13
LehrenmafBe nach DIN ISO 1502

Precision thread gauges
ISO metric fine thread DIN 13
Gauge dimensions acc. DIN SO 1502

!

Of= =
6k Jar  Jor6e  Jar-6e  Jer6h _JAr-sh [
6g 6g 6e Ge 6h 6h

ORDER-CODE >

3 ©
3

Gutlehrring Ausschusslehrring  Gutlehrring Ausschusslehrring  Gutlehrring Ausschusslehrring
GO ring gauge NOT GO ring gauge GO ring gauge NOT GO ring gauge GO ring gauge NOT GO ring gauge

@8 © © ©v Oy oy

d

+

m ! Art.-Nr. Art-Nr. Art-Nr. Art-Nr. Art-Nr. Art-Nr.
502023 @ 500705 @ 502024 @ 500706 @ 502025 @ 503266 @

DE RN 502038 e 500722 @ 505959 @ 505960 @ 505095 @ 506295 @

DE RN 502065 @ 500731 @ 506559 @ 506572 @ 505619 @ 505483 @

DI B 02066 e 500768 @ 505624 @ 505489 @ 502087 @ 506296 @

DN 5200 e 500782 e 505627 ® 505490 @ 505850 @ 505860 @

CIS N 5216 e 500797 e 502117 @ 500798 @ 502864 @ 505495 @

DN 5233 e 500815 e 50213 @ 500816 @ 503589 @ 504025 @

CEEEB N 50273 e 500857 @ 503081 @ 505770 @ 503536 @ 505501 @

Y BEN 02181 e 500864 @ 505641 @ 500867 @ 504019 @ 506297 @

DN 52196 @ 500875 @ 506560 @ 506573 @ 503963 @  503%4 @

DT 502205 e 500883 @ 505645 @ 500885 @ 506287 @ 506298 @

DS BN 502212 e 500892 @ 506561 @ 506533 @ 505873 @ 505874 @

TN 502265 e 500927 e 502249 @ 500928 @ 502729 @ 502730 @

CICEEN 502255 e  50093: @ 506562 @ 50653 @ 506288 @ 506300 @

CEY N 502255 e 500937 @ 506563 @ 506535 @ 506289 @ 506301 @

CEE BN 50226« e 500343 @ 506564 @ 506536 @ 504020 @ 504026 @

DN 50220 e 500346 @

DE RN 502257 e  s00%5 e

502290 @ 500968 @

M 75 [ 2 R

502297 @ 500977 @

502300 @ 500979 @

BN 50235 o 01015 e

502339 @ 505531 @

N 5023:2 e 502736 @

T BN 502366 e 501023 @

DI RN 502353 e 01038 @

502369 @ 501042 @

M 5 | 2 BRI

RN 0232 o 01045 @

501486 @ 500195 @

® am Lager, siehe Preisliste ® in stock, see price list



<) 2um Inhalsverzichnis

60°

Prazisions-Gewindelehren M F

Metrisches ISO-Feingewinde DIN 13
Lehrenmafe nach DIN ISO 1502

Precision thread gauges
ISO metric fine thread DIN 13
Gauge dimensions acc. DIN ISO 1502

oroer-cone _» J 6R-4h AR-4h GR-LH AR-LH I
4h 4h

ORDER-CODE >

d P 6g links 6g links
1l Gutlehrring Ausschusslehrring  Gutlehrring Ausschusslehrring
GO ring gauge NOT GO ring gauge  left hand left hand
GO ring gauge NOT GO ring gauge
& v © W ©
m . Art-Nr. Art-Nr. Art-Nr. Art-Nr.

/R 504066 ©® 504014 @ 502026 @ 500707 @
DEB N 50657 e 506275 @ 505618 @ 505481 @
DE BN 04067 e 504015 @ 505620 e 500732 @
(M 40 | 506548 @ 506276 @ 505625 @ 500769 @
BN 50201 e 500783 e 504059 ® 504062 @
DI EN so628 o 50593: e 502118 @ 500793 @
(M 48 | 503809 @ 504016 @ 505630 @ 500817 @
(M 50 | 506549 @ 506277 @ 505637 @ 500858 @
(M 52 | 502183 @ 500866 @ 502184 @ 500868 @
DN 5297 e 500876 @ 505644 @ 505504 @
DT o286 e 500884 e 502206 @ 500886 @
(M 58 | 506550 @ 506278 @ 505646 @ 500893 @
I N os651 e 505806 e 502250 @ 500929 @
DICE N s0c551 e 506273 @ 506524 @ 506531 @

M 502260 @ 500938 @ 505654 @ 505512 @
(M 65 | 506552 @ 506280 @ 503769 @ 506532 @
(M 68 | 506553 @ 506281 @ 505723 @ 505516 @
506554 @ 506282 @ 505794 @ 505520 @
503748 @ 543591 @

M 75 505661 @ 505523 @
504365 @ 505223 @
547291 @ 540981 @
(M 80 | 505668 @ 505530 @
(M 82 | 54,3164 @ 543165 @
(M 85 | 505669 @ 505533 @

M 88
M 90 |
M 92 |
M 95 |
M 98 |
Wi |

[ J
®

3

—
N
@

©

‘-l

(23
©

>
®

-
=X

®

«

=
7]

~
@©

® in stock, see price list



<9 zum Inhaltsverzeichnis

60°
Prazisions-Gewindelehren
Metrisches ISO-Feingewinde DIN 13
LehrenmafBe nach DIN ISO 1502
Precision thread gauges
ISO metric fine thread DIN 13
Gauge dimensions acc. DIN SO 1502
LD-DLC [Eﬁ‘@*
[=]5:%3
60 Ja 60-66 |
d 6H 6H 6H 66 66 66 6H
Grenzlehrdorn Gutlehrdorn Ausschusslehrdorn  Grenzlehrdorn Gutlehrdorn Ausschusslehrdorn  Grenzlehrdorn
Plug gauge GO plug gauge NOT GO plug gauge Plug gauge GO plug gauge NOT GO plug gauge Ele 0%-5')"'.‘5‘.‘6?0
Plug gauge
G0: DLC hardness
HV 0.05 » 5000
: e e = R I P
- l Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.
2 526463 @ 516575 @
(M 105 | 51082 ® 510093 @
(M 108 | 520069 @ 510095 @
(M110 | 2 | 510851 ® 510103 @
(M 112 | 516663 @ 516577 @
(M 115 | 510854 @ 513918 @
(M 118 | 518905 @ 519513 @
(M 120 | 510872 @ 510122 @
[M122 | 510873 @ 516578 @
(M 125 | 515033 @ 514978 @
(M 128 | 514954 @ 520077 @
(M 130 | 514063 ® 514719 @
(M132 | 510880 @ 510129 @
(M 135 | 510881 @ 520078 @
(M 138 | 520071 ® 520079 @
(M 140 | 510897 ® 518882 @
(M 142 | 516669 @ 520081 @
(M 145 | 518907 @ 519516 @
(M 148 | 516670 @ 520083 @
) 510904 @ 510149 @
g 51209 @
DEEEEN 5212: o
DEEEN ;256 o
DEREN ;275 o
I EN 5227 e
(M 42 | 3 511118 @ 510391 @
M4 | 3 511130 ® 510402 ®
(M 48 | 3] 511148 ® 510418 ®
(M 50 ]| 3 | 51353, @ 510441 @
Mms2 | 3| 511179 @ 510450 @
(M 55 | 3 | 516710 @ 516616 @
® am Lager, siehe Preisliste ® in stock, see price list



<9 zum Inhaltsverzeichnis

60°
Prazisions-Gewindelehren M F

Metrisches ISO-Feingewinde DIN 13
Lehrenmafe nach DIN ISO 1502

Precision thread gauges
ISO metric fine thread DIN 13
Gauge dimensions acc. DIN ISO 1502

AD
LD-4H GD-4H AD-4H LD-LH GD-LH AD-LH LD-6G-LH
P 4H 4H 4H 6H links 6H links 6H links 66 links
2l Grenzlehrdorn Gutlehrdorn Ausschusslehrdorn  Grenzlehrdorn Gutlehrdorn Ausschusslehrdorn  Grenzlehrdorn
Plug gauge GO plug gauge NOT GO plug gauge left hand left hand left hand left hand
Plug gauge GO plug gauge NOT GO plug gauge Plug gauge

oo

Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.

e s i s =R ==

517265
514642
513409
517266

<
~
o

i
S~
N

914248 @ 514249 @
517020 @ 517303 @
513874 @ 513875 @

<
~
1]

S

<
co

517301 @ 517304 @

L2

2

3
EN
EN
EN
| 3 |
| 3 |
EN
[ 3 |
[ 3 |
| 3 |
EN

® am Lager, siehe Preisliste ® in stock, see price list



Prazisions-Gewindelehren

Metrisches ISO-Feingewinde DIN 13
LehrenmafBe nach DIN ISO 1502

Precision thread gauges
ISO metric fine thread DIN 13
Gauge dimensions acc. DIN SO 1502

ORDER-CODE >

<) zum Inhaltsverzeichis

60°

d P 6g 6g 6e 6e 6h 6h
1t Gutlehrring Ausschusslehrring  Gutlehrring Ausschusslehrring  Gutlehrring Ausschusslehrring
GO ring gauge NOT GO ring gauge GO ring gauge NOT GO ring gauge GO ring gauge NOT GO ring gauge
¢ ©Y ©v ©v © ©Ov @V
- ! Art.-Nr. Art-Nr. Art-Nr. Art-Nr. Art-Nr. Art-Nr.
520182 @ 500198 @
DR RN o148 e 500200 @
DRI RN 2083 @ 520198 @
DK BN 5050 e 500216 @
DRI BN 52018: e 520199 @
(M115 | 2 [BEERREET
(M 118 | 503609 @ 520200 @
IR RN o555 o 50060 @
(M122 | 2 BB
RN s0557 e s0u256 @
(M12s | 2 BRI
(M130 | 2 IR
(M132 | 2 B
(M13s | 2 IR
(M 138 | 520185 @ 520203 @
IR BN s0607 o 520206 @
(M2 | 2 BT
(M5 | 2 EEERE A
LI BN 507641 e 52026 e
m 503523 @ 520207 @
501952 @ 503223 @
(M 33 | 501988 @ 500675 @
E 502027 @ 500708 @
IE 502046 @ 500733 @
M 40 502088 @ 500770 @
502102 @ 500785 @
M 45 502119 @ 500800 @
502135 @ 500818 @
(M 50 | 502174 @ 503216 @
Y 502185 @ 500869 @
(M 55 | 502198 @ 505505 @

V]
3
—
[\
[{=]
(]
-
S
@
=
(]
o
3
=
[72])
=
(%]
a
(]

® in stock, see price list



Prazisions-Gewindelehren

Metrisches ISO-Feingewinde DIN 13
Lehrenmafe nach DIN ISO 1502

Precision thread gauges
ISO metric fine thread DIN 13
Gauge dimensions acc. DIN ISO 1502

ORDER-CODE >

@ YO

9

GR-4h AR-4h GR-LH AR-LH
4h 4h

GO ring gauge

<) 2um Inhalsverzichnis

60°

GR AR

P 6g links 6g links
1l Gutlehrring Ausschusslehrring  Gutlehrring Ausschusslehrring
GO ring gauge NOT GO ring gauge  left hand left hand

NOT GO ring gauge

o

d
¢
- . Art-Nr. Art-Nr. Art-Nr. Art-Nr.
2
M10s | 2 |
Mg | 2 |
M110 | 2 |
M1z | 2 |
M11s | 2 |
M1t | 2 |
M120 | 2 |
M122 | 2 |
M12s | 2 |
M12s | 2 |
M130 | 2 |
M1z | 2 |
M13s | 2 |
M13g | 2 |
M40 | 2 |
M1z | 2 |
M1us | 2 |
Mg | 2 |
2
3 506308 @ 506314 @
IE R 506309 @ 506315 @
IE ER 502974 @ 500703 @
IEN B 505621 @ 505484 @
M4 | 3]
(M 42 | 3| 504029 @ 505491 @
M4 | 3 506310 ® 505436 @
(M 48 | 3 | 503406 ® 503407 @
Mso | 3|
(M52 | 3| 503830 @ 505503 @
M 55 ] 3

[ J
®

3

—
N
@

©

‘“

(23
©

>
®

-
=X

®

«

=
7]

~
@©

® in stock, see price list
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60°

Prazisions-Gewindelehren

Metrisches ISO-Feingewinde DIN 13
LehrenmafBe nach DIN ISO 1502

Precision thread gauges
ISO metric fine thread DIN 13
Gauge dimensions acc. DIN SO 1502

LD-DLC
60 Ja 60-66 |
d 6H 6H 6H 66 66 66 6H
Grenzlehrdorn Gutlehrdorn Ausschusslehrdorn  Grenzlehrdorn Gutlehrdorn Ausschusslehrdorn  Grenzlehrdorn
Plug gauge GO plug gauge NOT GO plug gauge Plug gauge GO plug gauge NOT GO plug gauge Ele 0%-5')"'.‘5‘.‘6?0
Plug gauge
G0: DLC hardness
HV 0.05 » 5000
: R T ="
m ! Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.
511192 ® 510462 @
(M 58 | 3| 511197 ® 510468 ®
(M 60 | 3| 513225 @ 513226 @
ER 513529 ® 513528 @
ER 513530 @ 513531 @
(M 65 | 3| 511225 @ 510498 @
(M 68 | 3| 511231 ® 513536 @
ER 520086 @ 520102 @
Mm72 |3 513125 ® 513126 @
ER 516235 ® 510515 @
ER 520085 @ 520103 ®
(M 80 | 3 | 516720 ® 516626 @
(M 85 | 3 | 511282 @ 510549 @
(M o0 | 3| 511298 @ 510563 @
(M 95 | 3| 516856 @ 516857 @
(M0 | 3 | 510839 ® 510091 @
(M10s | 3 | 517703 ® 517741 @
(M110 | 3 | 510852 ® 510106 @
(M115 | 3 | 517089 @ 517090 ®
(M120 | 3 | 516880 ® 520104 @
(M125 | 3 | 510874 ® 510123 @
(M130 | 3 | 513756 ® 513757 @
(M135 | 3 | 516891 @ 516892 @
(M40 | 3 | 510898 @ 510145 @
(M145 | 3 | 512978 ® 512979 @
M 150 3 520086 @ 520105 @
M 52 4 513507 @ 513506 @
(M 55 | 516924 ® 516925 @
(M 56 | 511193 @ 510463 @
(M 58 | 520087 @ 520106 @
(M 60 | 511215 @ 510487 @
® am Lager, siehe Preisliste ® in stock, see price list
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60°

Prazisions-Gewindelehren M F

Metrisches ISO-Feingewinde DIN 13
Lehrenmafe nach DIN ISO 1502

Precision thread gauges
ISO metric fine thread DIN 13
Gauge dimensions acc. DIN ISO 1502

ORDER-CODE >

P 6g 6g

1l Gutlehrring Ausschusslehrring  Gutlehrring Ausschusslehrring  Gutlehrring Ausschusslehrring
GO ring gauge NOT GO ring gauge GO ring gauge NOT GO ring gauge GO ring gauge NOT GO ring gauge

@ © ©v © ©Ov oy

d
¢
m ! Art-Nr. Art-Nr. Art-Nr. Art-Nr. Art-Nr. Art-Nr.
502207 ® 500887 @
D BN 02213 @ 500894 e
DI BEN 50251 e 500930 e
DI EN 505206 e 503205 e
D EN 50251 e 500939 e
DN 502265 o 520208 @
D EN 50522 e 50037 @
DO BN co:08 © 520209 @
M 72 | 3 [
D N c00¢s e 500975 e
DN 505725 e 505524 e
D EEN 50236 e 52020 @
DK EN 50573 o 503744 e
DT BEN 502365 e 501040 @
I EEN 52056 o 52011 @
DRI BEN c0s57: e 507833 e
DR BEN 501450 e 505440 e
(M0 | 3 [EEOIETEEG
DN s0s7ss @ 52212 @
(M120 | 3 [BEOIETEC
R BEN 50360 e 540068 @
RN 5071s7 @ 520214 @
DR BN 5051 @ 500276 e
IR BN 505742 @ 504205 @
IR BN o608 o 500312 e
M 150 R 520187 e 520215 @
M 52 Al 503164 ® 503177 @
DEERE s e 505739 @
I 502206 e  so0sss @
I 52088 o 52026 @
I I 502252 e 503217 @
® am Lager, siehe Preisliste ® in stock, see price list
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60°

Prazisions-Gewindelehren

Metrisches ISO-Feingewinde DIN 13
LehrenmafBe nach DIN ISO 1502

Precision thread gauges
ISO metric fine thread DIN 13
Gauge dimensions acc. DIN SO 1502

EEE
LD-DLC e
=53
60 Jao 60-66
d 6H 6H 6H 66 66 66 6H
Grenzlehrdorn Gutlehrdorn Ausschusslehrdorn  Grenzlehrdorn Gutlehrdorn Ausschusslehrdorn  Grenzlehrdorn
Plug gauge GO plug gauge NOT GO plug gauge Plug gauge GO plug gauge NOT GO plug gauge Ele 0%-5')"'.‘5‘.‘6?0
Plug gauge
G0: DLC hardness
HV 0.05 » 5000
: e e R I I
- l Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.
M 62 4 513532 @ 510490 @
M 64 511222 @ 510495 @
(M 65 | 520088 @ 514098 @
(M 68 | 518916 ® 520107 @
(M 70 | 514296 @ 517405 @
(M 72 | 511245 @ 518830 @
(M 75 | 520090 ® 520109 @
(M 76 | 517001 @ 520110 ®
(M 80 | 511277 ® 510545 @
(M 85 | 511283 ® 510550 @
(M 90 | 516724 ® 520111 @
(M 95 | 517005 ® 520112 @
(M 100 | 514222 ® 517074 @
(M 105 | 514223 @ 516044 @
(M 110 | 513656 @ 51365 @
(M 115 | 520091 @ 520113 @
(M 120 | 517002 ® 517003 @
(M 125 | 516665 ® 520114 @
(M 130 | 520092 @ 520115 ®
(M 135 | 520093 ® 520116 ®
(M 140 | 520094 @ 520117 @
(M 145 | 520095 ® 520118 @
M 150 4 517006 ® 520119 @
M 70 6 520096 ® 520120 @
[ 6 | 511242 ® 510510 @
| 6 | 518716 ® 520122 @
(M 80 | 6 | 514186 @ 510542 @
(M 85 | 6 | 515444 @ 520123 @
(M o0 | 6 | 511299 @ 516631 @
(M o5 | 6 | 520100 ® 520124 @
[ 6 | 520101 ® 520125 @
® am Lager, siehe Preisliste ® in stock, see price list



Prazisions-Gewindelehren

Metrisches ISO-Feingewinde DIN 13
Lehrenmafe nach DIN ISO 1502

Precision thread gauges

ISO metric fine thread DIN 13

Gauge dimensions acc. DIN ISO 1502

ORDER-CODE >

P 6g

d
¥

1l Gutlehrring
GO ring gauge

OV

6g
Ausschusslehrring
NOT GO ring gauge

@V

<) 2um Inhalsverzichnis

60°

Ausschusslehrring
NOT GO ring gauge

Ausschusslehrring
NOT GO ring gauge

OV

£ 2
. Art-Nr. Art-Nr. Art-Nr.

Al 520189 @ 520217 @
M 64 502262 @ 500940 @
DI 52090 e 520218 @
DI s0x21c @ 503215 @
M 70 | 4+ [HEEIRIE L
DEE 502291 e 50069 @
DE N 5091 o 52029 @
DE I 50500 @ 505525 @
DI 50237 e 50106 @
K 5023:3 e 01020 @
DI 50236 e 505536 @
D o052 o 5200 @
DR I s026s7 e 500136 @
IR o005 @ 520221 @
(M110 | 4+ [HEEIR A
K 52002 @ 520223 @
(M120 | « EEREOEIEAG
(M125 |+ EEROEZ
DEE I coss8: e 520226 e
R I 52013 @ 520227 @
I 5007: e 50595 @
IR s209: o 520228 @
M 150 A 505056 @ 520229 @
M 70 G 505659 e 505521 e
DN 5015 e 52230 e
D N 520196 o 520231 e
(M 80 | ¢ [EETOETTEEG
DN 0.3 e 0014 @
DK 50257 o 52232 @
DK N 520197 o 520233 @
CE N 50357 e 03518 @
® am Lager, siehe Preisliste ® in stock, see price list
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60°
P

Prazisions-Gewindelehren MultiCheck M F
Metrisches ISO-Feingewinde DIN 13

Lehrenmafe nach DIN ISO 1502

Messtiefe bis 4 x D, max. 80 mm _ﬁ

Precision thread gauges MultiCheck
ISO metric fine thread DIN 13 Skala/Scale
Gauge dimensions acc.

DIN IS0 1502 -

Gauging depth up to 4 x D - m

max. 80 mm .
[l

Nonius/Vernier Digital/Digital readout

ORDER-CODE >

Ablesegenauigkeit 0,5 mm 0,1 mm 0,01 mm
Accuracy of reading ’ ’ ’

d System-  Skala 6H Nonius 6H System-  Digital 6H

grBBe Scale Vernier grﬁﬁe inkl. Prifzert.

System System Digital readout

size size incl. inspection

certificate
i o - ) o --
n l Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.
20 590046 @ 590274 @ 28 590122 @

CEEEE » 5005 e 500277 @ 28 590123 @
(M10 | 20 590089 @ 590278 @ 28 590166 @
CEPEE > 006 e 500273 @ 35 590167 @
(M12 | 25 500068 @ 590280 @ 35 590168 @
KRR 25 soo008s e 590281 @ 35 590169 @
DA > 590090 xx 590282 xx 35 590170  xx
(M4 25 500091 xx 590283  xx 35 500171  xx
DI EEE 25 oo e 59028 @ 35 500124 @
EE B 8 500092 xx 500285 xx 35 590172 xx
D 28 50011 e 590285 @ 35 590173 @
EB 28 590093 =xx 590287 xx 35 590174  xx
KRR 28 so000: e 590288 @ 35 500175 @
DEE B 36 590096 xx 590290 xx 35 590177  xx
EEEEEN 36 590097 xx 590291  xx 35 590178  xx
EB 36 590099 xx 590293 xx 35 590180  xx
BBl 36 590100 xx 590294 xx 35 500181  xx
Bl 36 550020 xx 590236 xx 35 590183  xx
EEl 36 590102 xx 590296 xx 35 590184  xx
EEEEEE 3 590104 xx 590298  xx 35 590186  xx
® am Lager, siehe Preisliste ® in stock, see price list
xx Preis auf Anfrage xx price on request
Preise fiir Gutseite DLC beschichtet auf Anfrage Prices for GO side DLC coated on request
MultiCheck Einstelllehre (Art.-Nr. 592010), siehe Preisliste MultiCheck setting gauge (article no. 592010), see price list
Abb. siehe Seite 228 see figure page 228
Abziehset fiir Gewinde @ 8-24, siehe Preisliste dismantling kit for threads @ 8-24, see price list
Dateniibertragung auf Anfrage Data transfer on request
MultiCheck Digital mit integriertem Funk-Modul (MCDW) MultiCheck digital with integrated wireless data transmission

auf Anfrage (MCDW) on request



Gewinde-Koordinatenmessdorne
Metrisches ISO-Feingewinde DIN 13

Ausfiihrung: Steigungsverzug im Gewinde
Stutzt sich an zwei Gewindeflanken ab

Anwendung: Bestimmung der Position und Winkligkeit
eines Innengewindes mittels 3D Messmaschine
Thread-coordinate gauge rod

ISO metric fine thread DIN 13

Specification: Pitch correction in the thread
Fitted in two thread flanks for centric mounting

Usage: Determination of position and angularity
of the thread via 3D measuring machine

ORDER-CODE >

o

d, L, L, L sw |,

E]
E]

<9 zum Inhaltsverzeichnis

60°
P

Koordinaten-
messdorn

Coordinate
gauge rod

oo

d

¥

M0
M1z
M1z
(M1
M6
M 15

® am Lager, siehe Preisliste
Preise fiir weitere Gewinde auf Anfrage

Art.-Nr.
8 37 10 24 6 8 220641 @
10 43 10 30 8 10 220642 @
12 49 10 36 10 12 220229 @
12 55 15 36 10 = 12 220643 @
14 61 15 42 12 14 220646 @
16 61 10 48 14 16 220647 @
16 67 15 48 14 16 220648 @

® in stock, see price list
Prices for other threads on request
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Prazisions-Gewindelehren

Whitworth-Rohrgewinde DIN EN ISO 228
Lehrenmafe nach DIN EN ISO 228-2

Precision thread gauges
Whitworth pipe thread DIN EN SO 228
Gauge dimensions acc. DIN EN IS0 228-2

LD LD-DLC GD

OROER-CODE > o Ja _Jooc |

P o d Grenzlehrdorn Gutlehrdorn Ausschusslehrdorn  Grenzlehrdorn

“ GD: DLC-Harte
Gg/1 mm Plug gauge GO plug gauge NOT GO plug gauge HV 0,05 5 5000
tpi

Plug gauge
GO: DLC hardness
HV 0.05 » 5000

0 fs sl efw

-

Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.

28 7,723 511577 @
28 9728 511589 @ 512727 @
19 13157 511584 @ 512726 @
19 16,662 511597 @ 512729 @
14 20955 511578 @ 512725 @
14 22911 511601 @
14 26441 511503 @ 512728 @
14 30201 511602 @
O 1 33248 511573 @ 5127124 @
11 37,897 511576 @
11 41,910 510764 ©® 510022 @
11 47,803 510763 ® 510019 @
11 53,746 510767 @ 510025 @
U 1 59614 510786 @ 510035 @
11 65710 510789 @ 510037 @
11 75184 510788 @ 510035 @
11 81,53 510790 @ 510038 @
e eress 510791 @ 510039 @
11 100,330 510792 @ 510040 @
11 113,030 510798 @ 510044 @
11 125,730 520129 @ 520131 @
W 11 138,430 516657 @ 520132 @
6 5 1/2" |REINIREIREL 520130 @ 520133 @
W 1 163,830 516658 @ 516573 @
® am Lager, siehe Preisliste ® in stock, see price list

Preise fiir Sondermafle auf Anfrage Prices for special dimensions on request
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55°

Prazisions-Gewindelehren

Whitworth-Rohrgewinde DIN EN ISO 228
Lehrenmafe nach DIN EN ISO 228-2

Precision thread gauges
Whitworth pipe thread DIN EN ISO 228
Gauge dimensions acc. DIN EN IS0 228-2

-
Bl
[=]at5
LD-LH 6D-LH AD-LH
d P Qd links links links
GQ/"” mm Grenzlehrdorn Gutlehrdorn Ausschusslehrdorn
tpi left hand left hand left hand
Plug gauge GO plug gauge NOT GO plug gauge

ot o oo

- Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.
CRVAE 28 | 7723

28 9728 511592 @

19 13,157 511588 @

19 16662 511600 @

14 20,955 511583 @

14 22911 514699 @

14 26441 51155 @

14 30201 514044 @

DR 1 33249 511575 @

11 37,897 517310 @

11 41,910 510765 @ 510023 @
11 47,803 51342 @ 510021 @
11 53,746 517311 @ 514700 @
11 59614 510787 @ 516571 @
11 65710 517312 @ 517318 @
11 75,184 517313 @ 517313 @
11 81,53 517314 ® 517320 @
W 1 8884 517315 @ 517321 @
11 100,330

11 113,030

11 125,730

T 11 138430

6 51/2" [REIRERED

0 11 163,830

® am Lager, siehe Preisliste @® in stock, see price list

Preise fiir Sondermafle auf Anfrage Prices for special dimensions on request
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55°

Prazisions-Gewindelehren G

Whitworth-Rohrgewinde DIN EN ISO 228
LehrenmafBe nach DIN EN ISO 228-2

Precision thread gauges
Whitworth pipe thread DIN EN ISO 228
Gauge dimensions acc. DIN EN IS0 228-2

i

o

>

04

@

i

>

=

T

i

0

=

T
=

":L

ORDER-CODE >
d P ©d  TolA Tol. A Tol. B Tol. B Tol A links  Tol. A links
Gg/1" mm Gutlehrring Ausschusslehrring  Gutlehrring Ausschusslehrring  Gutlehrring Ausschusslehrring
tpi tol. A tol. A tol. B tol. B tol. A left hand tol. A left hand
GO ring gauge NOT GO ring gauge GO ring gauge NOT GO ring gauge GO ring gauge NOT GO ring gauge
©V © ©v ©v VYo Vo
- Art-Nr. Art-Nr. Art-Nr. Art-Nr. Art-Nr. Art-Nr.
CRVAE 28 7723 50131 @ 500066 @
28 9728 501376 @ 500083 @ 501377 @ 500084 @ 501380 @ 500086 @
19 13157 501371 @ 500077 @ 501372 @ 500078 @ 501375 @ 500082 @
19 16662 501399 @ 500104 @ 501400 @ 500105 @ 501404 @ 500109 @
14 20,955 501362 @ 500067 @ 501363 @ 500068 @ 501370 @ 500076 @
14 22911 501408 @ 500112 @ 501412 @ 500116 @
14 26441 501391 @ 500098 @ 501392 @ 500099 @ 501338 @ 500103 @
14 30,201 501414 @ 500117 @ 505910 @ 505911 @
EEE 1 33243 501337 @ 500043 @ 501338 @ 500044 @ 501344 @ 500050 @
11 37,897 501358 @ 500063 @ 505562 @ 506393 @
11 41,910 501352 @ 500056 ® 503057 @ 503056 @
11 47,803 501346 @ 500052 @ 501347 @ 503042 @ 501351 @ 505430 @
11 53746 501359 @ 500064 @ 506387 @ 50633 @
EEE 1 59614 501381 e 500087 @ 505564 @ 505432 @
11 65710 501386 @ 500092 @ 506388 @ 506395 @
11 75184 501385 @ 500090 @ 505565 @ 505433 @
11 81534 501388 @ 50009 ® 506389 @ 506396 ®
EE " 9788 501383 @ 50009 @ 506390 @ 506397 @
11 100,330 501390 @ 500097 ®
11 113030 501405 @ 500110 @
11 125730 541338 @ 540586 @
D 1 138430 501407 @ 540587 @
G5 11 151,130 505329 @ 505330 @
I 1 163830 501413 @ 54050 @

® am Lager, siehe Preisliste ® in stock, see price list
Preise fiir Sondermafle auf Anfrage Prices for special dimensions on request




Prazisions-Gewindelehren MultiCheck

Withworth-Rohrgewinde DIN EN ISO 228

Lehrenmafe nach DIN EN ISO 228-2
Messtiefe bis 4 x D, max. 80 mm

Precision thread gauges MultiCheck
Whitworth pipe thread

DIN EN IS0 228

Gauge dimensions acc.

DIN EN IS0 228-2

Gauging up to depth 4 x D,

<9 zum Inhaltsverzeichnis

55°

-

Skala/Scale

=

O e 0]
max. 80 mm Nonius/Vernier Digital/Digital readout 1 5
[=1:33
]
Ablesegenauigkeit 05 mm 0.1 mm 0.01 mm
Accuracy of reading ’ ! !
d P @ d System- Skala Nonius System- Digital
Gg/1" mm groBe Scale Vernier grofe inkl. Priifzert.
tpi System System Digital readout
size size incl. inspection
certificate
= (D == o i G == =i —
Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.
G 1/8" 28 9,728 20 590079 @ 590262 @ 28 590152 @
G 1/4" 19 13,157 25 590036 @ 590263 @ 35 590153 @
G 3/8" 19 16,662 28 590080 @ 590264 @ 35 590154 @
G 1/2" 14 20,955 36 590032 @ 590265 @ 35 590155 @

@® am Lager, siehe Preisliste
Preise fir Gutseite DLC beschichtet auf Anfrage

MultiCheck Einstelllehre (Art.-Nr. 592010), siehe Preisliste
Abb. siehe Seite 228

Abziehset fiir Gewinde G1/8 - G1/2, siehe Preisliste
Dateniibertragung auf Anfrage

MultiCheck Digital mit integriertem Funk-Modul (MCDW)
auf Anfrage

@ in stock, see price list
Prices for GO side DLC coated on request

MultiCheck setting gauge (article no. 592010), see price list
see figure page 228

dismantling kit for threads G1/8 - G1/2, see price list
Data transfer on request

MultiCheck digital with integrated wireless data transmission
(MCDW) on request
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55°

Prazisions-Gewindelehren
Whitworth-Gewinde BS 84

Lehrenmafe nach BS 919-2

Precision thread gauges
British Standard Whitworth thread BS 84
Gauge dimensions acc. BS 919-2

[=]
=2
.E.'J-l-\.-'l
oroercone > fio_Jeo  _Jwo oo Jw ]

D
P Dd med. med. med med. med.

Gg/1"  mm (medium class)  (medium class)  (medium class)  (medium class)  (medium class)
tpi Grenzlehrdorn Gutlehrdorn Ausschusslehrdorn  Gutlehrring Ausschusslehrring
Plug gauge GO plug gauge NOT GO plug gauge GO ring gauge NOT GO ring gauge

o

| 0| 0|00 |00 | o

o s S S OV OV

Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.

NG 40 3,175 512632 @ 502615 @ 501273 @
Bsw 3/16" 2 4763 512641 @ 502626 @ 501280 @
R 20 6,350 512631 @ 502614 @ 501272 @
A 18 7,938 512646 @ 502631 @ 501285 @
NECE 16 9,525 512644 @ 502629 @ 501283 @
A 14 11,113 512650 @ 502635 @ 501288 @
R 12 12,700 512630 @ 502613 @ 501271 @
sw9/16" JRE: 14,288 512653 @ 502640 @ 501293 @
psws/e" KK 15,875 512649 @ 502633 @ 501287 @
10 19,050 512643 @ 502628 @ 501282 @
9 22,225 512652 @ 502638 @ 501291 @
B ¢ 25400 512625 @ 502606 @ 501263 @
7 28,575 513033 @ 502608 @ 501266 @
7 31,750 512628 @ 503134 @ 501265 @
6 34925 516821 @ 502611 @ 501269 @
6 38,100 512627 @ 503133 @ 501264 @
5 44,450 513933 @ 510680 @ 502610 @ 501268 @
VP 41/2 50,800 511410 @ 510683 @ 502619 @ 501275 @
® am Lager, siehe Preisliste @ in stock, see price list




Prazisions-Gewindelehren
Whitworth-Feingewinde BS 84

Lehrenmafe nach BS 919-2

Precision thread gauges

British Standard Whitworth fine thread BS 84

Gauge dimensions acc. BS

ORDER-CODE >
7 Qd
Gg/1* mm

tpi

o

BSF 3/16" 32 4,763

919-2

o Jor IR ]

med.

(medium class)

Grenzlehrdorn

Plug gauge

o0

med.

(medium class)

Gutlehrring

GO ring gauge

GV

% zum Inhaltsverzeichnis

55°

med.
(medium class)

Ausschusslehrring
NOT GO ring gauge

OV

BSF 7/32" 28 5,556

SF 1/4" 26 6,350

SF 9/32" 26 1144

SN 22 7,938

SF 3/8" 20 9,525

SF 7/16" 18 11,113

SF 1/2" 16 12,700

SF 9/16" 16 14,288

SF 5/8" 14 15,875

(o)

SEAE 14 17,463

SF 3/4" 12 19,050

SF 7/8" 11 22,225

SF 1" 10 25,400

E
(]
=
(]
o
3
(-]
[%2]
=
(%]
a4
(]

[ B oo (o | o 0| |D|oD|0o|o| | «
[
3
—
[+
«
@
-

’

Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.

513282 @ 540040 @ 520239 @
520126 @ 520234 @ 520240 @
512529 @ 502498 @ 501168 @
520127 @ 520235 @ 520241 @
513872 @ 502501 @ 501170 @
513553 @ 502500 @ 501169 @
518434 @ 520236 @ 520242 @
512528 @ 502497 @ 501167 @
514907 @ 507251 @ 507252 @
520128 @ 520237 @ 520243 @
513216 @ 520238 @ 520244 @
512530 @ 502499 @ 505546 @
516815 @ 540035 @ 540017 @
512527 @ 502496 @ 501166 @

@® in stock, see price list
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55°

Prazisions-Gewindelehren
Kegeliges Whitworth-Rohrgewinde DIN 2999

Fir im Gewinde dichtende Verbindungen
Lehrenmafe nach DIN 2999

Precision thread gauges

Tapered Whitworth pipe thread DIN 2999

Where pressure-thight joints are made on the threads
Gauge dimensions acc. DIN 2999

ORDER-CODE - [ LD-DIN 2999 JLR-DIN 2999

d P Grenzlehrdorn Grenzlehrring
Gg/1" GO/NOT GO GO/NOT GO
tpi plug gauge ring gauge
¢ @E@ @V
Art.-Nr. Art.-Nr.
R 1/8" 28 512517 @ 502689 @
R 1/4" 19 512516 @ 502688 @
R 3/8" 19 512522 @ 502694 @
R 1/2" 14 512515 @ 502687 @
R 3/4" 14 512521 @ 502693 @
11 512512 @ 502684 @
R 11/4" 11 512514 @ 502686 @
R 11/2" 11 512513 @ 502685 @
BBl " 512518 e 50290 e
R 21/2" 11 512519 @ 502691 @
EE " 512520 e 502692 e
11 512523 @ 502695 @
® am Lager, siehe Preisliste @ in stock, see price list
Grenzlehrdorne sind mit GLD-Rp DIN 2999 beschriftet: Plug gauges are marked GLD-Rp DIN 2999:
Zur Lehrung von zylindrischen Innengewinden DIN 2999 They are used for gauging DIN 2999, internal parallel thread
Grenzlehrringe sind mit GLR-R DIN 2999 beschriftet: Ring gauges are marked GLR-R DIN 2999:

Zur Lehrung von kegeligen AuBengewinden DIN 2999 They are used for gauging DIN 2999 external taper thread
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55°

Prazisions-Gewindelehren

Kegeliges Whitworth-Rohrgewinde
ISO 7 und DIN EN 10226

Fir im Gewinde dichtende Verbindungen
Lehrenmafe nach ISO 7-2:2000 und DIN EN 10226-3

Precision thread gauges

Tapered Whitworth pipe thread I1SO 7 and DIN EN 10226
Where pressure-thight joints are made on the threads
Gauge dimensions acc. ISO 7-2:2000 and DIN EN 10226-3

ORDER-CODE - [ LD-ISO 7-2:2000 J LR-ISO 7-2:2000

d P Grenzlehrdorn Grenzlehrring
Gg/1" Nr. 1 Nr. 3
tpi 6O/NOT GO GO/NOT GO

plug gauge ring gauge

No. 1 No. 3

DIN EN 10226-3 DIN EN 10226-3
¢ @3:@ @V

Art.-Nr. Art.-Nr.
R 1/8" 28 514570 @ 503880 @ ISO 7-2:2000 identisch mit DIN EN 10226-3 sind
R 1/4" 19 514571 @ 503881 @ Lehrensysteme, die weltweit genormt sind und die
R 3/8" 19 514572 @ 503882 @ bisherigen Lehrensysteme DIN 2999, ISO 7-2:1982,
R 1/2" 1% 514573 @ 503883 @ BSUZ1, NFE 03-165 und UNI ISO 7-2:1984 ersetzen
I ¢ 51457 e 50388 @ o
CEEI 1 sus75 e sosmss e IS0 7-2:2000 indentical with DIN EN 10226-3
ARIVLS 11 514576 @ 503886 @ are international standard gauging systems and
R 11/2" 11 514577 @ 503887 @ supersede the DIN 2999, ISO 7-2:1982, BS 21,
11 514578 @ 503888 @ NFE 03-165 and UNI ISO 7-2:1984 systems.
R 21/2" 11 514579 @ 503889 @
EE ¢ 5741 e 50602 e
11 516167 @ 546002 @
® am Lager, siehe Preisliste ® in stock, see price list
Grenzlehrdorne 1SO 7-2:2000 und DIN EN 10226-3 sind mit ISO 7-2:2000 and DIN EN 10226-3 plug gauges are marked
ISO 7 Re/Rp Nr. 1 beschriftet: IS0 7 Re/Rp No. 1:
Zur Lehrung von zylindrischen Innengewinden Rp und kegeligen They are used for gauging ISO 7-1 or DIN EN 10226 Rp internal
Innengewinden Rc nach ISO 7-1 oder DIN EN 10226 parallel and Rc internal taper thread
Grenzlehrringe ISO 7-2:2000 und DIN EN 10226-3 sind mit ISO 7-2:2000 and DIN EN 10226-3 ring gauges are marked
ISO 7 R Nr. 3 beschriftet: ISO 7 R No. 3:
Zur Lehrung von kegeligen AuBengewinden R nach ISO 7-1 oder They are used for gauging R ISO 7-1 or DIN EN 10226 external

DIN EN 10226 taper thread
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80°
P

Prazisions-Gewindelehren

Stahlpanzerrohr-Gewinde

DIN 40430
LehrenmafBe nach DIN 40431

Precision thread gauges
Steel conduit thread DIN 40430
Gauge dimensions acc. DIN 40431

oRo0ER-CODE > 60 e ] ]

d P o d Grenzlehrdorn Gutlehrdorn Ausschusslehrdorn  Gutlehrring Ausschusslehrring
Gg/1" mm Plug gauge GO plug gauge NOT GO plug gauge GO ring gauge NOT GO ring gauge
tpi

o s SR S OV OV

Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.

-
P €
-

20 12,50 512492 @ 502493 @ 501164 @
18 15,20 512493 @ 502494 @ 501165 @
18 18,60 512484 @ 502485 @ 501156 @
18 20,40 512485 @ 502486 @ 501157 @
18 2250 512486 @ 502487 @ 501158 @
Pg 21 16 28,30 512487 @ 502488 @ 501159 @
Pg 29 16 37,00 512488 @ 502489 @ 501160 @
16 417,00 511377 @ 510640 @ 502490 @ 501161 @
Y 16 54,00 513733 @ 510641 @ 502491 @ 501162 @
A 16 59,30 511378 @ 510642 @ 502492 @ 501163 @
® am Lager, siehe Preisliste @ in stock, see price list
Der Ausschusslehrdorn hat kein Gewinde und priift nur den The NOT GO plug gauge has no thread and checks only the
Mutterkern-@. minor diameter.
Der Ausschusslehrring hat kein Gewinde und priift nur den The NOT GO ring gauge has no thread and checks only the
BolzenauBen-Q. major diameter.
Das Stahlpanzerrohr-Gewinde DIN 40430 wird durch das The steel conduit thread DIN 40430 will be superseded by

Gewinde fiir Elektroinstallationsrohre DIN EN 60423 abgelost. electrical conduit thread DIN EN 60423.
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60°

Prazisions-Gewindelehren
Gewinde fur Elektro-
installationsrohre DIN EN 60423
LehrenmafBe nach DIN EN 60423
Precision thread gauges
Electrical conduit thread DIN EN 60423
Gauge dimensions acc. DIN EN 60423
LD

ORDER-CODE  -> [JLD-DIN EN 60423 JGD-DIN EN 60423 QAD-DIN EN 60423 QJGR-DIN EN 60423 JAR-DIN EN 60423
TH

AD GR

7H H 8g 8g
Grenzlehrdorn Gutlehrdorn Ausschusslehrdorn  Gutlehrring Ausschusslehrring
Plug gauge GO plug gauge glatt GO ring gauge glatt
NOT GO plug gauge NOT GO ring gauge
plain plain

o s S S OV OV

d
¥
M0

. Art-Nr. Art-Nr. Art-Nr. Art-Nr. Art-Nr.
517137 @ 507460 @ 506013 @
1 [BEERO 507461 @ 506014 @
M12 | 15 1B 507462 @ 506015 @
(M5 | 15 B 507463 @ 506016 @
(Mm20 | 15 BTG 504884 @ 506017 @
(M2s | 15 BT 504885 @ 503871 @
| 15 B 504886 @ 503872 @
|15 [BEEIG 507464 @ 506018 @
(M50 | 15 | 520134 @ 517140 @ 507465 @ 506019 @
(M3 | 15 | 520135 @ 514562 @ 507466 @ 506020 ®
[ 15 | 520136 @ 514563 @ 507467 @ 506021 @
@® am Lager, siehe Preisliste ® in stock, see price list
Der Ausschusslehrdorn hat kein Gewinde und priift nur den The NOT GO plug gauge has no thread and checks only the
Mutterkern-@. minor diameter.
Der Ausschusslehrring hat kein Gewinde und priift nur den The NOT GO ring gauge has no thread and checks only the
BolzenauBen-O. major diameter.
Das Gewinde fiir Elektroinstallationsrohre DIN EN 60423 soll The electrical conduit thread DIN EN 60423 supersedes the

das Stahlpanzerrohr-Gewinde DIN 40430 abldsen. steel conduit thread DIN 40430.
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600
P
Prazisions-Gewindelehren U N C

UNC-Grobgewinde ASME B1.1
LehrenmafBe nach ANSI / ASME B1.2

Precision thread gauges
Unified national coarse thread ASME B1.1
Gauge dimensions acc. ANSI / ASME B1.2

[ =]

3

ot

60 LD-38 LD-LH T
P ad 2B 2B 2B 3B 2B links

69/1" mm Grenzlehrdorn Gutlehrdorn Ausschusslehrdorn  Grenzlehrdorn Grenzlehrdorn

tpi Plug gauge GO plug gauge NOT GO plug gauge  Plug gauge left hand
Plug gauge

e s ofs  ofsn oG

Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.

UNC Nr. 1 [T 1,854 512363 @ 512364 @ 51732 @
NC Nr. 2 3 2,184 512368 @ 512369 @ 517325 @
UNC Nr. 3 S 2515 512373 @ 512374 @ 517326 @
UNC Nr. 4 A 2,845 512375 @ 512377 @ 514701 @
40 3,175 512382 @ 512383 @ 517327 @
32 3505 51238 @ 512386 @ 514702 @
UNC Nr. 8 [JEE 4166 512339 @ 512330 @ 514703 @
24 4,826 512365 @ 512366 @ 514070 @
24 5486 512367 @ 516808 @ 517328 @
20 6,350 512403 @ 512404 @ 512405 @
18 7,938 512410 @ 512412 @ 517329 @
16 9,525 512408 @ 513092 @ 512409 @
14 11,113 512415 @ 512416 @ 517330 @
13 12,700 512401 @ 512402 @ 516810 @
12 14,288 512419 @ 512420 @ 517331 @
1 15875 512413 @ 512414 @ 517332 @
10 19,050 512406 @ 512407 @ 514704 @
9 22,225 512417 @ 512418 @ 517333 @
8 25400 512392 @ 512393 @ 514705 @
UNC 1 1/8" K 28575 51238 @ 51733% @
7 31,750 51239 @ 517335 @
6 34,925 512399 @ 51733 @
6 38,100 51239 @ 517337 @
5 44,450 511328 @ 510588 @
41/2 50,800 511333 @ 510591 @
41/2 57,150 513180 @ 513179 @
4 63,500 520137 @ 513618 @
4 69,850 514464 @ 514465 @

® am Lager

E
@
=
@
o
3
o
(2]
=
[%2]
a
@

® in stock, see price list
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mﬂ
P

Prazisions-Gewindelehren U N C

UNC-Grobgewinde ASME B1.1
Lehrenmafe nach ANSI / ASME B1.2

Precision thread gauges
Unified national coarse thread ASME B1.1
Gauge dimensions acc. ANSI / ASME B1.2

GR

AR-3A
3A

I

OROER-CODE 6R ] 6R-3A

d P O d 2A 2A 3A 2A links 2A links
Gg/1" mm Gutlehrring Ausschusslehrring  Gutlehrring Ausschusslehrring  Gutlehrring Ausschusslehrring
tpi GO ring gauge NOT GO ring gauge GO ring gauge NOT GO ring gauge left hand left hand

GO ring gauge NOT GO ring gauge
@ © ©F ©v YO @&
- Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.
UNC Nr. 1 [T 1,854 502377 @ 501051 @ 502378 @ 501052 @ 506400 @ 506412 @
56 2,184 502382 @ 501057 @ 502385 @ 501060 @ 506401 @ 506413 @
48 2515 502386 @ 501061 @ 502387 @ 501062 @ 506402 @ 506414 @
40 2845 502388 @ 501063 @ 502391 @ 501065 @ 504041 @ 504045 @
40 3,175 502392 @ 501066 @ 502873 @ 502874 @ 506403 @ 506415 @
32 3505 502393 @ 501067 @ 50239 @ 501068 @ 502385 @ 501069 @
32 4166 502396 @ 501070 @ 502397 @ 501071 @ 506404 @ 506416 @
2 4826 502379 @ 501053 @ 502380 @ 501054 @ 503427 @ 503428 @
2 5486 505676 @ 501055 @ 502381 @ 501056 @ 505677 @ 50550 @
20 6,350 502406 @ 501080 @ 502407 @ 501081 @ 502408 @ 501082 @
18 7938 502416 @ 501088 @ 502417 @ 501089 @ 502418 @ 501090 @
16 9525 502413 @ 501085 @ 502414 @ 501086 @ 502415 @ 501087 @
14 11,113 502421 @ 501093 @ 502422 @ 501094 @ 506405 @ 506417 @
13 12,700 502404 @ 501078 @ 502405 @ 501079 @ 506406 @ 506418 @
12 14,288 502425 @ 501097 @ 503165 @ 503178 @ 506407 @ 506420 @
1 15875 502419 @ 501091 @ 502420 @ 501092 @ 504042 @ 504046 @
10 19,050 502411 @ 501083 @ 502797 @ 502798 @ 502412 @ 501084 @
9 22,225 502423 @ 501095 @ 502424 @ 501096 @ 506408 @ 506422 @
8 25400 502398 @ 501072 @ 503166 @ 503179 @ 504043 @ 506423 @
UNC 1 1/8" I 28575 502401 @ 501075 @ 506409 @ 506424 @
7 31,750 502400 @ 501074 @ 505756 @ 506426 @
6 34925 502403 @ 501077 @ 506410 @ 506428 @
6 38,100 502399 @ 501073 @ 506411 @ 506430 @
5 44450 502402 @ 501076 @
41/2 50800 5024039 @ 503352 @
41/2 57,150 502963 @ 502964 @
4 63500 502410 @ 541018 @
4 69,850 507588 @ 507583 @
® am Lager, siehe Preisliste @® in stock, see price list

UNC, UNF
UNEF
UN, UNS

UNJC
UNJF




Prazisions-Gewindelehren

UNF-Feingewinde ASME B1.1
LehrenmafBe nach ANSI / ASME B1.2

Precision thread gauges
Unified national fine thread ASME B1.1
Gauge dimensions acc. ANSI / ASME B1.2

ORDER-CODE > LD-3B LD-LH

P ad 2B
Gq/1” mm Grenzlehrdorn
tpi Plug gauge

oo

c o
= o

e

=

5o

3B

Grenzlehrdorn

Plug gauge

o0

<) zum Inhaltsverzeichnis

mﬂ
P

2B links
Grenzlehrdorn

left hand
Plug gauge

boG0

UNF Nr.

NF Nr.

clc|lc|les
o |~
~
oo

UNF Nr.

[
<o
wW
(=2}

NF Nr.

NF Nr. 1

NF 9/1

c

c

Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.
80 1,524 512421 @ 512422 @ 517341 @
1 72 1,854 512424 @ 512425 @ 517342 @
NF Nr. 2 LS 2,184 512432 @ 512433 @ 517343 @
NF Nr. 3 3 2,515 512434 @ 512435 @ 517344 @
2,845 512436 @ 512437 @ 517345 @
NF Nr. 4b 3,175 512438 @ 512439 @ 517346 @
40 3,505 512440 @ 512441 @ 517347 @
4,166 512442 @ 512443 @ 517348 @
UNF Nr. 10 ek 4,826 512426 @ 512428 @ 512430 @
28 5486 512431 @ 516811 @ 517349 @
NF 1/4" 28 6,350 512456 @ 512458 @ 512459 @
UNF 5/16" 24 7,938 512466 @ 512467 @ 512468 @
NF 3/8" 24 9,525 512462 @ 512463 @ 512464 @
NF 7/16" 20 11,113 512472 @ 512473 @ 514344 @
NF 1/2" 20 12,700 512454 @ 512455 @ 516996 @
6" 18 14,288 512478 @ 512479 @ 512480 @
NF 5/8" 18 15,875 512469 @ 512470 @ 512471 @
NF 3/4" 16 19,050 512460 @ 512461 @ 516813 @
NF 7/8" 14 22,225 512476 @ 512477 @ 513423 @
NF 1" 12 25,400 512444 @ 512445 @ 513491 @
NF 11/8" [V 28,575 512451 @ 512452 @ 514147 @
NF 1 1/4" Vi 31,750 512449 @ 512450 @ 517350 @
NF 1 3/8" Vi 34,925 512453 @ 513533 @ 514709 @
UNF 1 1/2" IV 38,100 512446 @ 512448 @ 517351 @

([ J
o

3

—
o
1)

©

>

23
©

>
)

-
=X

o

)

=
7]

48
©

® in stock, see price list
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mﬂ
P

Prazisions-Gewindelehren U N F

UNF-Feingewinde ASME B1.1
Lehrenmafe nach ANSI / ASME B1.2

Precision thread gauges
Unified national fine thread ASME B1.1
Gauge dimensions acc. ANSI / ASME B1.2

GR

I

OROER-CODE 6R ] 6R-3A

AR-3A
3A

B gd 2A 2A 3A 2A links 2A links
GQ/"” mm Gutlehrring Ausschusslehrring  Gutlehrring Ausschusslehrring  Gutlehrring Ausschusslehrring
tpi GO ring gauge NOT GO ring gauge GO ring gauge NOT GO ring gauge left hand left hand

GO ring gauge NOT GO ring gauge

@ © O ©v Vo k&

Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.

cl|lc|lc
S « -
=
=
e

] 80 1,524 502426 @ 501099 @ 502427 @ 501100 @ 506433 @ 506458 @
TRl 72 1854 502428 @ 501101 @ 502429 @ 501102 @ 506441 @ 506460 @
AT 64 2184 502435 @ 501108 @ 502437 @ 501109 @ 506445 @ 506461 @
TR 56 2515 502438 @ 501110 @ 502433 @ 501111 @ 506448 @ 506462 @
48 2845 502440 @ 501112 @ 502441 @ 501113 @ 506449 @ 506463 @
4 3175 502442 @ 501114 @ 502443 @ 501115 @ 506452 @ 506465 @
40 3505 502444 @ 501116 @ 502445 @ 501117 @ 506453 @ 506466 @
36 4166 502446 @ 501118 @ 502447 @ 501119 @ 50645 @ 506468 @
32 4826 502430 @ 501103 @ 502431 @ 501104 @ 502432 @ 501105 @
28 5486 502433 @ 501106 @ 502435 @ 501107 @ 506455 @ 506470 @
28 6350 502458 @ 501130 @ 502459 @ 501131 @ 502460 @ 501132 @
24 7,938 502469 @ 501140 @ 502470 @ 501141 @ 502471 @ 501142 @
24 9525 502466 @ 501137 @ 502467 @ 501138 @ 502468 @ 501139 @
20 11,113 502475 @ 501146 @ 502476 @ 501147 @ 502477 @ 501148 @
20 12,700 502455 @ 501127 @ 502456 @ 501128 @ 502457 @ 501129 @
18 14,288 502481 @ 501152 @ 502482 @ 501153 @ 502483 @ 50115 @
18 15875 502472 @ 501143 @ 502473 @ 501144 @ 502474 @ 501145 @
16 19,050 502461 @ 501133 @ 502463 @ 501134 @ 502464 @ 501135 @
14 22,205 502478 @ 501149 @ 502479 @ 501150 @ 502480 @ 501151 @
12 25400 502448 @ 501120 @ 502449 @ 501121 @ 502450 @ 501122 @
12 28575 502453 @ 501125 @ 502757 @ 502758 @ 503127 @ 503126 @
12 31,750 502452 @ 501124 @ 503207 @ 503208 @ 506456 @ 506473 @
12 34925 502454 @ 501126 @ 503209 @ 503210 @ 506457 @ 506476 @
12 38100 502451 @ 501123 @ 502768 @ 502767 @ 505736 @ 502851 @
@® am Lager, siehe Preisliste @ in stock, see price list
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mﬂ
P

Prazisions-Gewindelehren

UNEF-Extra Feingewinde ASME B1.1
LehrenmafBe nach ANSI / ASME B1.2

Precision thread gauges
Unified national extra fine thread ASME B1.1
Gauge dimensions acc. ANSI / ASME B1.2

[=]* E
CffEk:
ETETI R TR I [ EETR TR
d P @d 2 2B links 2A 2A 2A links 2A links
‘39/1" mm Grenzlehrdorn Grenzlehrdorn Gutlehrring Ausschusslehrring  Gutlehrring Ausschusslehrring
tpi Plug gauge left hand GO ring gauge NOT GO ring gauge left hand left hand
Plug gauge GO ring gauge NOT GO ring gauge
= = O O\ R OB
- Art-Nr. Art-Nr. Art-Nr. Art-Nr. Art-Nr. Art-Nr.
WPl 32 5486 511537 @ 517352 @ 501299 @ 500006 @ 506489 @ 506504 @
32 6350 511550 @ 516900 @ 501313 @ 500019 @ 501315 @ 500021 @
32 7938 511560 @ 517353 @ 501326 @ 500033 @ 506490 @ 506505 @
32 9525 511558 @ 51735, @ 501323 @ 500029 @ 506491 @ 506506 @
28 11,113 511565 @ 514710 @ 501329 @ 500036 @ 501332 @ 500038 @
28 12,700 511548 @ 517355 @ 501310 @ 500016 @ 503778 @ 503779 @
24 14288 511569 @ 517356 @ 501334 @ 500040 @ 505871 @ 505872 @
24 15875 511562 @ 517357 @ 501327 @ 500034 @ 503138 @ 503137 @
24 17463 511552 @ 517358 @ 501316 @ 500022 @ 506492 @ 506507 @
20 19050 511556 @ 514711 @ 501319 @ 500025 @ 501322 @ 500028 @
20 20638 511554 @ 517359 @ 501317 @ 500023 @ 506493 @ 506508 @
20 22225 511568 @ 517360 @ 501333 @ 500039 @ 506494 @ 506503 @
20 23813 511555 @ 517361 @ 501318 @ 500024 @ 506495 @ 506510 @
20 25400 511539 @ 517352 @ 501300 @ 500007 @ 504056 @ 504057 @
18 26988 51153 @ 501305 @ 500011 @
18 28575 511542 @ 501303 @ 505428 @
18 30,163 51155 @ 501307 @ 500013 @
18 31,750 511541 @ 501302 @ 500009 @
18 33338 511546 @ 501308 @ 500014 @
18 34925 511544 @ 501306 ® 500012 @
18 36513 511547 @ 501309 @ 500015 @
18 38100 51150 @ 501301 @ 500008 @
TERERE 18 39688 514880 @ 506769 @ 503813 @

E
()
=
[s-]
o
=X
@,
7
=
7]
o
[s-]

® am Lager,

® in stock, see price list

’
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mﬂ
P
Prazisions-Gewindelehren UNS
UN-Gewinde, UNS-Spezialgewinde
ASME B1.1

LehrenmafBe nach ANSI / ASME B1.2

Precision thread gauges

Unified national thread, Unified national
special thread ASME B 1.1 selection
Gauge dimensions acc. ANSI /ASME B1.2

OROER-CODE > 60 ] 6R ] 0
d P ad 2B 2B 2B 2A 2A

GQ/"” mm Grenzlehrdorn Gutlehrdorn Ausschusslehrdorn  Gutlehrring Ausschusslehrring
tpi Plug gauge GO plug gauge NOT GO plug gauge GO ring gauge NOT GO ring gauge

o0 oo oo OV @V

v

n Art-Nr. Art-Nr. Art-Nr. Art-Nr. Art-Nr.
UNS 1/4" 6,350 512509 @ 502570 @ 501232 @

25400 512583 @ 502546 @ 501205 ®
TRV IR 17463 512603 @ 502576 @ 501237 @
TOREZGE BRI 20638 512606 @ 502580 @ 501240 @
UN 7/8° 22,225 512618 @ 502601 ® 501259 @

25400 513082 @ 502545 @ 501206 @
UN_11/16" 26988 514092 @ 542688 @ 540054 @
UN 13/16" 30,163 512593 @ 502561 @ 501223 @
I B 25400 512580 e 505372 @ 501202 @
TR IR 26988 512588 @ 502552 @ 501214 @
M B 30163 512592 @ 502560 @ 501222 @
TR IR 33338 51259: e 502563 @ 501225 @
(v 158" | 12 BBRAE 511394 @ 510663 ® 502562 @ 502756 @
v 13 | 12 513514 @ 513513 @ 50255, @ 501216 @
47,625 511395 @ 510666 @ 502565 @ 501227 @
50,800 513044 @ 513045 @ 502584 @ 502835 @
ITNEECE BN 28575 512586 @ 503417 @ 501213 @
ITEEZE BN 3750 512585 @ 502549 @ 501209 @
IMEECE BN 3:925 512501 @ 552099 @ 501221 @
IR B 8100 s1258: e 502547 @ 501207 @
(UN 158" | 8 AKAE 514511 @ 514512 @ 502924 @ 501224 @
(UN 134 | s [PAAD 511392 @ 510661 @ 502556 @ 501218 @
UL [ 50,800 511399 @ 510670 @ 503356 @ 503355 @

([ ]
[+
3
—
[
«
(1]
>
B
@
=
2]
-
-
©
[%2])
.
(%]
—~~
2]

® in stock, see price list

’
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mﬂ
P

Prazisions-Gewindelehren

UNJC-Grobgewinde ISO 3161, ASME B1.15
LehrenmafBe nach ANSI / ASME B1.2

Precision thread gauges
UNJC Unified national coarse thread ISO 3161, ASME B1.15
Gauge dimensions acc. ANSI / ASME B1.2

OROER-CODE > 6R AR

d P ad 3B 3A 3A
Ggﬂ" mm Grenzlehrdorn Gutlehrring Ausschusslehrring
tpi Plug gauge 60 ring gauge NOT GO ring gauge

o0 @)V )

Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.

UNJC Nr. 2 56 2,184 514228 @ 504210 @ 504211 @
UNJC Nr. 4 40 2,845 511603 @ 503593 @ 503594 @
NJC Nr. 6 32 3,505 511604 @ 505569 @ 500119 @
NJC Nr. 8 32 4,166 511605 @ 501415 @ 500120 @
UNJC Nr. 10 24 4,826 514625 @ 547026 @ 544018 @
NJC 1/4" 20 6,350 518292 @ 547027 @ 544019 @
UNJC 5/16" 18 7,938 516556 @ 547028 @ 544020 @
NJC 3/8" 16 9,525 515276 @ 507449 @ 544021 @
UNJC 7/16" 14 11,113 515969 @ 554996 @ 554997 @

® am Lager, siehe Preisliste ® in stock, see price list
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mﬂ
P

Prazisions-Gewindelehren

UNJF-Feingewinde ISO 3161, ASME B1.15
Lehrenmafe nach ANSI / ASME B1.2

Precision thread gauges
UNJF Unified national fine thread ISO 3161 / ASME B1.15
Gauge dimensions acc. ANSI / ASME B1.2

OROER-CODE > 6R
3A

d P ©Od 3B 3A 38 links 2A links 2A links
Gg/1" mm Grenzlehrdorn Gutlehrring Ausschusslehrring  Grenzlehrdorn Gutlehrring Ausschusslehrring
tpi Plug gauge GO ring gauge NOT GO ring gauge  left hand left hand left hand

Plug gauge GO ring gauge NOT GO ring gauge

= IO N O = R (OB (C

- Art-Nr. Art-Nr. Art-Nr. Art-Nr. Art-Nr. Art-Nr.

UNATARY 48 2845 514760 @ 547029 @ 544022 @

40 3505 518725 @ 505347 @ 50538 @

36 4166 514327 @ 501418 @ 500123 @

32 4826 511606 ® 501417 @ 500122 @

28 5488 517771 @ 504244 @ 504245 @

28 6,350 511609 @ 501419 @ 500125 @ 516765 @ 547575 @ 544318 @

26 7,938 511612 @ 501422 @ 500127 @ 511613 @ 504250 @ 504653 @

24 9525 511611 ® 501421 @ 500126 @ 520938 @ 503866 @ 503867 @

20 11,113 511615 @ 501424 @ 500129 @

20 12,700 511608 @ 502986 @ 502985 @ 513270 @ 547500 @ 544329 @

18 14288 511617 @ 501425 @ 500130 @

18 15875 511614 @ 501423 @ 500128 @

16 19,050 511670 @ 501420 @ 503100 @ 514326 @ 503728 @ 503729 @

14 22225 511676 @ 503651 @ 503652 @

12 25400 511607 @ 503703 @ 500124 @

® am Lager, siehe Preisliste ® in stock, see price list
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60°
P

Prazisions-Gewindelehren

NPT-Kegeliges Amerikanisches Rohrgewinde

ASME B1.20.1

Kegel 1:16

Fir Gewinde mit Dichtmittel
Lehrenmafe nach ASME B1.20.1*

Precision thread gauges

American Standard taper pipe thread ASME B1.20.1
Taper 1:16

For threads used with jointing compound

Gauge dimensions acc. ASME B1.20.1*

oROER-CODE___

d P Grenzlehrdorn Grenzlehrring
6g/1 L
tpi 60/NOT GO (?{O/NOT GO
plug gauge ring gauge
G C)
- Art-Nr. Art-Nr.
VAMVAGHN 27 512502 e 502671 @
27 512505 @ 502675 @
18 512504 @ 502673 @
18 512510 ® 502681 @
14 512503 @ 502672 @
14 512509 @ 502680 @
11,5 512499 @ 502668 @
11,5 512501 @ 502670 @
11,5 512500 @ 502669 @
11,5 512506 ©® 502677 @
§ 512507 @ 502678 @
§ 512508 @ 502679 @
AR 8 522600 e 542056 @
8 512511 @ 502683 @
® am Lager, siehe Preisliste ® in stock, see price list
*Ausfihrung mit Gut- und Ausschussstufe *2-step design with GO and NOT GO step

Gewindelehren fiir erweiterte Prifungen auf Anfrage Additional thread gauges for comprehensive gauging on request
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Prazisions-Gewindelehren

NPTF-Kegeliges Amerikanisches Rohrgewinde

ANSI B1.20.3

Kegel 1:16
Fir Gewinde ohne Dichtmittel
LehrenmafBe nach ASA B2.2

Precision thread gauges

American Standard taper pipe thread ANSI B1.20.3
Taper 1:16

For threads used without jointing compound
Gauge dimensions acc. ASA B2.2

oROER-CODE___>
i P Grenzlehrdorn Grenzlehrring
Gg/1" (L (L1)
tpi  BO/NOT 60 GO/NOT GO
plug gauge ring gauge
=IO
- Art-Nr. Art-Nr.
VARAGE 27 51252 @ 505811 @
27 512545 @ 502700 @
18 512544 ® 502699 @
18 51257 @ 502702 @
14 512543 @ 502698 @
14 51256 ® 502701 @
11,5 512539 @ 502697 @
11,5 512541 @ 503479 @
11,5 512540 @ 503480 @
11,5 513622 @ 505713 @
8 517008 @ 505885 @
8 517007 @ 505886 @
@® am Lager, siehe Preisliste ® in stock, see price list
Standardlehren sind nach Ausfiihrung L1 gefertigt, Standard gauges are of type L1 with GO and NOT GO step

mit Gut- und Ausschussstufe

Lehrdorne L3 und Lehrringe L2 auf Anfrage Plug gauges L3 and ring gauges L2 on request




Prazisions-Gewindelehren

Metrisches |ISO-Trapez-Gewinde DIN 103

Lehrenmafe nach DIN 103-9

Precision thread gauges
ISO metric trapezoidal thread DIN 103
Gauge dimensions acc. DIN 103-9

ORDER-CODE >

<) 2um Inhalsverzeichnis

d P
mm Grenzlehrdorn Gutlehrring Ausschusslehrring
Plug gauge GO ring gauge NOT GO ring gauge

+ ¢ CeEmsi @\V \V
- . Art.-Nr Art-Nr. Art-Nr.

Tr 8 (K 515056 © 502538 @ 501198 @
512549 @ 502508 @ 501177 @
514745 @ 502510 @ 501179 @
DR EN 5255« e 502512 e 503037 @
DR EN 512557 e 502515 @ 503435 @
I o555 e 502517 e 501185 @
B I 512561 e 503375 e 501187 @
I 525635 e 502521 e 501188 @
Bl 52565 e 502523 e 501183 @
Bl 52566 e 502525 @ 501191 @
B 52569 e 502527 e 501193 @
DB 5250 e 503465 @ 503466 @
BEEEEN ;257 e 502531 @ 502742 @
BENE KN ;252 e 50225 e 5022 @
® am Lager, siehe Preisliste ® in stock, see price list
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EG M |EG MF

Prazisions-Gewindelehren

Einsatzgewinde (EG) fir
Gewindedrahteinsatze

EG Metrisches ISO-Gewinde DIN 8140-2
LehrenmafBe nach DIN ISO 1502

EG UNC-Gewinde nach Werksnorm

EG UNF-Gewinde nach Werksnorm

Precision thread gauges

Threads for wire inserts (STI)

EG ISO metric thread DIN 8140-2
Gauge dimensions acc. DIN SO 1502
EG UNC thread acc. factory standard
EG UNF thread acc. factory standard

[ B

EG UNF

EG UNC

LD-38 e

ORDER-CODE > ORDER-CODE 2>
d P 6H mod d P 2B 3B
mm  Grenzlehrdorn 6g/1" Grenzlehrdorn Grenzlehrdorn
Plug gauge tpi Plug gauge Plug gauge
G G0 ol
- Art-Nr. - Art-Nr. Art-Nr.
TRNFA 04 512675 @ IR 56 512689 @
045 512676 @ IO 40 512692 @ 512693 @
EXBEN 05 512679 e 40 512694 ®
07 512682 ® 32 512695 @ 51269 @
08 512683 ® 32 512697 @ 512698 @
1 512685 @ 24 512687 @
1 513473 @ 24 512688 @
125 512686 @ 20 512700 @
15 512666 @ 18 512703 @
1,75 512668 @ 16 512702 @
2 512671 @ 13 512699 ®
2 512673 @ 11 512704 ®
25 512674 @ ]
25 512677 @ 48 513095 @
3 513023 @ 40 512707 @
I P 5 518 e
513019 @ 32 512705 @ 512706 ®
EIETE E 5300 o 28 512712 ® 512713 @
s 10 [ 1,25 BRI 24 5127116 @ 512717 @
s 12 | 1,25 BRI 24 512715 ®
EIEE KN 51260 o 20 513343 @
M 14 J15 B0 20 512711 @
513021 @ 18 512718 ®
513975 @
Ell 512678 o
(15 BT
KBl 513146 o
® am Lager, siehe Preisliste ® in stock, see price list
Preise fiir weitere Gewinde auf Anfrage Prices for further threads on request
Die Lehrung eines EG-Gewindes wird vor dem Einschrauben Threads for wire thread inserts are gauged before the

insert is screwed in
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